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1 INTRODUCCION

El presente anejo se redacta con el fin de especificar las actuaciones de control de calidad, que
se llevardn a cabo, como minimo, durante la ejecucién de las obras para garantizar que se
cumplen todos los requisitos de calidad, incluidos en el Pliego de Prescripciones Técnicas
Particulares del <PROYECTO DE MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE
CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE II. (C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS
DEL CAMPO)».

La relacién de ensayos a realizar servird de pauta formal a la cual se ajustaran las actuaciones
de control de calidad en la que su objetivo sera garantizar la calidad de la obra mediante la
realizacidon de estudios, inspecciones, pruebas y ensayos en base a la cual el Contratista
garantice la correcta ejecucion de las obras y la Direccién Facultativa pueda basar sus decisiones

de forma objetiva.

Con este programa se pretende que se cumplan todos los controles establecidos y que se efectle
un seguimiento de los materiales, de la fabricacién, del montaje y del funcionamiento de éstos y

de todas las ejecuciones a realizar.

La Direccion Facultativa podra modificar tanto cualitativa como cuantitativamente los ensayos en
él contemplados, en funcion de las necesidades que estime oportunas, con el fin de conseguir la
calidad necesaria.

Asimismo, en todo sistema de control debera quedar garantizada la fiabilidad e independencia

de los resultados emitidos por la entidad o empresa acreditada.

Asimismo, se sefialaran las modificaciones introducidas, si las hubiere, con respecto al programa

inicial establecido justificando su adopcion.

En las fichas se detalla la relacién de tomas de muestras, ensayos y andlisis a realizar, los limites
de rechazo de los materiales y unidades de obra ejecutadas vendran fijados por el Pliego de
Prescripciones Técnicas. En lo no incluido en el mismo, la decision la tomara la Direccion

Facultativa del Proyecto de acuerdo con la normativa técnica vigente.

Todas las medidas indicadas que se lleven a cabo deberan encontrarse recogidas dentro del
Plan de seguridad de la obra pudiendo reemplazarse procedimientos por otros que se encuentren

recogidos dentro del Plan de Seguridad de la obra.

2 ENSAYOS A REALIZAR

Con el fin de determinar adecuadamente los ensayos a realizar en los diferentes elementos que

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
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componen la obra, éstos se agruparan en:

- Red de riego

- Estacién de bombeo y filtrado

- Instalacidn solar fotovoltaica

- Telecontrol y automatizacion

- Instalacion eléctrica

- Medidas Correctoras Impacto Ambiental
- Seguridad y Salud

- Gestion de residuos

2.1 RED DE RIEGO

Se presenta la documentacién basica que se debe aportar por parte de la empresa adjudicataria
a la Direccion de Obra, asi como las comprobaciones o ensayos a realizar para el control de las

unidades o los elementos que integran el proyecto.

2.1.1 Movimiento de tierras y ejecucion de zanjas

» Excavacién de Zanjas

Las excavaciones se ejecutaran con arreglo a los planos de zanja tipo y perfiles longitudinales

aprobados y revisados por la Direccion de Obra.
» Cama de Tuberias

En el caso de que el arido de cada una de las zonas de extraccion, posea marcado CE conforme
al Reglamento UE 305/2011 de productos de construccion, no sera necesario controlar el arido,
sera suficiente con aportar documentacién que lo acredite. En caso contrario la empresa
ejecutora realizara, en laboratorio debidamente acreditado por cada 400 m?3, sobre una muestra
representativa del arido suministrado, un control granulométrico de acuerdo a la Norma UNE-EN
ISO 17892-4:2019 Investigacion y ensayos geotécnicos. Ensayos de laboratorio de suelos. Parte
4: Determinacion de la distribucién granulométrica. (ISO 17892-4:2016), de modo que garantice

el cumplimiento Pliego de Prescripciones Técnicas.

» Material de Relleno de Zanjas

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
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Los rellenos de zanjas consisten en las operaciones necesarias para el tendido y compactacion
de los materiales procedentes de las excavaciones o préstamos siempre y cuando no sean

considerados como terraplenes y rellenos.

Los aridos a emplear seran productos obtenidos por la clasificacion de arenas y gravas existentes
en yacimientos naturales, rocas suficientemente trituradas, mezclas de ambos materiales u otros

productos que, por su naturaleza, resistencia y tamafio cumplan las condiciones exigidas.
La cama de las tuberias sera de arido fino de al menos 5 cm de espesor.

El material empleado para formar el relleno de la tuberia (envolvente) sera material granular de
tamafio seleccionado comprendido entre 6 y 20 mm, con contenido en finos inferior al 2% en
peso. El reparto serd mecénico y el extendido manual, incluso el rasanteo para el correcto

recubrimiento y arrifionado de la tuberia.

El relleno seleccionado de las zanjas, y su espesor, segun el tipo de material de tuberia sera el

siguiente:

- PVC y PE: relleno con material granular. Espesor: con un minimo de 5 cm por encima de la

generatriz superior de la tuberia.

En el caso de que el arido de cada una de las zonas de extraccién, posea marcado CE conforme
al Reglamento UE 305/2011 de productos de construccién, no sera necesario controlar el érido,
y sera suficiente con aportar documentacion que lo acredite. En caso contrario, si los materiales
de relleno son obtenidos de la propia obra. la empresa ejecutora realizara, en laboratorio
debidamente acreditado, por cada 400 mS®, sobre una muestra representativa del arido
suministrado, un control granulométrico de acuerdo a la Norma UNE-EN ISO 17892-4:2019
Investigacion y ensayos geotécnicos. Ensayos de laboratorio de suelos. Parte 4: Determinacion
de la distribucion granulométrica. (ISO 17892-4:2016), de modo que garantice el cumplimiento

Pliego de Prescripciones Técnicas.
2.1.2 Reposicién de caminos

Tanto la subbase como la base de los caminos, cumplir4 con lo especificado en el Pliego de
Prescripciones Técnicas y los planos de proyecto. Se deberan asegurar las dimensiones tanto
de tongadas como de anchos, radios de curvatura, cunetas y ocupacion de terrenos. Se debera

asegurar que los materiales de aporte son los indicados en el proyecto.

Se realizardn como minimo los siguientes ensayos: Determinacion del indice CBR segun norma
NLT-111 cada 500 m?, y determinacion de densidad “in situ” seglin norma UNE 103900:2013
Determinacion in situ de la densidad y de la humedad de suelos y materiales granulares por
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métodos nucleares: pequeiias profundidades, cada 100 m?

Capa de rodadura. Se comprobara el arido de la capa de rodadura segun el PG3. Se comprobara
la aplicacion de las emulsiones y de la dosificacién de éstas. Se comprobara la geometria y el

espesor.

En particular se realizaran los siguientes ensayos: Ensayo Marshall, segin UNE-EN 12697-
34:2013. Mezclas bituminosas. Métodos de ensayo para mezclas bituminosas en caliente. Parte
34: Ensayo Marshall, para la determinacion de la resistencia a la deformacién plastica, ensayo
de la densidad relativa de los materiales bituminosos segin NLT-168, ensayo de determinacién
de la granulometria de las particulas segin NLT-165 y ensayo de determinacién del porcentaje
de huecos segin UNE-EN 12697-8:2020. Mezclas bituminosas. Métodos de ensayo. Parte 8:
Determinacion del contenido de huecos en las probetas bituminosas. Se tomara, como minimo,

una muestra cada 50 t de aglomerado para la realizacion de dichos ensayos.
2.1.3 Acero enredondos para armados

Cada fabricante de barras y/o mallas poseera el Certificado de Calidad Siderdrgica de AENOR
conforme a las normas UNE 36065:2011. Barras corrugadas de acero soldable con
caracteristicas especiales de ductilidad para armaduras de hormigén armado, UNE 36099:1996.
Alambres corrugados de acero para armaduras de hormigén armado, UNE 36731:1996.
Alambres lisos de acero para mallas electrosoldadas y para armaduras basicas para viguetas
armadas y UNE 36092:2014. Mallas electrosoldadas de acero para uso estructural en armaduras
de hormigon armado. Mallas electrosoldadas fabricadas con alambres de acero B 500 T. Si no
posee dicho certificado debera aportar los Certificados de Calidad de Producto conforme a cada
una de las normas anteriores y el Certificado de Homologacién de Adherencia de barras y mallas
conforme la norma UNE 36740:1998. Determinacion de la adherencia de las barras y alambres

de acero para armaduras de hormigdén armado.

El control de las armaduras se efectuard de acuerdo con el Articulo 88 de la EHE-08, las
consideraciones de este Articulo son de aplicacién tanto en el caso en que se hayan suministrado
desde una instalacion industrial ajena a la obra como en el caso de que se hayan preparado en

las propias instalaciones de la misma.
Como minimo se realizara 1 ensayo completo por cada 1.000 kg de acero colocado en obra.

En el caso de realizar soldadura resistente, se aportara los certificados de homologacion de
soldadores, segun la norma UNE-EN ISO 9606-1:2017. Cualificacion de soldadores. Soldeo por
fusion. Parte 1: Aceros, del proceso de soldadura, segun UNE-EN I1SO 15614-1:2018/A1:2020.
Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales metalicos.

Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y soldeo por

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
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arco de niquel y sus aleaciones. Modificacion 1. Tanto las barras como las mallas deberan
cumplir con las especificaciones de la EHE-08, asi como las especificaciones que se recojan en

el Pliego de Prescripciones Técnicas.
2.1.4 Hormigdn

La planta de hormigdn poseera Certificado de Calidad de Producto del cemento, en vigor emitido
por Organismo Autorizado, conforme la norma UNE-EN 197-1:2011. Cemento. Parte 1:
Composicién, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes, Certificado
de Calidad de Producto de los aditivos empleados conforme la norma UNE-EN 934:2009.
Aditivos para hormigones, morteros y pastas, asi como Marcado CE de los mismos, marcado CE
de los aridos empleados y realizara como minimo anualmente mediante una empresa autorizada

la comprobacidn de todas las basculas y dosificadores de sus plantas de hormigén.

En el caso de no poseer Marcado CE de los aditivos, la planta de hormigén tendra que aportar
un certificado de ensayo, con antigiiedad inferior a 6 meses, realizado por un laboratorio de
control segun la EHE-08, que demuestre la conformidad del aditivo con la EHE-08 con un nivel
de garantia estadistica equivalente al exigido para los aditivos con Marcado CE en la norma

UNE-EN 934:2009. Aditivos para hormigones, morteros y pastas.

En el caso de no poseer Marcado CE de los aridos, la planta de hormigén tendra que aportar un
certificado de ensayo, con antigliedad inferior a 3 meses, realizado por un laboratorio de control
segun la EHE-08, que demuestre la conformidad de los aridos con la EHE-08 con un nivel de
garantia estadistica equivalente al exigido para los aridos con Marcado CE en la norma UNE-EN
12620:2003+A1:2009. Aridos para hormigon.

En el caso de que el suministrador de hormigén posea Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor
emitido por Organismo Autorizado o Administracion Competente, para la elaboracién de
hormigdn y sus componentes cumplan lo especificado en el Pliego de Prescripciones Técnicas,
sera suficiente con aportar la documentacion que lo acredite. En caso contrario laboratorio
representante de la empresa ejecutora tomard las muestras que considere oportunas de las

plantas de hormigdn del adjudicatario para realizar dicho control.

La conformidad de un hormigon con lo establecido en el proyecto se comprobara durante su

recepcion en obra, e incluira su comportamiento en relacion a:
- La docilidad
- La resistencia

- La durabilidad

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
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Todo el control del hormigon se efectuara conforme al Articulo 86° de la EHE-08.

La toma de muestras se efectuara conforme a la UNE-EN 12350-1:2020, Ensayos de hormigén
fresco. Parte 1: Toma de muestras y aparatos comunes, pudiendo estar presente la Direccion

Facultativa, el Constructor y el Suministrador o sus representantes.

La toma de muestras se efectuara en el punto de vertido del hormigén, a la salida de éste del

correspondiente elemento de transporte y entre ¥4y ¥ de la descarga.

El representante del laboratorio levantara un acta, suscrita por todos los representantes y cuyo

contenido se recoge en el Anejo n° 21 de la EHE-08.

Las comprobaciones de las especificaciones para el hormigén endurecido se llevaran a cabo

mediante ensayos realizados a la edad de 28 dias.
2.1.5 Conducciones
» Tuberias de PVC orientado

Los tubos de PVC orientado deben cumplir con todas las exigencias recogidas en las normas
UNE-EN 17176:2019. Sistemas de canalizaciéon en materiales plasticos para suministro de agua,
riego, saneamiento y alcantarillado, enterrado o aéreo, con presién. Poli (cloruro de vinilo) no
plastificado orientado (PVC-0O), y UNE-EN 13476:2018. Sistemas de canalizacién en materiales
plasticos para saneamiento y alcantarillado enterrado sin presion. Sistemas de canalizacion de
pared estructurada de poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U), polipropileno (PP) y
polietileno (PE).

El Constructor/ Proveedor debera aportar Certificado de Producto del Fabricante, emitido por un
organismo formalmente acreditado conforme a las normas europeas relativas a la certificacion
para los didmetros y presiones relativos a esta obra conforme a la norma UNE-EN 17176:2019,
Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para suministro de agua, riego, saneamiento y
alcantarillado, enterrado o aéreo, con presion. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado orientado

(PVC-0), para los diametros y presiones necesarios
» Piezas de caldereria metalicas

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 segun la norma UNE-EN 10204:2006,
Productos metalicos. Tipos de documentos de inspeccién, de todos los elementos metalicos,
conforme la normativa especifica en el presente pliego, no serd necesario realizar el control de
calidad del acero, sera suficiente con aportar la documentacién que lo acredite. En caso contrario
el fabricante aportara con el primer envio 3 probetas de tamafio suficiente o 3 elementos

completos de cada uno de los materiales de los que no aporte el certificado correspondiente,

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
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para que la empresa ejecutora realice los ensayos que considere necesarios para garantizar el

cumplimiento de lo indicado el pliego del proyecto.

Los tratamientos utilizados para el revestido de las partes metdlicas, tanto para la proteccion

contra la oxidacion, como las destinadas a las capas de terminacion, seran de caracteristicas y

marca de primera calidad, asi como suministradas por fabricantes de reconocida garantia.

El fabricante de pintura y la empresa encargada del proceso de pintado poseeran Certificado de

Calidad ISO 9001 emitido por Organismo Autorizado o Administracion Competente y realizaran

el control de calidad que se expone a continuacion.

En caso contrario o en el caso de que no se realice alguno de los controles siguientes, se llevaran

a cabo por la empresa ejecutora en Laboratorio Externo debidamente acreditado.

En la siguiente tabla se resume el control de calidad a realizar:

Tabla 1. Control de calidad para piezas especiales y caldereria

Operacién, material o

entidad . Frecuencia y/o Criterios de Tipo de control o
. - . Método o Norma RSN L, . . s,
inspeccionada: limitaciones aceptacion meétodo de inspeccion
parametro
ACERO

Tipo de acero,
caracteristicas
mecanicas y
composicién quimica

UNE-EN 10204

Por cada tipo de
producto metalico

Acero del tipo
especificado

Comprobacién del
Certificado3.1/Certificado
de producto entregado
por el fabricante segln
los requisitos del pedido

UNE-EN 10025

Envio de 3
muestras por tipo
de acero

Acero del tipo
especificado

Ensayo de laboratorio

TUBOS DE ACERO

Tubo de acero

Segln norma de
producto

Por cada tipo y
diametro de tubo

Cumplimiento  de
caracteristicas de la
norma de producto

Comprobaciéon del
Certificado3.1/Certificado
de producto entregado
por el fabricante segin
los requisitos del pedido

Caracteristicas
geométricas

Segln norma de
producto

Por cada tipo y
diametro de tubo

Cumplimiento  de
caracteristicas de la
norma de producto

Ensayo en laboratorio

Caracteristicas
mecanicas

UNE-EN 1SO 6892
1:2020

Por cada tipo y
diametro de tubo

Cumplimiento  de
caracteristicas de la
norma de producto

Ensayo en laboratorio

Composicion quimica

UNE 7014:1950

Por cada tipo y
diametro de tubo

Cumplimiento  de
caracteristicas de la
norma de producto

Ensayo en laboratorio

BRIDAS

Bridas de acero

Segln de

producto

tipo

Por cada tipo,
diametro y presion
nominal de brida

Cumplimiento  de
caracteristicas de la
norma de producto

Comprobaciéon del
Certificado3.1/Certificado
de producto entregado
por el fabricante segin
los requisitos del pedido

SOLDADURAS EN FABRICA/TALLER

Control documental:
.- Especificas de
procedimiento de
soldadura.

No se especifica

Por suministro

Validez de la
documentacién

entregada  segln
normativa y

Control de la
documentacion
entregada por el
fabricante
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.- Registro de
cualificacion de
procedimiento de
soldadura.

.- Certificados de
cualificacion de
soldadores y de
operadores de soldeo.
.- Certificados de calidad
de materiales base y de
consumibles de soldeo.
.- Procedimientos de
ensayo no destructivo.
.- Informes de ensayos
no destructivos

requisitos de pedido

Calidad de las [UNE-EN ISO 100% de las| Nivel de aceptacion | Inspecciéon visual en
soldaduras  controlada [5817:2014 soldaduras B fabrica/taller

mediante inspeccion

visual segun UNE-EN

ISO 17637:2017

Calidad de las [UNE-EN ISO 100% de las| Nivel de aceptacion | Ensayo en fabrica/taller
soldaduras  controlada [23277:2015 y UNE{ soldaduras 2X segun UNE-EN

mediante liquidos [EN ISO 5817:2014 ISO 23277:2015 y

penetrantes segin UNE-
EN ISO 3452-1:2013

nivel B segin UNE-
EN ISO 5817:2014

REVESTIMIENTO

Sistema de pintura

No se especifica

Por suministro

Validez de la
documentacion

entregada  segln
normativa y

requisitos de pedido

Comprobaciéon del
Certificado3.1/Certificado
de producto entregado
por el fabricante segin
los requisitos del pedido

Control del granallado

UNE-EN 1SO 8501+
1:2008

100% de los
colectores de las

Nivel de aceptacion
clase 0 6 1 segln

Ensayo en fabrica/taller

agrupaciones  y| UNE-EN 1ISO
10% del resto de| 2409:2021
piezas del
contrato
Piezas especiales y [UNE-EN ISO 100% de las| Espesor medio | Ensayo en fabrica/taller
caldereria: Espesor de [2008:2020 piezas superior al minimo
pintura segln norma vy
requisitos del
pedido (superior a
200 micras)
Piezas especiales y [UNE-EN ISO| 100% de los| Nivel de aceptacion | Ensayo en fabrica/taller
caldereria:  Adherencia [2409:2021 colectores de las| clase 0 6 1 segln
del revestimiento. Corte agrupaciones  y| UNE-EN 1ISO
por enrejado 10% del resto de| 2409:2021
piezas del
contrato
Piezas Especiales y [UNE-EN ISO Al menos 3 piezas| Ensayo durante al | Ensayo en laboratorio
caldereria: Corrosion en [9227:2017 menos 168 h. Una
atmosferas  artificiales. vez transcurrido
Ensayo de niebla salina este tiempo no se
presentaran
defectos evaluados
de acuerdo con las
normas UNE-EN
ISO  4628-1:2016
diferentes a la
clasificacion 0 6 1
GALVANIZADO
Piezas especiales y [UNE-EN ISO 3 muestras Espesor Ensayo de laboratorio o
caldereria: Espesor de [1461:2010 especificado en fabrica/taller
cinc
Piezas especiales y [UNE-EN ISO 100% de las| Nivel de aceptacion | Ensayo en fabrica/taller
caldereria: Adherencia [2409:2021 piezas clase 0 6 1 segln

del revestimiento. Corte
por enrejado

UNE-EN
2409:2021

ISO
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Se debera asegurar que los soldadores son homologados mediante certificacion expedida al
respecto. Se debera llevar a cabo un control del punto de instalacién mediante la adecuada

metodologia por parte del Contratista.

Se debera asegurar el control dimensional de las piezas de acuerdo a los planos y los restantes

documentos del proyecto.
Sera requisito imprescindible el control del espesor y adherencia del recubrimiento.

Se debera llevar a cabo un correcto control de la instalacién, ente los que se incluye la
sobreexcavacion previa necesaria, la proteccion de la pieza ante el hormigonado en su caso y el

control dimensional, de materiales y ejecucion de los macizos de anclaje.

Para las piezas que por su tamafio deban ser soldadas en obra se debera tener en cuenta que

todas las uniones soldadas deben ser inspeccionadas y superar radiografias.
> Tuberias y accesorios de PE

Los tubos y accesorios realizados en PE cumpliran las prescripciones recogidas en la norma
UNE-EN 12201-1:2012, UNE-EN 12201-2:2012+A1:2020 y 12201-3:2012+A1:2013. Sistemas
de canalizacion en materiales plasticos para conduccién de agua y saneamiento con presion.
Polietileno (PE).

El Constructor/Proveedor deberé aportar Certificado de Producto del Fabricante, emitido por un
organismo formalmente acreditado conforme a las normas europeas relativas a la certificacion para
los diametros y presiones relativos a esta obra conforme a la norma UNE-EN 1SO 12201-2:2012

0 equivalente.

Para que este certificado de calidad se considere valido a los efectos de este pliego, debera
haber sido emitido por Organismo Acreditado conforme a la norma UNE-EN-ISO/IEC
17065:2012, Evaluacién de la conformidad. Requisitos para organismos que certifican productos,
procesos y servicios, (equivale a la antigua UNE-EN 45.011). Esta acreditacion debera haber
sido realizada por ENAC o por Organismos de Acreditacion con los que ENAC tenga suscritos
Acuerdos Multilaterales de Reconocimiento (MLA), y en el alcance de la misma debera estar

incluido el producto objeto del pliego de prescripciones técnicas.
2.1.6  Valvuleria e hidrantes
» Valvulas de compuerta

Si el fabricante posee Certificado de Calidad emitido por Organismo Autorizado o Administracion

Competente conforme con la Norma UNE-EN 1074-2/A1:2004. Valvulas para el suministro de

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
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agua. Requisitos de aptitud al uso y ensayos de verificacion apropiados. Parte 2: Valvulas de
seccionamiento, y el Certificado 3.1b conforme la norma UNE-EN 10204:2006. Productos
metalicos. Tipos de documentos de inspeccion, de todos los elementos metdlicos, no sera
necesario realizar un control de calidad de las valvulas, serd suficiente con aportar la

documentacion que lo acredite.

En caso contrario el fabricante poseera Certificado de Calidad 1ISO 9001 en vigor emitido por
Organismo Autorizado. Ademas, el fabricante aportara 1 unidad completas por cada 25
suministradas de cada tipo de valvula de los que no aporte el Certificado correspondiente, para
que la empresa ejecutora pueda realizar los ensayos que considere necesarios realizard los
ensayos, conforme la norma UNE-EN 1074, para garantizar el cumplimiento del pliego.

» Vélvulas de mariposa

Aligual que en el caso de las valvulas de compuerta, si el fabricante posee Certificado de Calidad
emitido por Organismo Autorizado o Administracion Competente conforme con la Norma UNE-
EN 1074-1:2001. Valvulas para el suministro de agua. Requisitos de aptitud al uso y ensayos de
verificacion apropiados. Parte 1: Requisitos generales, y el Certificado 3.1b conforme la norma
UNE-EN 10204:2006. Productos metdlicos. Tipos de documentos de inspeccion, de todos los
elementos metdlicos, no serd necesario realizar un control de calidad de las véalvulas, sera
suficiente con aportar la documentacion que lo acredite.

En caso contrario el fabricante poseera Certificado de Calidad 1ISO 9001 en vigor emitido por
Organismo Autorizado, realizara los ensayos, conforme la norma UNE-EN 1074-2:2001. Valvulas
para el suministro de agua. Requisitos de aptitud al uso y ensayos de verificacién apropiados.
Parte 2: Valvulas de seccionamiento, cumplird con las especificaciones recogidos en el pliego de

Prescripciones Técnicas.
» Desmultiplicadores

El fabricante poseera Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor emitido por Organismo
Autorizado. En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN
10204:2006. Productos metalicos. Tipos de documentos de inspeccion, de todos los elementos
metalicos y Certificado de Calidad de Producto del resto de los materiales conforme la normativa
especificada en el pliego, no sera necesario realizar el control de calidad de los materiales, sera
suficiente con aportar documentacion que lo acredite. Si no posee dicho certificado, debera

cumplir con las especificaciones del Pliego de Prescripciones Técnicas.
Se comprobara el cumplimiento de todo lo expresado en el Pliego de Prescripciones Técnicas.

Se realizara control visual de caracteristicas e inspeccién visual ante posibles dafios o defectos.

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
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Se realizara control de los certificados de calidad.

» Actuadores

El constructor estara obligado a presentar a la Direccion de Obra el certificado de materiales
aportado por el fabricante (del husillo, del eje, etc.). En caso de aguas muy corrosivas el Director
de Obra podra variar los materiales exigidos en el Pliego de Prescripciones Técnicas. La
Direccién de Obra, segun lo que ella estime conveniente, podra exigir un plazo de garantia

superior al plazo de garantia de la propia obra.

Se comprobara el cumplimiento de todo lo expresado en el Pliego de Prescripciones Técnicas y

que los actuadores son estandar.

Se realizara control visual de caracteristicas e inspeccion visual ante posibles dafios o defectos.

Se realizara control de los certificados de calidad.

» Ventosa Trifuncionales

En el caso de que el fabricante posea Certificado de Calidad emitido por Organismo Autorizado
0 Administracion Competente conforme con la Norma UNE-EN 1074-4:2001. Valvulas para el
suministro de agua. Requisitos de aptitud al uso y ensayos de verificacion. Parte 4: Purgadoras

y ventosas, no sera necesario realizar un control de calidad de las ventosas.

En caso contrario el fabricante poseeré Certificado de Calidad 1ISO 9001 en vigor emitido por
Organismo Autorizado. Ademas, el fabricante aportara 1 unidad completa por cada 25
suministradas de cada tipo de ventosa de los que no aporte el Certificado correspondiente, para
que la empresa ejecutora pueda realizar los ensayos que considere necesarios, conforme la

norma UNE-EN 1074, para garantizar el cumplimiento del Pliego de Prescripciones Técnicas.

> Tornilleria

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 segun la norma UNE-EN ISO 898-1:2015,
Caracteristicas mecanicas de los elementos de fijacién de acero al carbono y de acero aleado.
Parte 1: Pernos, tornillos y bulones con clases de calidad especificadas. Rosca de paso grueso
y rosca de paso fino, de todos los tipos de tornillos, tuercas, arandelas y varillas roscadas
conforme la normativa especificada en el pliego de Prescripciones Técnicas, no sera necesario
realizar un control de calidad de los materiales, serd suficiente con aportar documentacion que

lo acredite.

Se comprobara el cumplimiento de todo lo expresado en el Pliego de Prescripciones Técnicas.

Se realizara control visual de caracteristicas e inspeccion visual ante posibles dafios o defectos.
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Se realizara control de los certificados de calidad.
> Vélvulas de esfera

Si el fabricante posee Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204:2006, Productos
metalicos. Tipos de documentos de inspeccion, de todos los elementos metdlicos y Certificado
de Calidad de Producto del resto de los materiales conforme la normativa especificada en el
presente pliego, no sera necesario realizar el control de calidad de los materiales, ser& suficiente
con aportar documentacion que lo acredite, en caso contrario con el primer envio, el fabricante
aportara 3 unidades completas o 3 probetas de tamafio suficiente de cada uno de los materiales
de los que no aporte el Certificado correspondiente, para que la empresa ejecutora pueda realizar
los ensayos que considere necesarios para garantizar el cumplimiento del Pliego de

Prescripciones Técnicas.

En el caso de que el fabricante posea Certificado de Calidad emitido por Organismo Autorizado
0 Administracién Competente conforme con la Norma UNE-EN 1074:2001, Valvulas para el
suministro de agua. Requisitos de aptitud al uso y ensayos de verificacion apropiados, no sera
necesario realizar un control de calidad de las valvulas. De lo contrario, tendran que aportarse
los resultados de las pruebas de inspeccion visual y dimensional, ensayos por liquidos

penetrantes, pruebas hidrostaticas y neumaticas y prueba de asiento a baja presion.

Las valvulas deberan estar marcada de manera visible y duradera, conforme a lo que se dispone
en la norma UNE-EN 1074-1:2001.

» Contadores

El fabricante realizara los ensayos que se indican a continuacién conforme las normas UNE-ISO
16399:2016, Contadores de agua para riego, UNE-EN 14268:2006/AC:2007, Técnicas de riego.

Contadores de agua de riego.

e EIl fabricante realizard al 100% de los contadores suministrados una prueba de
verificacion (curva error-caudal), en un banco de ensayos homologado, asi como un
ensayo de estanquidad como minimo al 50 % de los contadores suministrados, durante

10 minutos a una presién minima de 16 bar.

e Ensayos de: Pérdidas de carga, Durabilidad y Caracterizacion de emisor de pulsos

asociado a un contador.
e Control de calidad del revestimiento: medicién de espesores y ensayo de adherencia.

Comprobacion del espesor:

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
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En 3 contadores o probetas, como minimo, se comprobara el espesor del revestido con
un medidor de corriente de Foucault conforme lo indicado en la norma UNE-EN I1SO
2808:2020.

Adherencia:

En 3 contadores o probetas, como minimo, se realizara un ensayo de adherencia por el
método del corte por enrejado segun la norma UNE-EN ISO 2409:2021. La clasificacion
obtenida sera tipo 0 6 1 segun la tabla 1 de la norma UNE-EN ISO 2409:2021.

Corrosion:

Se ensayara como minimo un contador o probeta en camara de niebla salina segun la
norma UNE-EN ISO 9227:2017, durante al menos 168 h. Una vez transcurrido este tiempo
no se presentaran defectos evaluados de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 4628-
2:2016 a UNE-EN ISO 4628-5:2016 diferentes a la clasificacion 0 6 1.

Se comprobara el cumplimiento de todo lo expresado en el Pliego de Prescripciones Técnicas
Particulares. Se comprobara la alineacion previa de las tuberias de forma que la instalacion del

contador no quede forzada.

Se realizara control visual de caracteristicas e inspeccion visual ante posibles dafios o defectos.

Se realizara control de los certificados de calidad.

Se podra comprobar en banco de pruebas las caracteristicas metrologicas de acuerdo a norma.
Asimismo, se comprobara que las condiciones de instalacion respetan las requeridas para
conseguir los requerimientos metroldgicos.

Se podra comprobar en un banco de pruebas las pérdidas de carga.
» Caudalimetros

El fabricante poseera Certificado de Calidad 1SO 9001 de empresa y demostrara
documentalmente el cumplimiento de las especificaciones de disefio del pliego. Ademas, segun

el pliego de debe:

e Requerir al fabricante una prueba de verificacion (curva error-caudal), en un banco

de ensayos homologado, conforme a la legislacién vigente.

e Requerir al fabricante un ensayo de estanqueidad, en un banco de ensayos

homologado, durante 10 minutos a una presién minima de 16 bar.

e Requerir al fabricante un ensayo de resistencia a las particulas sélidas, en un banco
de ensayos homologado, conforme a la legislacién vigente.

Si el fabricante posee Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204:2006. Productos
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metalicos. Tipos de documentos de inspeccion, de todos los elementos metdlicos y Certificado
de Calidad de Producto del resto de los materiales conforme la normativa especificada en el
pliego, no sera necesario realizar el control de calidad de los materiales, sera suficiente con
aportar documentacion que lo acredite. En caso contrario, el adjudicatario aportara en el primer
envio 3 probetas de tamafio suficiente o 3 elementos completos de cada uno de los materiales
que no posea el Certificado correspondiente, para que la empresa ejecutora pueda realizar los

ensayos que considere necesarios para garantizar el cumplimiento del pliego.

El control del revestido se realizara conforme lo expuesto en el pliego para piezas metalicas.

Se comprobara el cumplimiento de todo lo expresado en el Pliego de Prescripciones Técnicas.
Se comprobara la alineacion previa de las tuberias de forma que la instalacién del caudalimetro

no quede forzada.

Se realizara control visual de caracteristicas e inspeccion visual ante posibles dafios o defectos.
Se realizar4 control de los certificados de calidad.

Se podra comprobar en banco de pruebas las caracteristicas metrologicas de acuerdo a norma.
Asimismo, se comprobara que las condiciones de instalacion respetan las requeridas para

conseguir los requerimientos metroldgicos.

» Valvulas Hidraulicas

Son valvulas de control de operacidn hidraulica y accionada por cierre por piston DN 50, 65, 80
y 100 mm para los hidrantes de agrupacion y DN 200 y 300 mm para las que estan sobre la red
de riego (todas PN16) segun Norma UNE-EN 1074:2001, Valvulas para el suministro de agua.
Requisitos de aptitud al uso y ensayos de verificacion apropiados. Tendra estructura de doble

camara con indicador de posicion de serie.

En el caso de que el fabricante posea Certificado de Calidad emitido por Organismo Autorizado
0 Administracibn Competente conforme con la Norma UNE-EN 1074:2001, realice ensayos
similares a los expuestos en el Pliego de Prescripciones Técnicas, no sera necesario realizar un
control de calidad exhaustivo de las valvulas. En caso contrario el fabricante realizara el control

expuesto en Pliego de Prescripciones Técnicas.

Se comprobara el cumplimiento de todo lo expresado en el Pliego de Prescripciones Técnicas y
Cuadro de Precios N° 1. Se comprobara la alineacion previa de las tuberias de forma que la

instalacién no quede forzada.

Se realizara control visual de caracteristicas e inspeccion visual ante posibles dafios o defectos.

Se realizara control de los certificados de calidad.
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Se realizara prueba de funcionamiento de todas las funcionalidades de la valvula en banco de

pruebas.
> Filtros cazapiedras

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1b segiin norma EN 10204:2006. Productos
metalicos. Tipos de documentos de inspeccidn, garantizando que las mallas filtrantes son de
acero inoxidable AISI 304 conforme la norma UNE-EN 10088:2015. Aceros Inoxidables, y los
cuerpos del filtro son de Acero de carbono con cubrimiento Epoxy proteccién C3 conforme con
la norma EN 10025:2006. Productos laminados en caliente de aceros para estructuras, no sera
necesario realizar el control de calidad de la chapa de acero. En caso contrario se aportara 1
unidad de cada 25 unidades por cada tipo de filtro, para que la empresa ejecutora realice el

control oportuno.

El fabricante poseera Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor emitido por Organismo Autorizado
o Administracién Competente y realizara el control de calidad de los materiales y del proceso de

fabricacion mediante el siguiente programa de puntos de inspeccion.

Tabla 2. Programa puntos inspeccion filtros cazapiedras

NUm. | Inspeccién Procedimiento Observaciones
1 Materiales
1.1 Inspeccién de materiales a | Segun albaranes y
la llegada a la instalacién. | certificados de materiales.
2 Otros ensayos
2.1 Control dimensional final Segun planos aportados | Realizado por el
previamente responsable del equipo de
montaje.
3 Documentacion
3.1 Documentacion final Entrega de la | Al finalizar la fabricacion,
documentacion (planos | incluye  certificado de
constructivos, hoja  de | resultados del resto de
caracteristicas y manual de | ensayos de este PPI,
explotacion y | declaracién de
mantenimiento). conformidad UE y
certificado de garantia.

» Arquetas prefabricadas

El fabricante poseera Certificado de Calidad 1ISO 9001 en vigor y aportara con el primer envio 3
unidades, para que la empresa ejecutora pueda realizar las comprobaciones de dimensiones y
disefio, que considere necesarios para garantizar el cumplimiento del Pliego de Prescripciones

Técnicas. En cuanto al hormigdn y acero, cumplirdn con lo especificado en la EHE-08, y en el

pliego.
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Se debera cumplir todo lo especificado en las normas de referencia.

El Jefe de Obra comprobara la ejecucion de juntas, vigilando la ausencia de pellizcados de juntas.
Se deben comprobar los apoyos, la alineacion, nivelacion, sustentacion y estado de la
cimentacion, estado del prefabricado vigilando los descascarillados. No se permitirdn
descascarillados en los que haya afloramiento de acero. En caso de necesidad de reparacion se

debera obligatoriamente que informar a la direccién de obra, que podra autorizar o rechazar ésta.
» Tapas de Arquetas

El acero constituyente de cualquier tipo para chapas para tapaderas de arquetas, debera ser
acreditado mediante el oportuno certificado de garantia de la factoria que proceda cada partida
recibida en obra. Seran de acero galvanizado de 3 mm de espesor galvanizado en caliente con 80
micras, recercada en su cara inferior con angular metalico de 50x50x5 mm vy cierre de seguridad

antivandalico.

El médulo de la elasticidad no sera inferior a dos millones cien mil kilogramos por centimetro
cuadrado (2.100.000 kg/cm?), el limite elastico sera superior a dos mis trescientos kilogramos por

centimetro cuadrado (2.300 kg/cm?).

Se rechazaran aquellas unidades que presenten grietas o pelos

2.2 ESTACION DE BOMBEO Y FILTRADO
2.2.1 Caminos y firmes

Capa de rodadura. Se comprobara el arido de la capa de rodadura segun el PG3. Se comprobara
la aplicacién de las emulsiones y de la dosificacién de éstas. Se comprobara la geometria y el

espesor.

En particular se realizaran los siguientes ensayos: Ensayo Marshall, segiun UNE-EN 12697-
34:2013. Mezclas bituminosas. Métodos de ensayo para mezclas bituminosas en caliente. Parte
34: Ensayo Marshall, para la determinacion de la resistencia a la deformacion plastica, ensayo
de la densidad relativa de los materiales bituminosos segun NLT-168, ensayo de determinacion
de la granulometria de las particulas segiin NLT-165 y ensayo de determinacion del porcentaje
de huecos segin UNE-EN 12697-8:2020. Mezclas bituminosas. Métodos de ensayo. Parte 8:
Determinacién del contenido de huecos en las probetas bituminosas. Se tomara, como minimo,

una muestra cada 50 t de aglomerado para la realizacién de dichos ensayos.
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2.2.2 Acero en redondos para armados

Cada fabricante de barras y/o mallas poseera el Certificado de Calidad Sidertrgica de AENOR
conforme a las normas UNE 36065:2011. Barras corrugadas de acero soldable con
caracteristicas especiales de ductilidad para armaduras de hormigén armado, UNE 36099:1996.
Alambres corrugados de acero para armaduras de hormigéon armado, UNE 36731:1996.
Alambres lisos de acero para mallas electrosoldadas y para armaduras béasicas para viguetas
armadas y UNE 36092:2014. Mallas electrosoldadas de acero para uso estructural en armaduras
de hormigén armado. Mallas electrosoldadas fabricadas con alambres de acero B 500 T. Si no
posee dicho certificado deberé aportar los Certificados de Calidad de Producto conforme a cada
una de las normas anteriores y el Certificado de Homologacién de Adherencia de barras y mallas
conforme la norma UNE 36740:1998. Determinacion de la adherencia de las barras y alambres

de acero para armaduras de hormigén armado.

El control de las armaduras se efectuard de acuerdo con el Articulo 88 de la EHE-08, las
consideraciones de este Articulo son de aplicacion tanto en el caso en que se hayan suministrado
desde una instalacion industrial ajena a la obra como en el caso de que se hayan preparado en

las propias instalaciones de la misma.

Como minimo se realizara 1 ensayo completo por cada 1.000 kg de acero colocado en obra.

En el caso de realizar soldadura resistente, se aportara los certificados de homologacion de
soldadores, segin la norma UNE-EN ISO 9606-1:2017. Cualificacion de soldadores. Soldeo por
fusion. Parte 1: Aceros, del proceso de soldadura, segun UNE-EN I1SO 15614-1:2018/A1:2020.
Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales metalicos.
Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y soldeo por
arco de niquel y sus aleaciones. Modificacion 1. Tanto las barras como las mallas deberan
cumplir con las especificaciones de la EHE-08, asi como las especificaciones que se recojan en

el Pliego de Prescripciones Técnicas.

2.2.3 Hormigén

La planta de hormigon poseera Certificado de Calidad de Producto del cemento, en vigor emitido
por Organismo Autorizado, conforme la norma UNE-EN 197-1:2011. Cemento. Parte 1:
Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes, Certificado
de Calidad de Producto de los aditivos empleados conforme la norma UNE-EN 934:2009.
Aditivos para hormigones, morteros y pastas, asi como Marcado CE de los mismos, marcado CE
de los aridos empleados y realizard como minimo anualmente mediante una empresa autorizada

la comprobacidn de todas las basculas y dosificadores de sus plantas de hormigon.

En el caso de no poseer Marcado CE de los aditivos, la planta de hormigdn tendra que aportar

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO). 17



ACGRIMIENSLIR
é—\" JI—“ /JEJ J‘J IJ r ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL
onsulting de Ingenieria

DE CALIDAD

un certificado de ensayo, con antigiiedad inferior a 6 meses, realizado por un laboratorio de
control segun la EHE-08, que demuestre la conformidad del aditivo con la EHE-08 con un nivel
de garantia estadistica equivalente al exigido para los aditivos con Marcado CE en la norma

UNE-EN 934:2009. Aditivos para hormigones, morteros y pastas.

En el caso de no poseer Marcado CE de los &ridos, la planta de hormigén tendréd que aportar un
certificado de ensayo, con antigliedad inferior a 3 meses, realizado por un laboratorio de control
segun la EHE-08, que demuestre la conformidad de los aridos con la EHE-08 con un nivel de
garantia estadistica equivalente al exigido para los aridos con Marcado CE en la norma UNE-EN
12620:2003+A1:2009. Aridos para hormigon.

En el caso de que el suministrador de hormigdn posea Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor
emitido por Organismo Autorizado o Administracion Competente, para la elaboracion de
hormigoén y sus componentes cumplan lo especificado en el Pliego de Prescripciones Técnicas,
serd suficiente con aportar la documentacion que lo acredite. En caso contrario laboratorio
representante de la empresa ejecutora tomara las muestras que considere oportunas de las

plantas de hormigén del adjudicatario para realizar dicho control.

La conformidad de un hormigén con lo establecido en el proyecto se comprobara durante su

recepcidn en obra, e incluird su comportamiento en relacion a:

- La docilidad

- La resistencia

- La durabilidad

Todo el control del hormigon se efectuara conforme al Articulo 86° de la EHE-08.

La toma de muestras se efectuara conforme a la UNE-EN 12350-1:2020, Ensayos de hormigén
fresco. Parte 1: Toma de muestras y aparatos comunes, pudiendo estar presente la Direccion

Facultativa, el Constructor y el Suministrador o sus representantes.

La toma de muestras se efectuara en el punto de vertido del hormigén, a la salida de éste del

correspondiente elemento de transporte y entre ¥y % de la descarga.

El representante del laboratorio levantard un acta, suscrita por todos los representantes y cuyo

contenido se recoge en el Anejo n° 21 de la EHE-08.

Las comprobaciones de las especificaciones para el hormigén endurecido se llevaran a cabo

mediante ensayos realizados a la edad de 28 dias.
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2.2.4 Estructura Metalica

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204:2006.
Productos metalicos. Tipos de documentos de inspeccion, de todos los elementos metalicos
conforme lo especificado en el Pliego de Prescripciones Técnicas, no sera necesario realizar el
control de calidad de los materiales, sera suficiente con aportar documentacion que lo acredite.
En caso contrario el fabricante poseera el Certificado de Calidad de Empresa ISO 9001, y
aportara en el primer envio 3 probetas de 15x15cm o 3 elementos completos de cada uno de los
materiales de los que no posea Certificado 3.1, para que la empresa ejecutora pueda realizar los
ensayos que considere necesarios para garantizar el cumplimiento del Pliego de Prescripciones

Técnicas.
> Filtros

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1b segin norma UNE-EN 10204:2006.
Productos metélicos. Tipos de documentos de inspeccién, garantizando que las mallas filtrantes
son de acero inoxidable AISI 316L conforme la norma UNE-EN 10088:2015. Aceros Inoxidables,
y los cuerpos del filtro son de Acero de carbono con cubrimiento Epoxy proteccion C3 conforme
con la norma EN 10025:2006. Productos laminados en caliente de aceros para estructuras, no
sera necesario realizar el control de calidad de la chapa de acero. En caso contrario se aportara
1 unidad de cada 25 unidades por cada tipo de filtro, para que la empresa ejecutora realice el

control oportuno.

El fabricante poseera Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor emitido por Organismo Autorizado
o Administracién Competente y realizara el control de calidad de los materiales y del proceso de

fabricacion mediante el siguiente programa de puntos de inspeccion:

Tabla 3. Programa puntos inspeccion filtros autolimpiantes

NUam. Inspeccién Procedimiento Observaciones

1 Materiales

11 Inspeccion de materiales ala  Segln albaranes y certificados

llegada a la instalacion. de materiales.

2 Soldaduras (aplicable a filtros de cuerpo metalico)

21 WPS/PQR ASME IX Validos los que se realicen
con un organismo
acreditado.

2.2 Cualificacion de soldadores ASME IX Vélidos los que se realicen
con un organismo
acreditado.

3 Ensayos no destructivos (aplicable afiltros de cuerpo metalico)

3.1 Inspeccion visual de ASME Realizado por el

soldaduras departamento de Calidad del

fabricante, de acuerdo con
sus instrucciones internas.
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4 Otros ensayos
4.1 Control dimensional final Segun  planos  aportados Realizado por el responsable
previamente del equipo de montaje.
5 Tratamiento anticorrosivo
5.1 Comprobacién del granallado (aplicable a filtros de cuerpo metélico)
5.1.1  Preparacion de superficies UNE EN ISO 8501-1 Realizado por el

departamento de Calidad del
fabricante, de acuerdo con

sus instrucciones internas.
5.1.2 Rugosidad UNE EN ISO 8503-1y 8503-2  Realizado por el
departamento de Calidad del
fabricante, de acuerdo con

sus instrucciones internas.
5.2 Control de espesores de UNE EN ISO 2808 Realizado por el
pelicula seca. departamento de Calidad del
fabricante, de acuerdo con

sus instrucciones internas.

6 Prueba de funcionamiento en fabrica

6.1 Pruebas en fabrica Procedimiento del fabricante Supervisado por el
departamento de Calidad del
fabricante, de acuerdo con
sus instrucciones internas.

7 Documentacién

7.1 Documentacion final Entrega de la documentacion Al finalizar la fabricacion,

(planos constructivos, hoja de incluye certificado de
caracteristicas y manual de resultados del resto de
explotacién y mantenimiento). ensayos de este PPI,
declaracion de conformidad
UE vy certificado de garantia.

» Colectores

El fabricante poseera Certificado de Calidad I1SO 9001 de empresa y demostrara
documentalmente el cumplimiento de las especificaciones de disefio del pliego. Si el fabricante
posee Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204:2006. Productos metalicos. Tipos de
documentos de inspeccién, de todos los elementos metalicos y Certificado de Calidad de
Producto del resto de los materiales conforme la normativa especificada en el pliego, no sera
necesario realizar el control de calidad de los materiales, sera suficiente con aportar la
documentacién que lo acredite. En caso contrario, el fabricante aportara con el primer envio 3
probetas o 3 elementos completos de cada uno de los materiales que no posea Certificado 3.1 o
Certificado de Calidad de Producto para que la empresa ejecutora pueda realizar los ensayos

gue considere necesarios para garantizar el cumplimiento del Pliego de Prescripciones Técnicas.

El control del revestido y soldaduras se realizard conforme lo especificado en el pliego para

piezas metalicas de caldereria.

2.3 CONTROL DE CALIDAD INSTALACION SOLAR FOTOVOLTAICA
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Se contempla el control de las siguientes unidades y elementos, asi como aquellos que no

recogidos en el presente anejo, considere necesarios la Direccién de Obra.

2.3.1 Movimiento de tierras y ejecucion de zanjas
» Excavacion de Zanjas

Las excavaciones se ejecutaran con arreglo a los planos de zanja tipo y perfiles longitudinales

aprobados y revisados por la Direccién de Obra.
» Cama de Tuberias

En el caso de que el arido de cada una de las zonas de extraccion, posea marcado CE conforme
al Reglamento UE 305/2011 de productos de construccion, no sera necesario controlar el arido,
sera suficiente con aportar documentacion que lo acredite. En caso contrario la empresa
ejecutora realizard, en laboratorio debidamente acreditado por cada 400 m3, sobre una muestra
representativa del arido suministrado, un control granulométrico de acuerdo a la Norma UNE-EN
ISO 17892-4:2019 Investigacion y ensayos geotécnicos. Ensayos de laboratorio de suelos. Parte 4:
Determinacién de la distribucion granulométrica. (ISO 17892-4:2016), de modo que garantice el

cumplimiento Pliego de Prescripciones Técnicas
» Material de Relleno de Zanjas

Los rellenos de zanjas consisten en las operaciones necesarias para el tendido y compactacion
de los materiales procedentes de las excavaciones o préstamos siempre y cuando no sean

considerados como terraplenes y rellenos.

Los aridos a emplear seran productos obtenidos por la clasificacién de arenas y gravas existentes
en yacimientos naturales, rocas suficientemente trituradas, mezclas de ambos materiales u otros

productos que, por su naturaleza, resistencia y tamafio cumplan las condiciones exigidas.
La cama de las tuberias sera de arido fino de al menos 10 cm de espesor.

El material empleado para formar el relleno de la tuberia (envolvente) sera material granular de
tamafio seleccionado comprendido entre 6 y 20 mm, con contenido en finos inferior al 2% en
peso. El reparto ser4 mecanico y el extendido manual, incluso el rasanteo para el correcto

recubrimiento y arrifionado de la tuberia.

En el caso de que el arido de cada una de las zonas de extraccién, posea marcado CE conforme
al Reglamento UE 305/2011 de productos de construccion, no sera necesario controlar el arido,

sera suficiente con aportar documentacién que lo acredite. En caso contrario la empresa
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ejecutora realizara, en laboratorio debidamente acreditado por cada 400 m?, sobre una muestra
representativa del arido suministrado, un control granulométrico de acuerdo a la Norma UNE-EN
ISO 17892-4:2019 Investigacion y ensayos geotécnicos. Ensayos de laboratorio de suelos. Parte 4:
Determinacion de la distribucion granulométrica. (ISO 17892-4:2016), de modo que garantice el

cumplimiento Pliego de Prescripciones Técnicas
2.3.2 Acero en redondos para armados

Cada fabricante de barras y/o mallas poseera el Certificado de Calidad Siderurgica de AENOR
conforme a las normas UNE 36065:2011. Barras corrugadas de acero soldable con
caracteristicas especiales de ductilidad para armaduras de hormigén armado, UNE 36099:1996.
Alambres corrugados de acero para armaduras de hormigéon armado, UNE 36731:1996.
Alambres lisos de acero para mallas electrosoldadas y para armaduras béasicas para viguetas
armadas y UNE 36092:2014. Mallas electrosoldadas de acero para uso estructural en armaduras
de hormigén armado. Mallas electrosoldadas fabricadas con alambres de acero B 500 T. Si no
posee dicho certificado debera aportar los Certificados de Calidad de Producto conforme a cada
una de las normas anteriores y el Certificado de Homologacién de Adherencia de barras y mallas
conforme la norma UNE 36740:1998. Determinacién de la adherencia de las barras y alambres

de acero para armaduras de hormigén armado.

El control de las armaduras se efectuard de acuerdo con el Articulo 88 de la EHE-08, las
consideraciones de este Articulo son de aplicacion tanto en el caso en que se hayan suministrado
desde una instalacion industrial ajena a la obra como en el caso de que se hayan preparado en

las propias instalaciones de la misma.
Como minimo se realizara 1 ensayo completo por cada 1.000 kg de acero colocado en obra.

En el caso de realizar soldadura resistente, se aportara los certificados de homologacion de
soldadores, segun la norma UNE-EN ISO 9606-1:2017. Cualificacién de soldadores. Soldeo por
fusion. Parte 1: Aceros, del proceso de soldadura, segun UNE-EN I1SO 15614-1:2018/A1:2020.
Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales metélicos.
Ensayo de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y soldeo por
arco de niquel y sus aleaciones. Madificacion 1. Tanto las barras como las mallas deberan
cumplir con las especificaciones de la EHE-08, asi como las especificaciones que se recojan en

el Pliego de Prescripciones Técnicas.
2.3.3 Hormigon

La planta de hormigdn poseera Certificado de Calidad de Producto del cemento, en vigor emitido
por Organismo Autorizado, conforme la norma UNE-EN 197-1:2011. Cemento. Parte 1:

Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes, Certificado
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de Calidad de Producto de los aditivos empleados conforme la norma UNE-EN 934:2009.
Aditivos para hormigones, morteros y pastas, asi como Marcado CE de los mismos, marcado CE
de los aridos empleados y realizard como minimo anualmente mediante una empresa autorizada

la comprobacidn de todas las basculas y dosificadores de sus plantas de hormigén.

En el caso de no poseer Marcado CE de los aditivos, la planta de hormigén tendra que aportar
un certificado de ensayo, con antigiiedad inferior a 6 meses, realizado por un laboratorio de
control segun la EHE-08, que demuestre la conformidad del aditivo con la EHE-08 con un nivel
de garantia estadistica equivalente al exigido para los aditivos con Marcado CE en la norma

UNE-EN 934:2009. Aditivos para hormigones, morteros y pastas.

En el caso de no poseer Marcado CE de los aridos, la planta de hormigén tendra que aportar un
certificado de ensayo, con antigliedad inferior a 3 meses, realizado por un laboratorio de control
segun la EHE-08, que demuestre la conformidad de los aridos con la EHE-08 con un nivel de
garantia estadistica equivalente al exigido para los aridos con Marcado CE en la norma UNE-EN
12620:2003+A1:2009. Aridos para hormigon.

En el caso de que el suministrador de hormigén posea Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor
emitido por Organismo Autorizado o Administracion Competente, para la elaboracién de
hormigdn y sus componentes cumplan lo especificado en el Pliego de Prescripciones Técnicas,
sera suficiente con aportar la documentacion que lo acredite. En caso contrario laboratorio
representante de la empresa ejecutora tomara las muestras que considere oportunas de las

plantas de hormigon del adjudicatario para realizar dicho control.

La conformidad de un hormigon con lo establecido en el proyecto se comprobara durante su

recepcién en obra, e incluira su comportamiento en relacién a:

- La docilidad

- La resistencia

- La durabilidad

Todo el control del hormigoén se efectuara conforme al Articulo 86° de la EHE-08.

La toma de muestras se efectuara conforme a la UNE-EN 12350-1:2020, Ensayos de hormigon
fresco. Parte 1: Toma de muestras y aparatos comunes, pudiendo estar presente la Direccion

Facultativa, el Constructor y el Suministrador o sus representantes.

La toma de muestras se efectuara en el punto de vertido del hormigén, a la salida de éste del

correspondiente elemento de transporte y entre ¥4y % de la descarga.
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El representante del laboratorio levantara un acta, suscrita por todos los representantes y cuyo

contenido se recoge en el Anejo n° 21 de la EHE-08.

Las comprobaciones de las especificaciones para el hormigén endurecido se llevaran a cabo

mediante ensayos realizados a la edad de 28 dias.
2.3.4 Estructura Metélica

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204:2006.
Productos metalicos. Tipos de documentos de inspeccion, de todos los elementos metalicos
conforme lo especificado en el Pliego de Prescripciones Técnicas, no serd necesario realizar el
control de calidad de los materiales, sera suficiente con aportar documentacion que lo acredite.
En caso contrario el fabricante poseera el Certificado de Calidad de Empresa ISO 9001, y
aportara en el primer envio 3 probetas de 15x15cm o 3 elementos completos de cada uno de los
materiales de los que no posea Certificado 3.1, para que la empresa ejecutora pueda realizar los
ensayos que considere necesarios para garantizar el cumplimiento del Pliego de Prescripciones

Técnicas.

Ademas, se llevara a cabo una inspeccién optica y superficial, se realizara una revisién al azar
de las conexiones atornilladas y se comprobara la colocacion correcta de las grapas de los

maodulos y de los puntos de sujecidn segun las especificaciones del fabricante.
2.3.5 \Vallado

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204:2006
Productos metalicos. Tipos de documentos de inspeccion, de todos los elementos metalicos
conforme las especificaciones del pliego, no sera necesario realizar el control de calidad de los
materiales, sera suficiente con aportar documentacién que lo acredite. En caso contrario, el
fabricante aportara con el primer envio 3 unidades completas o 3 probetas de tamafio suficiente
de cada uno de los materiales de los que no aporte el Certificado correspondiente, para que la
empresa ejecutora pueda realizar los ensayos que considere necesarios para garantizar el

cumplimiento del Pliego de Prescripciones Técnicas.

Se comprobara el material y se comprobara la geometria de la zona en la que instalar el vallado.

Una vez colocado se comprobara la perfecta instalacion.
2.3.6 Cableado
« Se procurara que todos los conectores empleados procedan del mismo fabricante.

» Se comprobara la fijacion correcta de los conductores, sobre todo en tendidos verticales,

preferiblemente a través de abrazaderas, evitando bridas.
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« Se evitaran roces y/o dobleces.

2.3.7 Dispositivos de proteccion

» Se comprobara el uso de prensacables adecuados.
« Las conexiones realizadas se fijaran firmemente.

» Se comprobara el uso de terminales de cables adecuados (en concreto también en la transicion

de cables de aluminio a conexiones de cobre).
« Se verificaran todos los componentes y equipos relevantes de seguridad.
o Equipotencial.
0 Puesta a tierra.
o Proteccion contra-rayos.
0 Componentes de voltaje de sobretension.
o Protecciones de la red y de la instalacion.
2.3.8 Modulos fotovoltaicos

Se realizara una inspeccién termografica de todos los moédulos de la planta fotovoltaica, que se

completara con una inspeccion visual.

La inspeccién termografica permite comprobar “in situ” el comportamiento de los médulos en
operacién normal, donde los mddulos alcanzan temperaturas de equilibrio de unos 50°C. Esta
inspeccion permite comprobar la existencia de algun tipo de fallo en soldaduras o en alguna
célula cuya potencia generada sea inferior a la del resto. Los problemas de sobre-temperatura
pueden ocasionar degradaciones de los médulos mas rapidas de lo normal, comprometiendo asi
la operacién de las series de médulos, y por tanto de la instalacion en si misma. La inspeccion

termografica se realiza con el fin de detectar los siguientes defectos:
* Puntos calientes en soldaduras.
 Puntos y areas calientes en células.
« Puntos calientes en cajas de conexién de los médulos.

» Conexiones calientes entre moédulos.
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« Areas calientes fuera del circuito eléctrico.

La inspeccion visual permitira comprobar el aspecto de los mddulos, verificando la suciedad
acumulada, y, en su caso, la degradacion que éstos hayan podido sufrir durante la exposiciéon
desde el momento de su colocacién, y otros aspectos detectables visualmente que pudieran dar

lugar a una reduccién de la potencia suministrada por los mismos, tales como:
* Roturas y/o rasgaduras.
* Desalineaciones del marco.
« Burbujas y/o delaminaciones.

La inspeccion visual complementa la inspeccién termografica porque permite encontrar posibles
causas de los defectos detectados durante la inspeccion termografica, asi como de otros

defectos potenciales.

La inspeccion visual se realizara conforme a los criterios marcados por la norma internacional
UNE-EN 61215-1:2017, Mddulos fotovoltaicos (PV) para uso terrestre. Cualificacion del disefio y

homologacion. Parte 1: Requisitos de ensayo.

Adicionalmente, se realizaran en laboratorio homologado ensayos a los médulos fotovoltaicos
segun la norma internacional UNE-EN 61215-1:2017, Mddulos fotovoltaicos (PV) para uso
terrestre. Cualificacion del disefio y homologacion. Parte 1. Requisitos de ensayo. Los ensayos

a realizar en laboratorio comprenden las siguientes etapas:

« Andlisis de la documentacion de los modulos: Se revisara la siguiente documentacion:
- Hojas de especificaciones técnicas, disefios de construccidn y eléctricos de los modulos.
- Caracteristicas eléctricas de los mddulos (flash report).

« Inspeccion visual: reconocimiento de defectos mayores en el médulo que pudieran evolucionar
hacia fallos de funcionamiento, segun la fase de ensayo 10.1 de la norma UNE-EN 61215-1:2017,
Médulos fotovoltaicos (PV) para uso terrestre. Cualificacion del disefio y homologacion. Parte 1:

Requisitos de ensayo.

» Determinacién de la potencia méaxima: Medida de la potencia maxima del médulo en
condiciones estandar de medida (CEM: 25°C, 1000W/m2, espectro AM1.5G), segun fase de
ensayo 10.2 de la norma UNE-EN 61215-1:2017, Médulos fotovoltaicos (PV) para uso terrestre.
Cualificacion del disefio y homologacioén. Parte 1: Requisitos de ensayo. La medida se realizara

en un simulador solar flash clase AAA, y en un laboratorio acondicionado para cumplir las
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condiciones de medida.

« Inspeccion termografica: Mediante la conexion de los médulos a una fuente de alimentacién se

inspecciona la existencia de defectos termograficos con una camara termografica.

* Ensayo de aislamiento: Se realiza para comprobar que existe un aislamiento adecuado entre
los elementos conductores y el marco, de modo que el mddulo no presente un riesgo eléctrico
en condiciones correctas de manejo. El ensayo se realiza conforme a la fase de ensayo 10.3 de
la norma UNE-EN 61215-1:2017, MdAdulos fotovoltaicos (PV) para uso terrestre. Cualificacion del

disefio y homologacién. Parte 1: Requisitos de ensayo (ensayo de rigidez dieléctrica no incluido).

« Electroluminiscencia: EI médulo se conecta a una fuente de alimentacién, y se hace circular
una corriente igual a su Isc. Con el moédulo en estas condiciones de operacion, y en total
oscuridad, se toma una fotografia con la camara de electroluminiscencia para detectar la

presencia de posibles defectos, tales como areas improductivas o micro-roturas en células.

Segun nivel de inspeccion general | de la norma UNE-ISO 2859-1:2012, Procedimientos de
muestreo para la inspeccion por atributos. Parte 1: Planes de muestreo para las inspecciones
lote por lote, tabulados segun el limite de calidad de aceptacion (LCA), se ensayaran 50 modulos

previo a su recepcién en obra.
2.3.9 Cajas de String/proteccion

Se realizara la inspeccion de las Cajas de String/proteccion, las cuales son un elemento delicado
de la planta fotovoltaica, ya que en ellas se concentran las uniones de todos los cables, que
pueden verse deterioradas.

Con el objeto de detectar a tiempo posibles defectos ya existentes, asi como otros potenciales,

se realizaran las siguientes inspecciones:

« Inspeccion visual: Inspeccién del estado de conservacion de las cajas, sus elementos y cierres

para comprobar que no existe filtracion de humedad hacia el interior.

« Inspeccion termogréfica: Para verificar que los aprietes y conexiones estan en correcto estado

de funcionamiento sin generar puntos calientes que podrian conducir al deterioro de la caja.
2.3.10 Medida de curvas |-V de las ramas

En un campo fotovoltaico la conexién de los modulos en serie, asi como de las ramas en paralelo

es fundamental y determinara como sera el comportamiento final del campo fotovoltaico.

Bajo condiciones estables de irradiaciébn y temperatura, se conecta en la Caja de
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String/proteccién una carga electrénica que somete a cada rama a un barrido de tensién, a la
vez que registra los valores de corriente devuelta por la misma. De forma sincronizada con esta
medida se recogen datos de irradiancia sobre la superficie de los mddulos medidos y
temperatura, de modo que los resultados obtenidos pueden corregirse a Condiciones Estandar
de Medida (CEM, 1000 W/m2 del espectro AM1.5G y temperatura de médulo de 25°C).

Este ensayo permite obtener un valor para la potencia pico de cada rama, que estadisticamente
puede ser extrapolado al conjunto del campo fotovoltaico. También es posible detectar anomalias

en interconexiones de mddulos o fallos de los diodos de paso.

El tiempo de realizacion de medidas depende mucho de la apertura de cajas. El alcance de las

medidas sera para todas las ramas en paralelo de la instalacion.
2.3.11 Prueba de rendimiento

Para analizar la produccion de la planta fotovoltaica se utilizaran los datos de monitorizacion
disponibles, correspondientes a medidas de irradiancia sobre la superficie del mddulo y

temperatura ambiente “in situ”.

Se analizaran los datos de monitorizacidn durante tres dias, comprobando el cumplimiento de

los valores garantizados de:

* Produccion: A partir de las lecturas de contadores. Con estos datos calculara la produccion real
de la planta, y se comparara con la produccion teérica esperada, a partir de los datos de

irradiacién y temperatura.

« Disponibilidad: Revision de los datos histéricos de funcionamiento durante el periodo de
andlisis, asi como las incidencias habidas y las soluciones planteadas a las mismas, y su

aplicacion.
2.3.12 Monitorizacion
« Verificaciéon del correcto funcionamiento.

 Supervision y verificacion después de unos tres meses de funcionamiento, comparando los
datos con los valores de rendimiento previstos para demostrar la funcionalidad y el rendimiento

del sistema fotovoltaico.
2.3.13 Reconciliacion con el informe de produccion

» Comparacion de la ejecucion con el informe de rendimiento. Los datos utilizados en el informe

se comparan con respecto a las distancias entre filas y alineaciones y orientacion e inclinacion
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de las filas.

« Verificacion de las sombras de la instalacion.

2.3.14 Documentacion

» Comprobacion de la integridad y conformidad de la documentacion del sistema con el estado

actual del sistema instalado:

- Planos:

o Plano de situacion.

o Plano de emplazamiento.

o Layout general.

0 Esquema unifilar.

o Detalle canalizaciones AC.

o Detalle canalizaciones DC.

o Detalle zanjas y arquetas.

o Detalle estructura fija.

- Detalle viales y accesos.

0 Hojas de datos de los componentes instalados.

o0 Manuales.

« Verificacién mediciones:

- Corriente continGa

- Corriente alterna

- Tension sin carga

- Corriente de cortocircuito

- Conexion equipotencial
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- Resistencia de aislamiento.

2.3.15 Protocolo de pruebas de aceptacion

Tabla 4. Datos generales

1.- Datos del Proyecto

Mombre promaotor Mombre proyecto:
Tipo de proyecto: Instalado por
Responsakle i |

Fecha inslalacian:
Instalacsén

2.- Localizacidn

Murnicipio:

Coordenadas Geogrificas

Cormumned.ad
s v

Facha inglalacidn

Latilud;

Longitud

Altitud:

3 - Verificacian Técnica

Mombre dal .
Fecha verficaciin

warficador

Salslace las Firrma del

aspecificacionas: varificador:

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE .
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).

30



IL\CT/I‘J“\/JE]\JCJUI? ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

Consulting de Ingenieria
DE CALIDAD

Tabla 5. Estructura

ESTRUCTURA

Fija: Sil Mo GCon seguimiento: 5 Mo
I Tipa Tip

Tipa 1" en suelo; S5i0 Mo Uin eje 51 Mo
I Tipo “L" en techo Si Ma
. Lin paste soboe suelo: Si 2] Do wjes 51 No
I Dos postes en o guelo: 50 Mo

Sobre el fecha S5iC wNol [ Enwn posie S51C NeO

Oirac Si Mall

Orientacion: Inclinmscicn

Matarial; Cimaentacion

Madera ] Agero Ingx, M | Dade de concrete &1 Na

Hisimoy | Auminio [] | Dado amado o7 Mo
[Anciaje: Tornillo de anclaje:

Tomillo con tequetes de expansidn: Acero al carban

Tormnille embebido en concreto; Higrro galvanizado:

Poste ernbeteds en concreto [ | Acero inoxidable:

Posie hincada
[ Tomilles de sujecicn de madulos: Proteccion anticorrosiva:

Acerd al carbdn Fintura:
[ Hiarra gavanizada: 1 | Galvanzado:

Acerg inoxidable,

Rondanas planas y de presion:

Observaciones:
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Tabla 6. Generador fotovoltaico

2.- GENERADOR FOTOVOLTAICO

Marca madulo:

Modelo:

Certificacion: ULC TOV I otald

N? de celdas en serie:

N° de diodos de paso:

Caracteristicas eléctricas del modulo (STC):
Potencia pico Py
Vca:

lee:
Punto de maxima potencia:

Wi Y8

Caracteristicas eléctricas del modulo
NOTC a una temperatura:
Wea: lee:
Punto de maxima potencia:

me IM'—

Generador Fotovoltaico:
Woltaje nominal:

N® de madulos en SERIE

N* de modulos en PARALELOC

Potencia Pico del Generador

Caracteristicas eléctricas del Generador a STC:
Wea!
Punto de maxima potencia:

VMZ

It

Ipa:

Tabla 7. Inversor

3.- INVERSOR {(VARIADOR DE VELOCIDAD FV)

Marca: Modelo:

Fabricacion: Certificacidn: uLn TOVO

MNacional rall

o B Otra C

Tipo de aplicacian: Indicadares de operacidn

Caracleristicas eléctricas Led's Si0 NoLl

Paotencia nominal P W | Valtimetro

, N Sid NeC

Tension de entrada Vy {DC) W | Amperimetro

Tensién de salida Vi (AC) V | Puerto de comunicaciones S L) NoL
Tipo de instalacion:
INTERIOR ] EXTERIOR
Envolvente tipo:
Nema162Ll Nema 3R L
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Tabla 8. Sistema de seguridad

4.- SISTEMA DE SEGURIDAD

diametro:

Electrade de carbon:

Caja de desconexion; Si] No Tipo de caja: MEMA 162 | NEMA 3R |
Fabricacion:
NSRRI Otra - Certificacion: UL T ANSE ~ SECOFI -

Otra
Caja manual: S Moll Caracteristicas eléctricas:
Fabricacion: V= Amp.=
Nacional || Otra
Diodo de bloguec: Sil] No Caracteristicas electricas:

V= Amp.=
Interruptor magnetotérmico: Si[l No[l | Caracteristicas eléctricas:

V= Amp.=
Supresor de picos: 5i No Caracleristicas eléctricas:

V= Amp.=
Electredo de tierra: Sill Noll Tipa:

x | Varila de cobre de 18mm de

Cable soldado a electrodo: S/ Ne
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Tabla 9. Instalacion

PARAMETRO

OBSERVACIONES

Médulos sin sombras

Apariencia general del sistema

Cimentacién de estructura
{material, rigidez)

Estructura de larga duracidn sin
oxidarse

Tornilleria y herrajes

Orientacién del Generador FV

Inclinacion a la latitud del lugar

Conexiones  eléctricas  entre
madulos fimmes

Médulos sujetos  con  cuatro
tornillos

Cajas y envolventes satisfaciendo
Noma

Cajas de conexion tapadas

Sistema de tierra

Proteccion confra  descargas

atmosféricas

Instalacién del inversor (variador
de velocidad F\V)

Otros aspectos:
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Tabla 10. Pruebas eléctricas en el generador FV

Hora [rradiacion T, amb T m e o P E (acumulada)

NOTA: Estas s6lo deben hacerlas personal calificado con equipo certificado

2.4 TELECONTROL Y AUTOMATIZACION

En lo referente al telecontrol y automatizacion se deberan llevar a cabo las comprobaciones
correspondientes para atender a lo dispuesto en el Pliego de Prescripciones Técnicas
Particulares, cuadro de precios N°1, Anejo n°® 14 «Automatizacién y telecontrol», normativa

actualizada e instrucciones del director de obra.

2.5 INSTALACION ELECTRICA Y FOTOVOLTAICA

En lo referente a controles y ensayos de verificacion en materia de la Instalacion eléctrica y
fotovoltaica regira lo expuesto en el correspondiente Anejo n® 11 «Electrificacion» y en el Pliego

de Prescripciones Técnicas Particulares.

2.6 OBRAS DE CORRECCION DEL MEDIO

En lo referente a controles y ensayos de verificacion en materia de las Obras de Correccion del
Medio regir4 lo expuesto en el correspondiente Anejo n® 23 «Informe Ambiental» y a los

condicionantes impuestos en las distintas resoluciones.

2.7 SEGURIDAD Y SALUD

En lo referente a controles y ensayos de verificacion en materia de Seguridad y Salud regira lo

expuesto en el correspondiente Anejo n° 24 «Estudio de Seguridad y Salud.
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2.8 GESTION DE RESIDUOS

En lo referente a controles y ensayos de verificacién en materia de Gestiéon de residuos, regira

lo expuesto en el correspondiente Anejo n°® 17 «Gestion de Residuos».

3 FICHAS

En el apéndice 1 «Fichas de control de calidad», se recoge en fichas resumen, para cada uno
de los elementos y unidades de la obra, las comprobaciones o ensayos a realizar, indicando a
su vez la documentacion de referencia para su realizacion, asi como la frecuencia y el tipo de
ensayo o inspeccion a realizar. En una columna final se expresan los criterios de aceptacion o

rechazo que se establecen para cada uno de los controles.

4 JUSTIFICACION DE MEDICIONES DE ENSAYOS DE AUTOCONTROL Y
CONTRASTE

El control de calidad se recoge de un capitulo especifico en el presupuesto, valorado como una
partida a justificar con un importe del 1% del resto de costes directos. Una vez realizado, se
valorara para su certificacion con las tarifas creadas al efecto o, en su defecto, con el coste real

producido, justificado mediante las correspondientes facturas.

A partir de las mediciones correspondientes a las unidades de obra fundamentales del proyecto,
y atendiendo a las especificaciones al respecto del Pliego de Prescripciones Técnicas, en la
siguiente tabla se ha calculado el nUmero de ensayos a prever en cada una de las unidades de
obra seleccionadas en el proceso de autocontrol y el correspondiente a los ensayos de contraste

a iniciativa del Director de Obras.
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Tabla 11. Ensayos de autocontrol y contraste y valoracién de los ensayos de contraste

Ensayos de
Ensayos de contraste
autocontrol
Medicién Lotes N° de % sobre N° de
Descripcion _ i .
Cantidad | Unidad Cada Unidad ensayos autocontrol| ensayos
1: RED DE RIEGO

RELLENO DE ZANJAS
Granulometria (UNE-EN 1SO 17892-4:2019) 8.965,80 m3 400 m3 23 50 12
ZAHORRAS
indice CBR (NLT-111) 569,20 m?3 500 m3 2 50 1
Densidad y humedad in situ (UNE 103900:2013) 569,20 m3 100 m3 6 50 3
FIRMES ASFALTICOS
Determinacién de densidad (NLT-168) 95,70 t 50 t 2 50 1
Determinacion de la granulometria (NLT-165) 95,70 t 50 t 2 50 1
Porcentaje de huecos (UNE-EN 12697-8:2020) 95,70 t 50 t 2 50 1
Ensayo Marshall (UNE-EN 12697-34:2013/NLT-159) 95,70 t 50 t 2 50 1
ACERO EN REDONDOS PARA ARMAR
Caracteristicas geométricas (UNE-EN 10080:2006) 11.936,09 kg 1.000 kg 12 40 5
Traccion (UNE-EN 1SO 15630-1:2019) 11.936,09 kg 1.000 kg 12 40 5
Doblado simple, doblado-desdoblado (UNE-EN ISO

11.936,09 kg 1.000 kg 12 40 5
15630-1:2019)
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HORMIGONES
Toma de muestras de hormigon fresco (UNE-EN 12350-
1:2020), incluyendo muestreo del hormigén, medida del
asiento de cono de Abrams (UNE-EN 12350-2:2020),
fabricacion de hasta cuatro probetas prismaticas, curado, 1.175.30 m* 100 m 12 100
refrentado y rotura a flexotraccion. (UNE-EN 12390-
2:2020)

2: ESTACION DE BOMBEO Y FILTRADO
ACERO EN REDONDOS PARA ARMAR
Caracteristicas geométricas (UNE-EN 10080:2006) 52,57 kg 1.000 kg 1 40
Traccion (UNE-EN 1SO 15630-1:2019) 52,57 kg 1.000 kg 1 40
Doblado simple, doblado-desdoblado (UNE-EN ISO
15630-1:2019) 52,57 kg 1.000 kg 1 40
HORMIGONES
Toma de muestras de hormigon fresco (UNE-EN 12350-
1:2020), incluyendo muestreo del hormigdn, medida del
asiento de cono de Abrams (UNE-EN 12350-2:2020),
fabricacion de hasta cuatro probetas prismaticas, curado, 32,89 m* 100 m* ! 100
refrentado y rotura a flexotraccién. (UNE-EN 12390-
2:2020)
FIRMES ASFALTICOS
Determinacion de densidad (NLT-168) 485,62 t 50 t 10 50
Determinacion de la granulometria (NLT-165) 485,62 t 50 t 10 50
Porcentaje de huecos (UNE-EN 12697-8:2020) 485,62 t 50 t 10 50
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Ensayo Marshall (UNE-EN 12697-34:2013/NLT-159) 485,62 t 50 t 10 50

3: CAMPO SOLAR FOTOVOLTAICO

CAMPO SOLAR

Inspecciéon mddulos fotovoltaicos en campo 640,00 ud 100% - 640,00 50 320,00
Inspeccién de cajas de String/proteccion 5,00 ud 75% ud 4 50
Medida curvas |-V de series 5,00 ud 100% - 5 100
Prueba de rendimiento 1,00 ud 100% - 1 100

Control de calidad de modulos fotovoltaicos en

. 640,00 ud 400 ud 2 50
laboratorio
ACERO EN REDONDOS PARA ARMAR
Caracteristicas geométricas (UNE-EN 10080:2006) 10.002,01 kg 1.000 kg 11 40
Traccion (UNE-EN ISO 15630-1:2019) 10.002,01 kg 1.000 kg 11 40
Doblado simple, doblado-desdoblado (UNE-EN ISO
10.002,01 kg 1.000 kg 11 40
15630-1:2019)
HORMIGONES
Toma de muestras de hormigon fresco (UNE-EN 12350-
1:2020), incluyendo muestreo del hormigén, medida del
asiento de cono de Abrams (UNE-EN 12350-2:2020),
157,93 m3 100 m?3 2 100

fabricacion de hasta cuatro probetas prismaticas, curado,
refrentado y rotura a flexotraccién. (UNE-EN 12390-
2:2020)

MODERNZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE II.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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FICHAS DE CONTROL DE CALIDAD

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE II.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).



AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL
DE CALIDAD

ACERO EN REDONDOS PARA ARMADURAS

Elementa

Comprobacion o ensayo

Documentacion de
Referencia

Tipo de Inspeccion

Frecuencia

Criterio de aceptacion-rechazo

Amaduras

Ceriificado de Calidad Siderirgica de AENOR

UNE 36065:2011
UNE 36099:1996
UME 36731:1996
UNE 360592:2014

Mo existencia de
Certificado de Calidad
Siderurgica de AENOR

k3

Certificado de
Producto: Barras

UNE 36065:2011
UNE 36099:1996
UNE 36731:1996

Certificado de
Producte: Mallas

UNE 36092:2014

Certificado de
Adherencia: Barras

UNE 36740:1998

Certificado de
Adherencia: Mallas

UME-EN 10080:2006

Documental

Cada fabricante, didmetro
y tipo de acero
suminisirado

Existencia de Certificado de Calidad Siderirgica de AENOR

Existencia de log Ceriificados de Calidad de Producto y de los
Cerfificados de Homologacion de Adherencia conforme las
normas comespondientes

Identificacion del fabricante y del tipo de acero

Certificado de Calidad
Sidenirgica de AENOR o
Certificado de
Homologacion de

Comprobacion * in situ”

Adherencia
Certificado de Inspeccion Cemﬁcadf de Comprobacion "in situ™ y
Inspeccion documental

3 barras y/o mallas de
cada suministro,
fabricante, diametro y tipo
de acero suministrado

Coindencia de la identificacion obtenida "in situ”, con la
especificada en los cerlificados comespondientes

Coincidencia entre las lecturas realizadas “in situ” sobre los
aceros suministrados y las indicadas en los Certificados de
Inspeccion comespondientes

Grado de oxidacion

Inspeccion visual

Pliego de Condiciones

Comprobacion = in situ”

Todas las unidades

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Mo presentan ninglin tipo de dafios y tienen todos los elementos que
o componen

Caracteristicas geométricas

UME-EN 10080:2006

Traccion

¥ Ensayo de doblado-desdoblado UNE-EN 130 15830-1:2018
2| pamas
Traccion UME-EN ISO 15620-1:2018
Caracteristicas geométricas UME-EN 10030:2006
Ensayo de doblado-desdoblado UNE-EN IS0 15630-1:2019
Mallas

UME-EN IS0 15630-1:2019

Ensayos de laboratorio

1 unidad por cada 1.000 kg

Cumplimiento de las especificaciones de las normas
corespondientes

Soldadura
resistente

Certificado de cualificacion del Procedimiento de

Soldadura

UNE-EN IS0 13614-
1:2005

Certificados de Homologacion de los Soldadores

UNE-EM 287-1:2011

Documental

Una vez al inicio del
suministro y cuando
cambie la procedencia

Existencia de log Certificados en vigor, conforme la normativa
comespondiente

Albaranes

Informacién minima

Pliege de Condicicnes

Comprobacion = in situ”

Todas las unidades

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Garantia

Certificado de garantia final de suministro

Anejo n® 21 de la EHE-
08

Documental

Una vez al final del
suministro

Cumplimiento de las especificaciones de la norma EHE-08

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL
DE CALIDAD

ACTUADORES

Elemento

Comprobacion o ensayo

Documentacion de
Referencia

Tipo de Inspeccidn

Fracuencia

Criterio de aceptacidnrechazo

Actuadores 2

Existencia de

cerificado 3.1, materiales metalicos

UNE-EN 102042006

Certificado de Calidad de Empresa

Cada suministro

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Documental

Una vez al inicio del
suministro y cuando

Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor

Inspeccion vsual

Plisgo de Condiciones

1 1ISO 9001 emitido por Organismo Autorizado o Autoridad
Revestido ISO 9001 cambie la por i
; Competente
procedencia
Control de calidad del revestido Cada suministro
R A T R =ty =TT R I P G5 Pliego de Condiciones Cumplimiento de las especificaciones del pliego
mefalico 3 unidades o
Espesor UNE-EN ISO 2808:2020 probetas de cada tipo| Espesor final medio no sera < 80 micras
] ) de actuador La clasificacion obtenida sera tipo 0 6 1 conforme la UNE
- : Ensayos de laboratorio
Revestido Adherencia UNE-EN IS0 2409:2013 y EN ISO 2409-2013
- . 1 unidad o probeta de|Clasificacion 0 ¢ 1 tras 168 horas, conforme las normas
Corrosion UNE-EN IS0 9227:2012 cada tipo de actuador| UNE-EN ISO 4628-2:2016 a UNE-EN ISO 4628-5:2016.
Par de salida Pliego de Condiciones Cumplimiento de las especificaciones del pliego
; Especificaciones 3 unidades de cada
dimensionales Pletina para el o tipo de actuador . .
¥ acoplamiento del UNE EN ISC 5211-2018 | Comprabacisn "in situ Cumpllmlerjm de las especificaciones de |a norma
2 actuadar correspondiente

Todas las unidades

No presentan ningin tipo de dafos y tienan todos los
glementos gue lo componen

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL
DE CALIDAD

ARQUETAS PREFABRICADAS

Documentacion de

elementos alojados

Disefio: especificaciones arguetas y
rejillas

Inspeccidn vsual

Comprobacion "in situ”

y documental

1 unidad

Elemento Comprobacién o ensayo Referencia Tipo de Inspeccitn Frecuencia Criterio de aceptacidn-rechazo
Hormigon |Especificaciones
Céadigo Estructural Una vz al inicio del  |Cumplimiento de las especificaciones del Codigo Estructural
Acero  |Especificaciones Documental suministro y cuando
- - cambie la procedencia - - - - - —
Certificado de Calidad de Empresa 150 IS0 9001 a Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor emitido
001 por Organismo Autorizado o Autoridad Competente
Marcado . I'x-'l_arcadn visible y duradero, conforme las especificaciones del
Todas las unidades  |Pliego
Aspecto
Dimensiones de las arguetas Comprabacién “in situ
Arquetas |Distancia minima entre la tapa y los Pliego de condiciones Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Colocacion

Planos del proyecto

Comprobacian "in situ”

Todas las unidades

Mo presentan ningun fipe de danos y tienen fodos los elementos
que lo componen

Cumplimiento de las especificaciones de los planos
comespondientes del proyecio

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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Consulting de Ingenieria

DE CALIDAD

BANDAS PARA ESTANQUEIDAD DE JUNTAS DE DILATACION

Documentacion de

Elemento Comprobacion o ensayo Referancia Tipo de Inspeccidn Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
UTi Va2 Ol TS TO O
1|Control de calidad de las bandas Pliego de Condiciones Documental 2:$E:T: y cuando
el La resistencia a la traccién sera de 25 kg/cm?
Besistencia a la Las bandas deberan resistir una temperatura de
2| No existencia de traccion UNE-ISO 188:2009 3 unidades o probetas 200°C durante 4h sin que varie sus caracteristicas
— Control de calidad Ensayo de laboratorio ni muestre agotamiento

de cada tipo de banda
de las bandas £ eiecimiento natural [UNE-ISO 483:2008

Band
andas Una vez al inicio del

. Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en
suministro y cuando

Certificado de Calidad ISO 9001 ISO 9001 Documental cambie la vigor emitido por Organismo Autorizado o Autoridad

1 ) Competente
procedencia
y . L Se realizara segun los esquemas indicados en el
2| Colocacion Inspeccion vsual lieqo.
Pliego de Condiciones Todas las unidades | 9> — : _
Inspeccion visual Comprobacion "in situ” Mo presentan ningun tipo de dafos y ienen todos los
elementos que lo componen

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
CAMA DE TUBERIA Y RELLENO SELECCIONADO DE ZANJAS DE TUBERIAS
Elemento Comprobacién o ensayo Documentacpn de Tipo de Inspeccién Frecuencia Criterio de aceptacién-rechazo
Referencia
Una vez al inicio del
1|Marcado CE Marcado CE Documental suministro y cuando |Existencia del Marcado CE
cambie la procedencia
Cama de
tuberia 2|Granulometria Ensayo de laboratorio Cada 400 m3
:’ Espesor Pliego de Condiciones Comprobacion " in situ " Continua Cumplimiento de las especificaciones del pliego
2
Una vez al inicio del
1|Marcado CE Marcado CE Documental suministro y cuando |Existencia del Marcado CE
cambie la procedencia
Relleno
seleccionado | 2{Granulometria Ensayo de laboratorio Cada 400 m3
! Pliego de Condiciones e e ., |Comprendido entre 15 mm y 30 mm
y |Espesor Comprobacion " in situ " | Cada zona de extraccién
2

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.

(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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DE CALIDAD
CARRETES DE ENTRADA Y DE SALIDA DE HIDRANTES
Elemento Comprobacion o ensayo DUCL;";;'::E;" de Tipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Existencia de cerificado 3.1, materiales metalicos UMNE-EN 10204:2006 Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
; _ Una vez al inicio del  |Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en vigor
1 Certificado de Calidad de Empresa IS0 2001 Documental suministro y cuande  |emitido por Organismo A utorizado o Autoridad
. IS0 9001 . .
Revestido cambie la procedencia |Competents
Control de calidad del revestido Cada suministro Revestimiento de epoxi-polieste con un exepesor > 1254

interior y exterior

Pliego de Condiciones Cumplimiento de las especificaciones de la norma

Mo existencia de cedificado 3.1, materiales metalicos X
cormespondiente

3 unidades o probetas de

Espesor UNE-EN ISO 2808:2020 Ensayos de laboratorio cada tipo de camete  |Espesor » 20 micras

] . La clasificacion obtenida serd tipo 0 6 1 conforme la UNE
UNE-EN IS0 2409:2013 EN SO 2409:2013

Revestido Adherencia

1 unidad o probeta de |Clasificacion 0 6 1 tras 168 horas, conforme las normas

Canetes Corrosion UNE-EN IS0 5227:2012 cada tipo de elemento | UNE-EN ISO 4628-2-2016 a UNE-EN ISO 4628-5:2016.
de entrada Certificado de cualificacion del
y de salida Procedimiento de Soldadura . : Una ez al inicio del istenci i , ;
: _ u UNE EN_4?3.2E|21 Documental suministro y cuando Ex|stgr|<:|a de los Certlﬁc_adns &N vigor, a un nwgl
Certificados de cualificacion de los 0 equnalente cambie la procedencia apropiado y en el sector industrial pertinente y vigente.
Soldadores
Soldaduras - - — — - —
. ) . Mivel de calidad minimo exigido y nivel de aceptacian B,
Ensayo de examen visuial UNE-EN 150 17637:2017 . segun las nomas correspondientes.
1 Ensayos de laboratorio | 10 % de las soldaduras |— - - — -
¥ Ensayo mediante liguidos penetrantes | UNE-EN IS0 3452-1:2013 Nivel de calidad E‘!'r el nivel de aceplacion 2X segan las
normas comespondientes.
Ranurado

3 unidades de cada tipo

Digeno: especificaciones de los carretes de entrada de camete

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

- - - - Pliego da Condicionas Comprobacién "in situ”
Diseno: especificaciones de los carretes de salida

Mo presentan ningln tipo de dafies y fienen todos los

Inspaccidn visual Todas las unidades
alemantos gue le componen

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO). 6
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DE CALIDAD
CAUDALIMETRC ELECTROMAGNETICO
Elemento Comprobacion o ensayo Documentacion de Tipo de Inspeccidn Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo

Referencia

Caudalimetro

Existencia de certificado 3.1, materiales metalicos

UNE-EN 10204:2006

Certificado de Calidad de Producto, materiales no metalicos

Pliego de Condiciones

Revestido 150 9001

Certificado de Calidad de Empresa

150 5001

Documental

Control de calidad del revestido

No existencia de certificado 3.1, materiales metalicos

Mo existencia de Cerificado de Calidad de Producto, matenales

Pliego de Condiciones

Cada suministro

Una vez al inicio del
suministro y cuando
cambie la procedencia

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor
emitido por Organismo Autorizade o Autoridad
Competente

Cada suministro

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

no metalicos
Espesor UNE-EN IS0 2808:2020
Revestido Adherencia UNE-EN IS0 24092021
Cormrosion UNE-EN 150 92272017

Ensayos de laboratorio

3 unidades o probetas
de cada tipo de
elemento

Cumplimiento de las especificaciones de la norma
comrespondiente

Cumplimiento de las especificaciones del fabricante

La clasificacion obtenida sera tipo 0 6 1 conforme la UNE-
EN 150 2409:2007

1 unidad o probeta de
cada fipo de elemento

Clasificacion 0 6 1 tras 168 horas, conforme las normas
UME-EN IS0 4628-2:2004 a UNE-EN 150 4628-5:2004.

-

Certificado de Calidad de Empresa 150 9001

150 8001

Documental

Una vez al inicio del
suministro y cuando
cambie la procedencia

Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en vigor
emitido por Organismo Autorizade o Autoridad
Competente

Dizefio: especificaciones del caudalimetro

Disefio: especificaciones del sensor electromagnético

Dizefio: especificaciones del convertidor

Inspeccion visual

Pliego de Condiciones

Comprobacion "in situ” v
documental

3 unidades de cada tipo,

presidn y diametro

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Comprobacion "in situ”

Todas las unidades

Mo presentan ningdn tipe de dafos v tienen todos los elementos
que | componen

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
CERRAMIENTO EXTERIOR
Elemento Comprobacion o ensayo Doc L;{n;&;l:éa:clinan de Tipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Hormigan Especificaciones Cédigo Estructrual Cumplimiento de las especificaciones del Cadigo
Estructural
o Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor
Certificado de Calidad de Empresa ISO 9001 IS0 9001 Una vez al inicio del | amitido por Organismo Autorizado o Autoridad
Documental suministro y cuando |competente
cambie la procedencia
Disefio: especificaciones paneles
Disefio: especificaciones desmoldeo
Cemamiento |pisafio: dimensionas 3 unidades de cada
exterior tipo de elemento
Aspecto: inspeccion visual Pliego de condiciones Cumplimiento de las especiiicaciones del pliego
Marcado Comprobacion "in situ”
Recepcion de panesles Todas las unidades
Colocacion
Ejecucion de juntas

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO). 8
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Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
COMFPUERTAS
Elemento Comprobacion o ensayo Do::umental::l_on de Tipo de Inspeccion Frecuencia Criteric de aceptacion-rechazo
Referancia
Existencia de cerificado 3.1, materiales metalicos UNE-EM 10204:2008 Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
1|Certificado de Calidad de Producto, materiales no Cocumental .Jna.w?.*z al inicic del Exi_szencia de C‘,en.i‘icado de ;alidad de F'_ro_duc’.q en wigor
metlicos suministro y cuande lemitido por Organismo Autarizado o Administracion
cambie la procedencia  |[Competente, conforme la norma corespondients
. ) N - ) . Pliego de condciones
Mo existencia de certificado 3.1, materiales metalicos . o . . A
P _ _ _ _ Ensayos de laboratorio 3 unidades o probetas de |Cumplimiento de las especificaciones de la norma
Mo existencia de Certificade de Calidad de Producto, =nsay - cada tipo de elements  |correspondients
materiales no metilicos
Una vez al inicio del N P e .
Certificado de Calidad de Empresa 150 9001 IS0 8001 Documental suministo y cuando | 3-eneia de Cerificado de Calidad de Empresa en vigor
R . lemitido por Organismo Autorizado o Autoridad Competente
Compuertas cambie la procedencia
e e
Disefio: especificaciones Pliego de condciones Com pr::;:r:zn::l sty Todas las unidades Cumplimiento de las especificaciones del pliego
1
Cenificado de cualficacion del
- L
g Procedimients de Soldadu_ra ‘J;?EI:?E_;EIEO Documental :ml:;zrzl In:_::nc:: Existencia de los Certificados en vigor, a un nivel apropiado
Cenificados de cualificacion - N = inistra y - 'y en &l sector industrial pertinents y vigente.
= o eqguivalenie cambie la procedencia
Soldaduras de los Soldadores
= - . . UNE-EM |50 Mivel de calidad minimo exigido y nivel de aceptacion B,
Enzayo de examen visual . . , . —
178372017 Comprobacion en 10 % de las soldaduras 22200 las normas comespondientes.
Ensayo mediante [fquidas UNE-EM IS0 2452 fabrica Mivel de calidad By el nivel de aceptacion 2X s=gin las
penetrantes 1:2013 normas correspondientes.
Existencia de certificado 3.1, materiales metalicos UMNE-EN 10204:2008 Cada suministro . L .
[T T TS o FTRTD, RS TTO Cumplimienta de las especificaciones del pliege
metalicoy Pliego de condicianes Una vez al inicic del
1 ; Cali Documental suministro y cuando — Carti Cali ;
Cerificado de Calidad de 1SO 0001 IMISE ¥ ! Existencia de Cenificado de Calidad de Empresa en vigor
Revestido Empresa 50 9001 cambie la procedencia  |amitido par Crganismo Autorizade o Autoridad Competente
I e Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
No existencia de certificado 3.1, materiales metalicos Pliego de Condiciones Cumplimiento de las especificaciones de la norma
Mo existencia de Cerificado de Calidad de Producto, correspendients
materiales no metalicos 3 unidades o probetas de
= ONE-EN TZ0 : - e .
Espeser cada tipo de elemento  |Cumplimiento de las especificaciones del fabricante
2 e 022020 Ensayos de laboratoric P pec
. UNE-EN 130 La clasificacion cbienida sera tipo 0 & 1 conforme la UNE-
3 Adherencia
Revestido 2409:2021 EM IS0 2409:2007
Corrosion UNE-EM 150 1 unidad o probeta de Clasificacion 0 4 1 tras 188 horas, conforme las normas
Desmutiiplicador 9227:2017 cada tipo de elements  [UNE-EN 150 4828-2:2004 & UNE-EN 150 4628-5:2004.
Una vez al inicio del N P —_ .
Certificado de Calidad de Empresa IS0 2001 153 9001 Drocumental suministro y cuando E>c|_s:encu d= ..,en.l‘icado d-e \..,ahdad de Errpresa S0 iger
. . lemitido por Organismo Autarizado o Autoridad Competants
cambie la procedencia
Disefio: especificaciones Pliego de condiciones Com Df:::fr:gn::l sty Todas las unidades Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Cenificada de cualificacion del - .
i Frocedimients de Soldadura ‘J;?EIZ?E;EIEO Dosumental :L?:_“:;Z;I In;':nc::; Existencia de los Certificades en viger, a un nivel apropiado
Cenificados de cualificacion - et = bie| oy denci 'y en &l sector industrial pertinents y vigente.
;’ de los Saldadares o equivalente cambie la procedencia
Soldaduras - . ) UME-EN IS0 Hivel de calidad minimo exigido y nivel de aceptacian B,
Ensaya de examen visual 17837-2017 an 1 dient
: Comprobacién en segln las normas corespondientes.
N - 10 % de las soldaduras - -
Ensayo mediante iquidas UNE-EN IS0 2452~ fabrica Nivel de calidad By el nivel de aceptacion 2X segln las
penetrantes 1:2013 normas correspondientes.
Inspeccion visual Fliego de Condiciones | Comprobacion “in siu” Todas las unidades. r:zg:iﬂ:’ﬁ ningln to de dafies y tienan todos los elementos que

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
CONTADOR
- - Documentacion de — L. . L -
Elemento Comprobacidin o ensayo Rfarencia ipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacion-rechaz o
Existencia da certificado 3.1, materiales metalicos UME-EN 10204:2008 Cada suministra . ) . )
. Cumplimiento de las especificaciones del plisgo
Cerificado de Calidad de Producto, materiales no metélicos Pliego de Condicicnes " pec plieg
Existencia de Certificade de Calidad de Producto en vigor
Cartificado de Calidad de los Contadores UNE-EN 14268:2006 Una vez al inicio del amitido por Organismo Autorizado o Administracion
suministro y cuando Competents, conforme la norma comraspondianta
cambia la procedencia ) - I ) )
P ) Existencia de Cerlificado de Calidad de Empresa an vigor
A tid Eg'ggg?ﬂ de Calidad de Empresa 150 9001 Documental emitido por Crganismo Autorizade o Autoridad
Fuestida Competente
Caontrol de calidad del revestido Pliego de Condiciones Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Canificadn de Calidad da Una_u_az al inicio del Exl_s_m"lc:la de ul':"I'FIfICEdD da _Calldm:l de Ejmasa an vigor
; 150 900 suministro y cuando  |emitido por Organismo Autonzade o Autoridad
No existencia de certificadn 3.1, |EMPresa IS0 8001 cambie la procedencia | Compatente
materiales metalicos
. . ) . . 3 unidades o probetas | Cumplimiento de las especificaciones de la noma
Especificaciones Pliego de Condiciones Ensayos de laboratorio de cada fipo de contador| comespandiente
) — Una vez al inicio del | Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en vigor
No existencia de Cerificado de E?:'f:::?scg ;Gaé'?ad de 150 900 Documental suministro y cuando  |emitido por Organismo Autorizado o Autoridad
Contador |2 Calidad de Producto, materiales P cambie la procedancia | Competenta
- no metdlicos [eap—T— pP— -
Especificaciones UNE-EN 14288:2005 uIJI11D|IIT‘.IQI‘ITD de las especificaciones del fabricante y
con @l pliego
" i Espesor minimo > 200 micras, excepto las parles
Espeso UNE-EN IS0 2808:2020 1 unidad o probeta de internas mecanizadas espasor minimao > 50 micras.
Ensayos de laboratorio : 1a clasmcacion obtemd oo 06 1 conlo T2 UNE
] . ] e cada tipo de contador clasificacion obtenida sera tipo 0 6 1 conforme la
Revestido Adharancia UME-EN 130 2408:2013 EN 150 2408:2013
- . I Clasificacion 0 & 1 tras 168 horas, conforme las nomas
Lomesion UNE-EN IS0 8227:2012 UNE-EN ISO 4628-2:2016 a UNE-EN ISQ 4628-5:2016.
Ranurado Comprobacion "in situ”
! l . : 3 unidades de cada tipo, | o ) . )
Diseno: especificacionas Comprobacion *in sy prasion y diametro Cumplimiento de las especificaciones del plisgo
- — - documental
. |Diseno: dimensionas y pesos
Y| Cortiicado de Aprobacion do Modelo para a Clase Metroiogica B Pliega de Condicionas Documental T:'d“zc:ﬁfﬂggfs 98 | Ordan Ministerial de 28 de diciembre de 1983
Pruaba del contadory del emisor do pulsos Ensayo 4 conmtadores por lote | Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Aspecio Mo presentan ningdn tpo de danas, tienan todos los
Inspeccidn visual Marcado Comprobacion "in situ” Todas las unidades  |elementos que lo componen, estin precintados y tisnen el
Precinto marcado comespondienta.
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AGRIMENSUR

; Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD

DESMULTIPLICADORES

Elemento

Comprobacion o ensayo

Documentacidn de
Rafarancia

Tipo de Inspeccion

Frecuencia

Criterio de aceptacion-rechazo

Desmultiplicadores

Existencia de cerificado 3.1, materiales metdlicos

UNE-EN 10204:2006

Certificado de Calidad de Producio, materiales no metdlicos

Pliago de Condiciones

Revestido

Certificado de Calidad de Empresa IS0
9001

150 8001

Control de calidad del revestido

No existencia de certificado 3.1, materiales metalicos

Mo existencia de Certificado de Calidad de Producio, materiales

no melalicos

Pliego de Condiciones

Documeantal

Cada suministro

Cumplimiento de las especificaciones del plisgo

Una vez al inicio del
suministro y cuando
cambie la procedencia

Existencia de Cerificado de Calidad de Producto an vigor
amitido por Organismo Autorizado o Administracion
Competente, conforme la norma comespondiente

Existencia de Cerlificado de Calidad de Empresa en vigor
emitido por Organismo Autorizado o Autoridad
Competante

Cada suministro

Cumplimiento de las especificaciones del plisgo

3 unidades o probetas

Cumplimiento de las especificaciones de la norma
comaspondiente

de cada tipo de
Espesor UNE-EM IS0 2808:2020 alemeanto Espesor medio = 105 micras
2 - Ensayos da laboratorio Lz clasiicacion obtenid A oo 001 forme la UNE
Adharancia UNE-EN ISO 2400:2013 o ey e SEE RS R T conma
Rovestida ) EN IS0 2408:2013
. - 1 unidad o probeta de | Clasificacion 0 ¢ 1 tras 168 horas, conforme las normas
C UNE-EM ISC 227:2012
omasien cada tipo de elementa | UNE-EN ISO 4628-2:3016 a UNE-EN ISO 4628.5:2016.
1 o )
L ) " I - ) No presentan ningan Spo de dahos y fenen todos los
32r Inspaccion visual Pliege de Condiciones  |Comprobacion "in situ odas las unidades slsmentos qua lo companen

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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AGRIVIENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD

ESCALERAS Y ACCESOS DENTRO DE ARQUETAS
Elemento Comprobacién o ensayo Dou;';::;?;" de Tipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacién-rechazo
Enxistencia de certificado 3.1, materiales metalicos UMNE-EN 10204:2006 Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Una vez al inicio del : . . " . - .
1 Certificado de Calidad de Empresa 150 9001 150 9001 Documental suministro y cuando Exltstl_en;:éa deA(inertl_Et:jdgde Cﬂ'“d?d de Empresa en vigar emitida por Organisma
Revestido cambie la procedencia ulonzade o on pmpetents
Control de calidad del revestido Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Pliego de Condiciones
Mo existencia de certificado 3.1, materiales metilicos Cumplimiento de las especificacionss de la nomna comespondients
3 unidades o probetas de [Eqneq : - o F—
. . spesor periiles, chapas de anclajes y pletinas == 125 micras
5 Espesor UNE-EN IS0 2808:2020 Ensayos de laboratorio || <22 IP0 3¢ €IMENtO. | Espesor medio y local del tramex >= tabla 2 de la noma UNE-EN IS0 1461:99
Revestido  |Adherencia UMNE-EN IS0 2409:2013 La clasificacion obtenida serd tipo 0 0 1 conforme la UNE-EN 150 24092007
Escaleras y . . —~ :
" : 1 unidad o probeta de  |Clasificacion 0 & 1 tras 1658 horas, conforme las nomas UNE-EN 150 46258-2:2004 a
ACCESOS - S0 9237 . !
Comosion UNE-EN 150 5227-2012 cada tipo de elemento |UNE-EN IS0 4628-5:2004.
Certificado de cualificacion del Procedimiento U | inicio del
de Soldadura UMNE-EN 473:2021 na vez al inicto 081 & etencia de los Certificados en vigor, & un nivel apropiado v en &l sector industrial
- Documental suministro y cuando X .
l _ . o equivalents . . |pertinente y vigente.
Certificados de cualificacion de los Soldadores cambie la procedencia
Soldadura
= " - — — . s - -
1 Ensayo de examen visual ﬂ?;?gcﬁ? vael::le c;]_ldad minimg exigido y nivel de aceptacion B, segun las normas
; ONEEN I;“O 253 Ensayo de laboratoric | 10 % de las soldaduras carmespandientes.
Enzayo mediante liquidos penetrantes i 1 _26’13 " Mivel de calidad B y el nivel de aceptacion 2 segln 1as nomas comespondientes,
o . i I Comprobacién "in situ” | 3 unidades de cada tipo - . ) _
Disefio: especificaciones de perfiles y tomilleria Plisgo de Condiciones y documental de clemento Cumplimiento de las especificacionss del pliege
Imspaceion visual Camprobacion "in siu” Todas las unidades Mo presentan ningun fipe de dafios y tienen todes los elementos que lo componen
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AG

RIVIENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
HORMIGON
Elemento Comprobacion o ensayo DOC';:;T_;??; de Tipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacidn-rechazo
Una vez al inicio del suministro . . .
1|Marcado cE Directiva B9/106/CEE Documental y cuando cambie a Exdstencia del Marcado CE y cumplimiento de 2 norma UNE-EN
. 934-22010
procedencia
. Caondiciones fisico-quimicas S
Aridos q Semestralments
- - Condiciones fisico-
2| Especificacicnes L Anualments
mEcanicas EHE-DS Ensayo de laboratoric Cumplimiento de las especificaciones de la EHE-D8
Granulometria y forma del -
arido Semanalments
Agua Especificaciones Anualmente
. . Existencia del Certificado de Calidad de Producto en vigor, emitido
1| Certiicade de Calidad de Producto UMNE-EN 934- por Crganismo Autorizado o Autoridad Competente.
- 2| Marcado cE 22010/A1:2012 Existencia del Marcado CE y cumplimiento de la norma UNE-EN
Aditivos Una vez al inicio del suministro |934-2:2010
1 y cuando cambie la - S o 3
v | Etiquetado UNE-EN 934-6:2019 procedencia g.tir[;ngl;mlento de las especificaciones de la norma UNE-EN 934-
- 2
Cemento |Cerfificado de Calidad de Producto UNE-EN 157-1-2000 Exlstenma. del Cemﬁt?ﬂ.do de Calld_ﬂd de Producto en vigor, emitido
Documental por Organismo Autorizado o Autoridad Competente.
Una vez al inicio del suministro, Existencia de la comprobacion anual de todas las basculas
Comprobacién de basculas y dosificadores Fliego de Condiciones cuando cambie la procedencia S P = =Y
Planta de docisificadores
e y anualments
fabricacion
i . - - Cerlificado emitido por la planta o plantas de fabricacion conforme
Certificado de garantia final de suministro Una vez al final del suministro en anejo n® 21 de la EHE-08
160 cloruro total Una vez al inicio del suministro
x y cuando cambie la Cumplimiento de las especificaciones de la EHE-D8
Cantidad total de finos EHE-03 procedencia
Cumplimentado del albaran Cumplimentado comecto y completo
Contenido minime de cemento Cumgplimiento de |a tabla 37.3.2 de la EHE-08
Relacién agualcemento Fliego de Condiciones Albaran Relacién agualcemento <= 0,45
Contenido de aditivos EHE-D8 _ Adifivos < 5% del peso del cemento
Todas las unidades
Contenido de adiciones Mo existencia de adiciones
Transporie Especificaciones
- Plizgo de Condiciones . Cumplimiento de las especificacionss del pliego
i Tiempo limite de emplea Comprobacion "in situ”
Haormigan -
Adiciones de agua yio aditivos en obra Mo realizacion de adiciones de agua ylo aditivos en obra
indice de consistencia Ensa;c-"f:le I::b::rahorio
Ensayos in sty Indicado en la EHE-08
Resistencia a compresion Ensayo de laboratorio
Limitaciones de la Hormigonado: tiempe frio EHE-08 Cumplimiznto de las especificaciones de la EHE-08
SJseusen Hormigonado: tiempo caluroso Cada suministro
\fibrado del hormigon Comprobacién " in situ”
Curado del hormigdn
Encofrados y cimbras
N - N " " Fliego de Condiciones Todas las unidades Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Fiezas especiales: dimensiones del hormigonado

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).
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/‘\Q[‘)“\/‘E] J J Ur ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL
Consulting de Ingenieria

DE CALIDAD
IMPERMEABILIZANTE PARA MUROS ENTERRADOS
Elemento Comprobacion o ensayo Dou:t;}n;gt;ggn de Tipo de Inspeccidn Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Una vez al inicio del Existencia de Certificado de Calidad de Producto en vigor
1 |Certificado de Calidad de Producto UNE 104231:98 Documental suministro y cuando cambie|emitido por Organismo Autorizado o Administracion
la procedencia Competente.

impermeabilizantd 2 E;:Dr?igatggcc:g gzndad de |Especificaciones Pliegggltzj;t}{?ﬁz}t::?c?nes Ensayos de laboratorio 3 muestras E:rl:ﬁepslén;;?j?;?_ﬁieyla;e F;m%ﬁgg:;gg;:smma

. |Aplicacién: capas

y [Manipulacién, almacenaje yconservacién Pliege de Condiciones | Comprobacidn ”in situ” Todas las unidades Cumplimiento de las especificacionas dal pliego

2 Modo de empleo

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO). 14



AGRIVIENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
JUNTAS DE EPDM
Elemento Comprobacion o ensayo DDCT:{;Z:;CC';” de Tipo de Inspeccién Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
UNE-EN 681 Una vez al inicio del |Existencia de Certificado de Calidad de Producto
1|Existencia de certificado de Calidad de Producto R R AR, Documental suministro y cuando |en vigor emitido por Organismo Autorizado o
1:96/A1/A2/A3: 2006 \ . = i,
cambie la procedencia | Administracion Competenta.
Jduntas | INg existencia de Certificado de Calidad de 3 unidades o probetas

Producto

Inspeccion visual

o =

Pliego de Condiciones

Ensayos de laboratorio

de cada tipo de junta

Cumplimiento de las especificacicnes del pliege

Comprobacién "in situ”

Todas las unidades

Mo presentan ningln fipo de danos y ienen todos
los elementos que lo componen

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
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Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

g

Comprobacion visual

Comprobacion y ensayos | Comprebacion diaria de estangueidad

UNE-EN 104481-3-222010

Ensayo de rotura

Fazes de realizacion

Documentacion a aportar

por el instalador Planos de detalle

Ficha diaria

Inspeccion visual

Pliego de Condiciones

DE CALIDAD
LAMINA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD
Elemento Comprobacion o ensayo Doc;l}i':::s;;" de Tipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Existencia de Ceriificado de Calidad de Producto en vigor
1|Ceriificado de Calidad de Producto UNE-EN 13361:2019 o emitido por Organismo Autorizado o Administracion
Una vez al inicie del | competente.
Documental suministre y cuando
Certificado de Calidad de 1SO 9001 cambie la procedencia |Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor
5 No existencia de Certificado de  |Empresa 150 9001 emitido por Organismo Autorizado o Autoridad Competente
calidad ge Producto 1 probeta cada 15,000 |C limiento de | ificaci de |
. . ) - . ) probeta cada 15, umplimiento de las especificaciones de la norma
Especificaciones Pliego de Condiciones Ensayos de laboratorio m2 correspondients
. . Marcado indeleble, conforme las especificaciones de la
Marcado UMNE-EN 13361:2005/A1:2007 norma UNE-EN 13261-2019
Anclaje en coronacion
Tipos de anclaje Anclaje en pie de talud
Lamina de Anclaje a fabricas de hormigon Todas las unidades
polietileno de Soldadura por termofusion Pliego de Condiciones
alta densidad Soldaduras P =
Soldadura por extrusion
1 |Instalacion y manipulacion Comprobacion " in situ”

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Diariamente

100% uniones

Continua

Diariamente

Comprobacion "in situ”

Todas las unidades

Mo presentan ningln tipo de dafios y tienen todos los elementos
que lo componen

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
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AGRIMENSUR

; Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD

PASAMUROS METALICOS
. . Documentacion de L. . e - .
Elemeanio Comprobacion o ensayo Aeferancia Tipo de Inspeccion Fracuencia Criterio de aceptacionrechazo
. ) . . - . - L Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en vigor emitido por Organismo
Existencia de cerificado 3.1, materiales metdlicos UNE-EN 102042006 Cada suministro Autorizado o Autoridad Competenta
Cartificado de cualificacion del
Soldadura Procedimiento de Soldadura UME-EN 473:2021 o Existencia da los Certificados en vigor, a un nivel apropiado y en el sector industrial
Certificados de cualificacidn de los 0 aquivalants Llra_\.ng alinicio del  |pertinanta ¥ vigenta.
i Documental suministro y cuanda
Soldadores - -
— - cambie la procedencia - - - - - — -
Cartificado de Calidad de Empresa ISO IS0 9001 Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en vigor emitido por Organismo
Rovestido Q001 Autorizado o Autondad Competenta
Cantrol da calidad del revestide Cada suministro Cumplimiento da las especificacionss del plisgo
. ) . . Pliego de Condicionas -
No existencia de certificado 3.1, materiales 3 3 unidades o probetas da] - - P A
metalicos Ensayos de laboratonio cada tipo de elemento Cumplimiento da las especificacionss de la norma comaespondienta
Certificado de cualificacian dal Una vez al inicio dal
Pasamuros Procadimianio do Soldadura UNE-EN 473:2021 Documental suminisiro y cuando Existencia de los Cerificados en vigor, a un nivel apropiado y en &l sector industrial
Cartiicados de cualiicacion de los o equivalants cambia a procedencia pertinenta y vigante.
Soldadura Soidadores
. . LME-EN IS0 Nwvel de calidad minimo exigido y nivel de aceptacion B, sogin las nomas
Ensayo de axdmen wvisual . 5
2 176372017 comaspondiantas.
TNEEN 50 2em2. 10 % de las soldaduras
Ensayo meadianta liquidos penatranias 12013 Nivel de calidad By el nivel de aceptacién 2X segin las nomas comaspondienieos.
Espesor UNE-EN 150 2808:2020| Ensayo de laboratoio |3 unidades o probetas de|ESpesor final medio = 200 micras
I UNE-EN IS0 2400:2013 cada fipo de slemento ) 5 cjasificacion obtenida sera tipo 0 6 1 conforme la UNE-EN IS0 2409:2013
lewastido
.. ) 1 unidad o probeta de  |Clasificacion 0 6 1 fras 168 horas, conforme las nommas UME-EN ISO 4628-2:2016 a
Cormosion UME-EN 150 9227:2012 cada fipo de elemanio  |JUME-EN IS0 4628-5:2016.
1
y |Inspeccion visual Pliego de Condiciones |Comprobacién "in situ” Todas las unidades Mo presantan ningdn tipo de danes y tienen todos los elementos gue lo componen
2
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AGRIMENSUR

A 4

g T ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL
Consulting de Ingenieria
DE CALIDAD
PIEZAS DE CALDERERIA METALICAS
Elemento Comprobacian o ensayo :luc:L.rr_ar".a-::|_ur' e Tipo da Inspaccicn Fracuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Raferencia
Existancia de cerificado 3.1, materiales metdlicos UNE-EN 102042006 Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones dal piego
- ) - - . - Existancia de Cenificado de Calidad de Producto envigor emitide por Organismo
Certificado de Calidad de Producto, materiales no metdlicos) Pliego de Condiciones Unavez &l inicio del suministro|Autonzade o Administracion Competente, conforme |a norma comespondiente
i Decumental ¥ cuando cambia la - ) _ ) ) - )
Cartificado de Calidad de Empresa IS0 9001 150 2001 procadencia :xl_sl-_ancla de Cam_ﬁcada de Ca]ldfzd de Empresa en vigor emitido por Organismo
) Autonzado o Autoridad Competente
Rewvestido
Control de calidad del revestido Cada suministro Cumplimiento de las especificacionas del pliego
No existencia da cerlificado 3.1, materiales metalicos Pliego de Condiciones A
. 3 unidades o probetas de cada A . : .
No existencia de Cartificado de Calidad de Producta, fipo dgpalerran'.u Cumplimiento de las especificaciones da la noma comespondienta
materiales no metdicos
Espesor - : P E i TS i
2 pas: UNE-EN IS0 2508:2020 Ensayos de laboratorio |5 l..r'idaffes o probetas de cada Espesor inal madio = 200 micras
Revastido Adherencia UNE-EM IS0 2409:2013 tipo de elemento La clasificacion obfenida sord tipo 06 1 conforme la UNE-EN 20 2409:2012
. . 1 uniczd o probeta de cada  |Clasificacion 0 & 1 tras 168 horas, conforme I3 nommas UNE-EN IS0 4628-222016 &
S Carresian UNE-EN IO B227-2012 tipo d slemento UNE-EN S0 4528-5:2016.
: Una vez al inicio del suministro-_ . . . ) . " .
calderaria - ) ; Existencia de Cenificado de Calidad de Empresa en vigor emitide por Organismo
Carfificado de Calidad de Empresa IS0 2001 ) ¥ cuando cam !:ug la [Autonizads o Autoridad Competenia
IS0 900 procadencia
Certificado de cualificacion del Procedmiento Deoumental A L
de Scidadura UNE-EN 473:2021 Unm’:ﬂﬂg%ﬁ';;ﬂ"mm Existoncia de los Certificados en vigor, a un nivel apropiado ¥ en el sectar industrial
0 equivalenta ) rtinenta y vigenta.
Cartificados de cualficacién da los Soldadores = procedencia pe ya
Soldadura
| Ensayo de examen visual JEE-:T\I IEEJ Mivel de ca!ldad minimo exigido y nivel de aceptacion B, segln |35 normas
¥ _" 5372017 Ensayo da laborataorio 10 % de las soldaduras  |Comespondientes.
o Ensayo mediante liguidos penairantas UN"t_Pfg:;U =R Mivel de calidad B y ol nivel de aceptacicn 2X segin las normas comespondienias.
Ranurado |Especificacionas 8 prezas 1g$fef:f]”' PRESION | o mplimiento de las especificaciones dal pliego
Marcado Todas | idade Marcado visible y duradero, conforme las especificaciones dal pliego
- . ~ - s uni 3
Inspeccion visual Pliego de condicicnes | Comprobacicn *in situ Mo presentan ningln tipo de danos y tienan todos los elemantos que lo compaonan
Diseno: especificaciones de las bridas i i i
- - - 3 piezas dgg,_gth _.||:|c|, presion Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Disono: especificacionas de los tubos ¥ damelrg
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AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD

PIEZAS ESPECIALES METALICAS
Elamantc Cornprobaciin o cnsayo DIE:::S' da Tipo de Inspoacaciin Frecucncia Critorio da acoptacin-rechar o
Existancia da cerificads 2.1, matenakes metdicos UME-EN 10208: 2006 Cada suministro
Cumglimignic da las espacificaciones dal pliego
(Cartificade da Calidad da Producto, matarisles no matilicos Plisgo da Condiciones Unawae al inicic dol suministra
1 Decumantal ¥ cuanda camkiz la Existoncia do Cortificade do Calidad do Emprosa on s it =
- P N = E dgor amitido por Onganismea
) Cartificads da Calided da Empresa 1209001 B0 9001 procacencia b ctorizada o Autoidad Compatenta
Raneestido
Contral de cafidad del reestido Cada suministro Cumglimientc da las especficaciones dal pliego
Mo axisiencia do cetificads 3.1, materales metilicos Pliago de Condiciones
"o mx iencia de Lercado de Caidad de Producio, matanales Cumplimionto do las espacificaciones da la norma cormspondiono
o matdlicos 1= o pmbctas do cada tipo da
2 Espesor UNE-EN B0 ZB08:2000 | £ o o labomtoria Samamo Espesor final medio 200 micras
Roscatids Adharoncia UNE-EN B0 2408: 20132 La clasibcacion obionida sord tipo 0 & 1 conloena la UNE-EN IS0 24082013
- N . 1 unidhd o probota de cada  |Clasficacion 0 & 1 tras 188 homs, conforma las nomas UNE-EM 120 4528-2-:20MEa
e UE-EN B0 52272012 tipa do clomanta UNE-EN 50 4E28-5:2018.
Una war al inicic dol suministro] - . ot ~ - -
— - . o N Existoncia do Cortificade do Calidad do Empresa an égor amitido por Onganismea
(Cartifcade da Cabdad da Empresa B0 9001 ¥ cuando ::ur\!:u la PP Compatonts
50 900 procadencia
Cartificado de cualificacion dal Procedimiento Oecoumaontal ; . L
da Scldadura UNE-EM 47 2:201 Lina r_ﬂ_:ﬂ e ‘2:—;:;‘“‘“ Existencia do los Corfifcados on sigor, a un nivel apropiado v en ol sactor industnial
o equialonta ¥o . perinenta y vigenia.
Piazas Cortificados do cualficaciin do ke Soldadoros Procadencia
especiakas eCanura — - - - — -
N UME-EN 120 Mol do calided minimo aigide ¥ niel do acoptacién B, sogin las nomas
Ensayo de audman wsual \7ETT .
: "'r"l_": Ensay o de laboratono 10 % de las scldaduras cones pondicntas.
Ensayo mediants liquide:s: panatranbos LI'.EE“hE;E 352 Mool da calidsd By o mved do acoptaciin 2Xsogin las nomas comespondionios .
Parrrado Espociicacionas 3 piazos T;fvr it Cumglimiantc da las sspecificaciones dal pliago
1 |Marcado Mamado wisibloy duradorn, conforme las cspecificacionss dal pliogo
; Inspeccitn wisual Mo presentan ningln bpo de dafics ¥ Henen todos s clemanios gue o componen
Discfic- espociicacionos do las bridas
Discrio: cspooiiicacionos do los tubos
Disefcc especiicaciones da las junias elasticas
Discfic- especiicacionas da las gamas Pliego de condciones | Comprobacion "in situ”
Discrc: dismotro extonior oo la zona do algamiento do la junta Tedaz bz unidadss
slfistica Cumplimisnto da las espacificacionss dal pliego
Diseric: kongibudes: minimas:
Transporte & cbra
‘Suminisbo y almaccramicnbo
Manigeulacion
(Colocacitn
Hormigén Ficha da "Hormigén™ Cumplimientc da las espacificacionss da la fcha "Homigan”
(Aooro Ficha do "Acom™ Cumplimiontt do las espocificaciones da la fcha "Acer”
Tuberia do PV C comugado Flg:.l;?m:mn_dg Cumplimiontn da las aspacificacionss da la fcha "Tubera da PVC comugada™
Anclajcs Compmbaciongs | Feplanteo y nivalacitn da la piara . o . i
. pp— Pliago da Condiciones Cumplimignto da las especificacionss dal pliago
e Compeobacion "in sibu” Tosdaes: laes: unidades
Dimensionas minimas y especifcaciones de sjecucidn Flioga kﬂm e ¥ Cumglimignic da las espacificaciones dal pliego ¥ de los plancs corespondientes
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AGRIMENSUR

'! Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL
DE CALIDAD

PILOTOS REGULADORES DE PRESION Y LIMITADORES DE CAUDAL

Documentacion de

Mo existencia de Certificado de
Calidad de Producto, materiales
no metdlicos

Certificado de Calidad de
Emprasa IS0 2001

IS0 9001

Documental

suministro y cuando
cambig la procedencia

Elemento Comprobacion o ensayo Refarencia Tipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de acepiacidn-rechazo
Existencia de cerificado 3.1, materiales metalicos UMNE-EN 10204:2008 Cada suministro Cumplimianto de las especificaciones del pliego
1 Existencia de Cerlificado de Calidad de Producto en vigor
Certificado de Calidad de Producto, materiales no metdlicos Pliego de Condicionas Documantal Una vez al inicio del | @Mitide por Organismo Autorizado o Administracion Competente,
suministro y cuando conforma la norma comaspondiente
Certificado de Calidad de 150 9001 cambie la procedencia |Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en vigor
Mo existencia de cedificado 2.1, |Empresa IS0 2001 emitido por Organismo Autonz ade o Autoridad Competente
materiales metilicos - — - -
Espocilicacionos Pliogo da Condiciones Ensayos do laboratorio 3 pilotos cam_plems de Cumpllmlel_‘rta de las especificaciones de la noma
i cada tipo comespondients
Pilotas |2 Una wez al inicio del

Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa an vigor
emitido por Organismo Autonz ado o Autoridad Competente

Especificaciones

Disefio: especificaciones pilotes reguladores de presidn

Pliego de Condicicnes

¥ Disefio: especificaciones pilcios reguladores de caudal

Inspaccidn visual

Ensayos de laboratorio

3 pilotos completos de
cada tipo

Cumplimiento de las especificaciones de la norma
comespondiente

Comprobacion "in situ”
y documental

3 pilotos de cada tipoy
prasion

Cumplimiento de las especificaciones del pliege

Comprobacion "in situ”

Todas las unidades

Mo presentan ningln tipo da danos y tienen todos los elementos
que lo componen
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(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).

20




NCRINIENIST IR
/—\C/[‘“\/‘E] J J UF ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL
Consulting de Ingenieria

DE CALIDAD

MARCOS, PASOS EN LOSA Y LOSAS PREFABRICADOS DE HORMIGON ARMADO
Elemento Comprobacion o ensayo Doc ngfi':;‘;'io; de Tipo de Inspeccian Frecuencia Criterio de aceptacién-rechazo
Hormigaon - L -
Especificaciones Cédigo Estructural Una vez al inicio del E:mm;nm de las especificaciones del Codigo
Acero Documental suministro y cuando
cambie la procedencia  [EXTSTETTCTE U8 CEMMCE00 U8 CENUET U8 EMPTESE BT gl
Certificado de Calidad de Empresa IS0 9001 ISO 5001 emitide por Organismo Autonzado o Autondad
Commetente
Marcos Azpacto Cumplimiento de las especificacionas del pliego
pasos E;n 10sa] parcado o ] Marce_ldn visible y duradero, conforme las especificaciones
y losas '99‘_} & Comprobacian "in situ” Todas las unidades del pliego
condiciones
Disefio: dimensiones Cumplimiento de las especificaciones del pliego

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
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AGRIMENSUR
Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
REJAS PARA VENTILACION
Elemento Comprobacion o ensayo Dgcézfz:éﬁlizn de Tipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Eﬂ:';ltse‘::cng;a de certificado 3.1, materiales UNE-EN 10204:2006 Cada suministro Cumplimiento de las especificacionas del pliago
. " Una wvez al inicio del |Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en
Certificade de Calidad de Empresa
1 IS0 9001 P 150 9001 Documental suministro y cuando  |vigor emitido por Organismo Autorizado o Autoridad
Revestido cambie la procedencia |Competente
Control de calidad del revestido Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
) ) - . Pliego de Condiciones
Mo existencia de cerificado 3.1, materiales 9 Cumplimiento de las especificacionas de la nomma
metalicos ) correspondiente
3 unidades o probetas
. de cada tipo de Espesor medio y minimo conforme lo especificado en
Espesor UNE-EN ISO 2808:2020 _ elemento la nomma UNE-EN ISO 1461:99
2 Ensayos de laboratorio I3 Clasiioacion obierid " T00 06 1 o I
) ) a clasificacion obtenida sera tipo 0 6 1 conforme la
Fojas Revestido Adherencia UNE-EN IS0 2409:2013 UNE-EN ISO 2409:2013
1 unidad beta de Clasificacion 0 6 1 tras 168 horas, conforme las
Cormosion UNE-EN ISO 9227:2012 a;”' : zp“’l 18 08 | ormas UNE-EN ISO 4628-2:2016 a UNE-EN 1SO
cada tipo de elemento 4E08-5:2016.
Certificado de cualificacion del -
Una vez al inicio del
Procedimiento de Soldadura UMNE-EN 473:2021 Documental suministro y cuando Existencia de los Certificados en vigor, a un nivel
Certificados de cualificacion de los o equivalente cambie la procedencia apropiado y en el sector industrial pertinente y vigente.
Soldadura S UNE-EN ISO Mivel d lidad mini igid vel d tacio
! Ensayo de examen vsual i7637:2017 E. segun las nomas conespondientes.
- Ensayo de laboratorio |10 % de las soldaduras — .
1’2' Ensayo mediante liquidos UMNE-EN 15O 3452- d Nivel de calidad B y el nivel de aceptacion 2X segun
penetrantes 1:2013 las normas correspondientes.
Disefio: especificaciones de [as rejas Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Pliego de Condiciones | Comprobacion "in situ” Todas la unidades —— -
o Mo presentan ningin tipo de darios y tienen todos los
Inspeccion visual
elementos gue lo componen
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V AGRIMENSUR
Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
TAPAS DE ARQUETAS PREFABRICADAS
Elemento Comprobacion o ensayo Dﬂc;:g::;iiir de Tipo de Inspaccion Frecuencia Criteric de aceptacidn-rechazo
mExgl_s;;l?g;a de certiicado 3.1, malenales UMNE-EN 10204:2006 Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliago
! Cerificado de Calidad da 150 9001 Documental Una_u_azt alin ICIZI%EI Existencia de Carificado de Calidad de Emprasa en vigor amitido)
. Emprasa IS0 9001 SumInistro y cuando por Organismo Autorizado o Autoridad Competente
Bovostido cambie la procedancia
CDF-‘“?I de calidad dal Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliago
ravestido
Pliego de
No existencia de certificado 3.1, Condiciones Cumplimisnto de las especificaciones da la norma
materales matalicos comaspondianta
1 unidades o probefas de
UME-EN IS0 cada 1ipo de aruata E | cincado = 5 mi
2 - E dal tori spasor dal cincado = 5 micras
Espesor 2808:2020 fisdyos oe lsborEiene Espesor del poliéster > 45 micras
. UME-EN 150 La clasificacion cbtenida serd tipo 0 & 1 conforma la UNE-EN
Rewastido |#dnerencia 2409:2013 IS0 2409:2013
Comasion UME-EN IS0 1 unidad o probeta de  |Clasificacidn 0 6 1 tras 168 horas, conforme las nomnas UNE-EN
Tapas Q227212 cada tipo de amueta  |IS0 4628 222016 a UNE-EN IS0 4528-5:2016.
Cartificado de cualificacion del A
= ) Una vez al inicio dal N - . . .
Procedimionto de Soldadura UNE-EN_ 473:2021 Documeantal suministro y cuando Exls.er'-::l; da I-:u; ...-inﬁcadc:s &N igar, a un nivel apropiado y en
0 egquivalente cambia la procedancia el sector industrial periinenta y vigenta.
Certificados de cualificacion
Soldadura |ds los Soldadores
Ensayo de e amen visual UME-EN IS0 Nivel de calidad minimo exigido y nivel de acepiacion B, sagun
a 176372017 E de laboratari 10 % de | dad las nomas comaspendientas.
1 Ensayo mediante liquidos UME-EN IS0 3452- reayede e - delas so uras Nivel de calidad By al nivel de aceptacion 2X segun las nomas
y paneirantes 12013 comespondientas.
7 Una wez al inicio dal
Dizeno: especificaciones dol revestido Documental suministro y cuando
cambie a procedancia Cumplimiento de las especificacicnes del pliego
Disefio: espesor de las tapas Pliego de condiciones 1 unidades de cada tipo
de tapa
Comproacion "in situ” - - - -
Bizagras Existencia de un corddn continuo de soldadura
Inspeccitn visusl Todas las unidades Mo presentan ningun fipe de danos y ienen fodos los elementos
qua | companen.
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AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

M3 =

Inspeccion visual

Comprobacidn "in situ”

DE CALIDAD
TORNILLERIA
Elemento Comprobacion o ensayo Documentacpn de Tipo de Inspeccion Frecuencia Cnterio de aceptacion-rechazo
Hefarencia
1 |Existencia de certificado 3.1, elementos metalicos | UNE-EN 10204:2006 Documental Cada suministro
Cumplimiento de las especificaciones de la norma
Mo existencia de cerificado 3.1, elementos . 3 unidades de cada  [comespondiente
- Ensayo de laboratorio s
o metalicos métrica de elemento
Tomilleria
Pliego de Condiciones
°0 Marcado duradero e indeleble, conforme las

1|Marcado

Todas las unidades especificaciones del pliego

No presentan ningun tipo de dafios ytienen todos los
elementos que lo componen
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AGRIMENSUR

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

Consulting de Ingenieria
DE CALIDAD
TUBERIA DE FVC O
Elemanto Comprobacion o ensay o Dxl"q':::?;';" o8 Tipo de Inspeccion Frecusncia Critenio de aceptacion-rechazo
Existencia de Certificado de Calidad de
1 i P N & i =947 e _ - . -
1 |Certificade de Calidad de Producto de la tubsria UNE-EN 17178-1-2:2018 Una vez &l inicio del F'r-:-dl..r.1-:| &n vigor .-:n_'1rlldo_ por Organismo
. utorizado o Administracion Compeatants
Documental suministro y cuando - - - — -
e . - . - _|Existencia de Certificado de Calidad an vigor
Cenificade de Calidad de Empresa . cambie la procedencia - . .
150 0001 ISC 900 emitide por Crganismo Autorizado o
Administracion Competente
[ _ Aspecio liso, limipio y exceso de marcas cavidad y
Aspecto Comprobacion " in situ” | Todas las unidades ofroe defecios superficiales
Camcteristicas [onias
generalss Resistancia
minima requerida
Mo existencia de cerificado Dens !:iac:
2|de Calidad de Producto de o= — g!:\.-amdad
la tubsria racleristicas |iemetos UNE-EN 17178:2013
geomeéiricas Espesor pared 3 unidades por
Resistencia al Ensayo de laboratorio | didmetro y presion Cumplimiento de las especificaciones de las
Caracteristicas |impacto nominal nomas UNME-EN 17176:20189 y en el plisgo de
mecanicas Resistencia a la condiciones
Tuberia presion intemna
da PVC Caracteristicas fisicas
Caracteristicas quimicas
Liniones
Marcado
Comprobacidn "in situ” | Todas las unidades — —
Inepeccisn visual No prezenian ningun fipo de dafas y tienen iodos
PELL los elementos gue lo componen
Una vez antes de
Justificacidn del célculo mecanico de las tubsriss Documental comenzar la ejecucion
1 Plizgo de Condicionss de las obras
¥
o |Transporie a cbra Cumgplimiento de las especificacionss del pliego
Suministro y almacenamianto
Comprobacion " in situ” | Todas las unidades
Manipulscidn
Caolocacion
Prushas de las fubsrias LINE-EN 805-2000 Ensayo .da .lamlatono odes |as tuberias, por|Cumplimiento de |as especificaciones del pliego y
"im situ” tramos de la norma UNE-EN 805:2000
) . Lenantamiento En cambios de . L
Alineacion e " . Alineacion comacta
. N topografico rasante y cada 100m
Ejecucion| " T G
Jce | Reguiarzacien da la supericia da o Planos y pliego da Dniforme BN resios 08 Slementos gruesns Nl
] condicicnes —
Zania  |Dimensiones de la zanja - Comprobacion "in situ® Continua Cumglimienio de los planos comespondientes
Maguinana empleada Retroexcavadoras con nivelacion [&ser
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AGRIMENSUR
Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

Caracteristicas
mecanicas y fisicas

Ensayo de laboratorio

diametro y presion
nominal

DE CALIDAD
TUBERIAS Y ACCESORIOS DE PE
Elemento Comprobacion o ensayo Ducngeel:;i?;n de Tipo de Inspeccion Frecuencia Cniterio de aceptacion-rechazo
UNE-EN 12201-1:2012
Certificado de Calidad de Producto, tuberia - -
' ;g[i 5;112223210 Documental Existencia de Cerificado de Calidad de Producto en|
1 - — Una vez al inicio del |vigor emitido por Organismo Autorizado o Autoridad
) ) ) UNE-EN 12201-1:2012 suministro y cuando |Competente
Certificado de Calidad de Producto, accesorios UMNE-EMN 12201- Documental cambie la
32012+4A1:2013 procedsncia
Certificado de Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en|
Calidad de Empresa| IS0 2001 Documental vigor emitido por Crganismo Autorizado o Autoridad
MNo existencia de Calidad de S0 2001 Compstente
Tuberia de PE Producto de tuberia. Aspecio Comprobacion "in situ”|Todas las unidades
2
; ; ) Caracteristicas . ) )
Mo existencia de Calidad de . ) - ) Cumplimiento de las especificaciones de las
Producto de accesorios. geométricas Pliego de Condiciones 3 unidades por {1 ae UNE-EN 12201-1-2-3:2012

Marcado visible y duradero, conforme las

Ejecucion de la
Zanja

 |Marcado especificaciones del pliego
¥ Pliego de Condiciones |Comprobacion "in situ™| Todas las unidades =9
2 Inspeccion visual Mo presentan ningln tipo de dafos ytienen todos los
elementos que lo componen
) - Levantamiento En cambios de . .
Alinsacion Alineacion correcta

Regularizacion de la superiicie de apoyo

Dimensiones de la zanja

Maquinaria empleada

Planos y pliego de
condicionas

topografico

rasante y cada 100m

Comprobacion "in situ”

Continua

Uniforme sin restos de elementos gruesos ni agua

Cumplimiento de los plancs comespondientes

Retroexcavadoras con nivelacion laser
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AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
TUBERIA DE PVC U
Elamento Comprobacion o ensayo D}:I'Iﬂr:;:;a;'g o Tipo de Inspeccidn Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
— . . Existencia de Certificado de Calidad de
1| Certificado de Calidad de Producto de la tuberia ‘JNE'EN 452-1:2010 .. Producto en vigor emitido por Crganismo
UNE-EN 1452-2:2010 Una vez al inicio del . o .-
~ T ~ Autoriz ado o Administracidn Compstents
Documental suministro y cuando i —ia de Corificad de Calida -
Cerificado de Calidad de Empresa ; cambie la procedencia '_5_19”"3 r!' © = o enager
150 00 emitide por Onganismao Autorz ado o
150 8001 - =
Administracion Compstents
Aspacto Comprobacion ™ in gitu” | Todas las unidades | Cumplimients de |lzs especificecionas del pliego
o Juntas
Caracteristicas YR
genarsles eeistencia
minima requenda
Mo existencia de certificado :Iensi.ca:
2|de Calidad de Producte de Opacidad
Ia t:aarfa - Caracteristicas |Diamatros UNE-EN 1452-1:2000
geomEatnicas Espesor pared UME-EN 1452- 3 unidades por Cumplimiento de las especificaciones de las
Resistencia al 2-2000/2004 Ensayo de laboratorio | didmetroy presidn  |nomas UME-EN 1452-1:2010 y UNE-EM 1452
Caracteristicas |impacto riominal 222010
mecdnicas Resistencia a la
Tuberia — :p.I'E'SI-:\n interna
de PVC Caracteristicas fsicas
Caracteristicas quimicas
Uniones
Marcado conforme (a6 sepeiicasionss del phege
Comprobacion "in situ™ | Todas las unidades rYP— —— 3 |::_ 2 e
Inepeccién visual o presentan ningdn tipo de danos ytenen todas
log elemenios que lo componan
Una vaz antes de
Justiicacion del calculo mecanico de las tubsrias Diocumental comenzar la sjecucion
Pliego de Condiciones de las obras
bl
o|Transporte a obra Cumnplimiento de las especificacionss del pliego
Suministro ¥ almacenamisnts
Comprobacion ® in situ” | Todas las unidades
Manipulacian
Colocacion
Pru do las tuberias UNE-EN 805:2000 Er'aay-:i.da !_a::»fratnrln Todas las tubaras, por] Cumplimiento de |z ESEEG,I..I,E.EHO nas del plizgo y
in situ tramos de la norma UME-EN BOS2000
i - Lenantamianto En cambios de . .
Alineacion N e . Alineacion comecia
topografico rasante y cada 100m
Ejecucidn " i i " 05 il
! dola |Feguisrizacidn de la superficie de apoyo Planos y pliego de ;g:;ma sin restos de slementos gruescs i
: condiciones - e e w .
Z3NE | Dimensiones de la zanja Comprobacian "in situ Continua Cumplimiento de los planos comespondientes
Maguinaria empleada Retroex cavadoras con nivelacion laser
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Consulting de Ingenieria

DE CALIDAD
UNIONES DE INSTALACION Y UNIONES DE REPARACION
.. Documentacion de . . o .
Elemento Comprobacidén o ensayo Referencia Tipo de Inspeccion Frecusncia Criterio de aceptacidn-rechazo
Existencia de certificado 3.1, materales metdlicos UNE-EN 10204:2006 Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
1 Documental Una vez al iniciodel  |Existencia de Certificado de Calidad de Producto en vigor
Certificado de Calidad de Producto, matenales no metalicos suministro y cuando  |emitido por Organismo Autorzado o Administracion

cambie la procedencia  |Competents, conforme la norma comespondiente

- ; - - . Pliego de condciones
MNo t de certificado 3.1, material etal , . , ,
SHIstencia de cenmea maienales metacos 3 unidades o probetas de |Cumplimiento de las especificaciones de la noma

2o existencia de Cerificado de Calidad de Droducto, Ensayos de laboratorio |~ 4 o0 de elemento |comespondients
materiales no metalicos
Uniones Una vez al inicio del . . . . )
Certificado de Calidad de Empresa ISO 9001 150 9001 Documental suministro y cuando Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor

cambie la procedencia emifide por Organisme Autorizado o Autoridad Competente

1 Comprobacion "in situ” y| 3 unidades de cada tipo,

Disefio: especificaciones g | dis .
o ocumenta lametray presion Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Pliego de condcicnes

Marcado
Comprobacion "in situ” Todas las unidades

MNe prasentan ningdn tipo de dafos ytienen todos los
elementos que lo componan

nspeccidn visual
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AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL
DE CALIDAD

UNIONES GIBAULT

Elemento

Comprobacion o ensayo

Documentacién de
Referencia

Tipo de Inspeccion

Frecusncia

Cnterio de aceptacion-rechazo

Existencia de certificado 3.1, materiales metalicos

UNE-EN 10:204:2006

Certificado de Calidad de Producto, materiales no metélicos

Pliego de condciones

Cerificado de Calidad de
Revestido

Empresa 130 2001 150 9001
Control de calidad del UNE-EN IS0
revestido 10025:2020

Documental

Cada suministro

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Una vez al inicio del
suministro y cuando
cambie la procedencia

Existencia de Certificado de Calidad de Producto en vigor
emitido por Organisme Autorizado o Administracidn
Competente, conforme la norma comespondiente

Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor
emitide por Organisme Autorizado o Autoridad Competente

Cada suministro

Cumplimiento de las especificaciones de la norma
comrespondients

Mo existencia de cerificado 3.1, materiales metalicos

Mo existencia de Certificado de Calidad de Producto,
materiales no metalicos

Pliego de condciones

3 unidades o probetas de

Cumplimiento de las especificaciones de la norma
comespondients

Uniones TRE-EMN 150 ; . } —
2 Espesor SROE-2020 Ensayos de laboratorio cada tipo de elemento Espesor interior y exterior = 250 micras
) Adherencia UMNE-EN ISO La clasificacion obtenida sera tipo 0 0 1 conforme la UNE-
Revestido 2409:2013 EN IS0 2409:2013
Comosian UME-EN I1S0D 1 unidad o probeta de  |Clasificacién 0 & 1 tras 168 horas, conforme las normas
82272012 cada tipo de union UME-EM ISO 4628-2:2016 a UNE-EN IS0 4628-5:2016.
Una vez al inicio del . , . i .
Centificado de Calidad de Empresa IS0 2001 150 2001 Documental suministro y cuando EK'.S.tenCIE de Cer_tlﬁc ado de .Ciﬂldad de Empresa Envgar
\ . emitide por Organisme Autorizado o Autoridad Competente
: cambie la procedencia
' ) , .. . . .. e 3 unidades de cada tipo, o , , i
¥|Disefio: dmensiones méximas y nimero de tomillos minimos Comprobacién "in situ” un!' =5 de ca a PO Cumplimiento de las especificaciones del pliego
5 didmetroy presidn

Inspeccion visual

Pliego de condciones

Comprobacion "in situ”

Todas las unidades

Mo presentan ningdn tipo de dafos y tienen todos los
elementos gue lo componen
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AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
FIRME FLEXIBLE
Documentacion oa
Elsmanto Comprobacion o ensayo et Tipo 0a Inapsecion Fracusnicia CritsAo 08 ACHPtaCIOn-TEchazo
. 3 .
Pranode | CoMPRStIGon: Broctor Normal UNE 1haany-teqs |  EMSsyes delaborstara C3da 500 m3 [Compactasion »= 5% oet Proctor Norma
EMENAN | oemrol geomeico - Levamamiento topografico | LEVEMETEIN ARINEIA  cingigendia con las especficanionss Indicadas &1 Ios pancs
Una vez al Inkaio del suministro
Expecilicadiones: ZaNoMa natural de 7 :I@mzagaﬂuws ¥ CEndo camioie |3 Cumpimierio de 1as especificacionas del pllego y del PG3
¥ El'sa]msd! |abaratano Drocedensa
] PG3
Subbase | COMpACiacion: Proctor Modficado UNE 103501-1564 Cada 500 m3 Compactacion »= 3% de! Proctor Modficado
Cortirol geométrico Levamiamieto iopagrafico | LEVEMETEARIDEIA  coingigenda con las especieationss Indlcadas =1 los piancs
Espesor Comprooacion n s Cada 500 m3 [Espesor > 20 om +- 15 mm
- [Existences o Certfcacd en Wigor emitido por Organismo
1 [Marcade CE Marcago CE Decumertal Una vez a Inicio del SUministrs |Autonzads o Autnridad Competents
}'C:-ﬂl"m camoie la
2 m;ﬂaﬂe&a o MEEFE”?;";;E}_ Fiiego de condcionsg procedencia Cumpimienin oe 1as especticacionss del pllega y el PG3
¥ PG3
Base Ensayos 02 laboratono
) - PG3 - N
(Compactacien: Proctor Madificads UNE 103e01-1564 Cada 500 m3 Compactacion >= 100% o Pracior Modficado
3 |control geometca Levartamiznts topografice "E"aﬂ“m.l o:m ?  |coincisenda con las especicacionss Indicadas &n 06 [an0s
Espesor Comprooacion n s Cada 500 m3 [Espesor = 20 o +- 15 mm
SiTiTcada 02 Cadad 02 Empreea 150 pr—
3001 = Existencia de Cartificado de Calldad de Empresa en vigor emitida
Cetificadn de medio amblens d2 \=o12001 [por Organismeo Autorizade o Autoridad Competenis
Empresa 150 12001 Documental Una wez 3l Infiio del Suministo
¥ cuando camiie 1a [Exstencia oel Mancado CE en vigar emitioo por Crganisma
Marcada CE Marcada CE procedenca Aukonizade o Autoridad Compstenis, de cada tipo de mezsia
bituminzea
Espedificacionzs Ensayos de laboratono Cumplimienio de las especificacionss del pllego y del PG3
Datacion Dotacton > 0,8 hyma2
Riego o2 Preparacion 0 13
mprmacion
P supesmicie Comprooacion n sit” Cada suminisiro
Equipo g2 apilcacion
Epicacitn Cumpimients de 135 especficacionss del pllega y 0ed PG
Especincadionss Ensayos da aboratono Cana 50t
Dotacion
Ao e EE
adherencla
supeficle Comprooaeion n si” Cada suminisir Dotacion = 0,6 ky'm2
Equipo g2 apiicacion
’q“'caﬂlmme & Apilcacion
’ Plago de condcionss,
Sspecticaciones aioos | | nas
E———— Ensayos g2 laboratorio Cada 50t
Fraparacion 02 13
superficis
F:;Eﬁ gela (Cumpimieno de 135 especilicacionss del pllego y el PG3
m El
T'ﬂ'ﬁm oe la meztia a3 suminiEm
Meziia Extension o I3 mezdia Compmaacan n s
bitumingsa en
Compactacien de la
GETE mezda
Gestion de residucs
.'I;":ua iU e 3 Cada baflera Temperatura comprendita antre 150 y 150°C
Ensayes Marshal Ensayos o2 laboratono Caga 50t Cumpamienta e 135 especiicacionss del pllego y el PG3
£ (Capa base = 4 om +i- 1%
Eapesal . COmTbAcon n S Cortinuo Capa de roastura = 4 om £ 10%
Anchura Cata 50t ancno previsto + 5%
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3 \ /I ©
V ’/_\GI‘)J l \/}:] J J U P ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

Consulting de Ingenieria

DE CALIDAD
VALLADO
- . Documentiacion da — " - - L .
Elemanto Comprobacion o ensayo Referencia po de Inspaccidn Frecuencia Criterio da aceptacidnrechazo
Existancia de cerifcado 3.1, materiales metdlicos UME-EN 10204:2008 Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
o . Una vez al inicio del - . . i - . . e
;I;rhrﬁcadc de Calidad de Empresa IS0 150 2001 Documantal suministro y cuando ;xj;ﬂmﬁ:ddg,u%a;?g&gj de Calidad de Empresa en vigor emitido por Crganismo A utorizado)|
Rewvestido cambie la procedancia
Control de calidad del revestido Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Pliego de Condici
159 elones 3 unidades o probetas de

- Cumplimiente de las especificaciones de la norma comraspondients
cada fipo de elemento

Mo existencia de cerificado 3.1, materiales metdlicos

Malla, postes y puertas: espesor minimo = 140 micras.

Espesor UME-EN IS0 2308:2020 _ 3 unidades o probetas da Toma;!unltas . a:»razadgras_\,r lensores: espasor minimo = &0 micras.
2 Ensayos da laboratorio cada tipo Cumplimiento de las especificaciones de la norma UNE-EN 150 1461:99
Valade | |Revestido Adherencia UNE-EN IS0 2409:2013 La clasificacién obtenida serd tipo 0 6 1 conforme la UNE-EN IS0 2408:2013

1 unidad o probeta de cada|Clasificacion 06 1 tras 168 horas, conforme las normas UNE-EN 1S0 4628-2-2016 a UNE-

Corrosidn UNE-EN IS0 g227:2012 fipo da elsmento CN IS0 450852016,

Especificaciones de las mallas

Especificacicnas da los postes

1| isana £ — R " Comprobacion " in situ™ y| 3 unidades o probetas de
=8 speclicaciones de os lomapuntas Pliego de Condicionss, documental cada fipo de slemento
Especificacionss de las grapas Planos y Presupuesio.

Cumplimiente do las especificaciones del pliego

P =

Especificaciones de las puerias

Inspaccion visual Comprobacion "in situ” Todas las unidades Mo presantan ningln tipo de danas y tienen todos los elementos que lo componan

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
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AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD

VALVULAS DE COMPUERTA
CocUmentacion oe
Elemento COMENabacion o ensEyn — Tipo g Nepeccion Fracuancia Criteno o8 BCEpECN-TEChazo
Existencia de centificado 3.1, materales metalicos UNE-EN 10204:2006 Cada suministro |Cumplimianto de las especificaciones dal plego
Ex f5tancia 08 Cericano 08 Calliad 08 ProgJcio BN g
Cenificado de Calidad o2 Procucts, matenses no matalicos Pliega de Condlcianes Emilice por Organismao AULonz 300 o AQmIiStrazien
Unavez &l inicio gel | SOMEEIENE, COMaME |8 oMM cormes pondents
1 Dacumental 3 e — —
Ceriificade de Calidad de las yahulas UME-EM 10742001 suminstro y cuando | Existencia de Cerificato de Calidad de PT:U.I..: BN vigor
cambie |2 procadencia  [emilida por Organismo Aulonz aco o Aulondad Competanie
- . Extstancia de Cerifcado de Calkisd de EMpresa en vigor
A 1
Reveslida Gertifcado g Calided de Empresa IS0 2001 150 500 emiliog por Orpanismo Auloizaca o Autondas Competante
Control o2 calieed oel revestids Cada SUMIMSro | Cumplimiants de 135 especifcaciones dal plego
o exlsiencla e ¢ d
Mo exisiencia ge certiicado 3.1, materales metalcos Prego e conacones | er:?rf: por c:ﬁijsa Tt e 155 EepeCarines 08 12 Harma
Mo exisiencia oe Cenilcads de Caidad de Produclo, malendes ¥ SiralEs ae o comaspondianta
o metgiicos lpa
Certifcade de Calidad de 50 2001 S ;::ﬁ:lf_"“fiﬂ Extstancia de Cerlifcato de Calidsd de EmMpresa en g
= o oy C - e 5
Empresa S0 9001 cambie 12 po 1a |EMIliGa por Orpanismo Aulonz aco o Aulondad Competante
Mo exisiencia de Cariicado de Oecistencia mecanica
calidad de |as wihulas 1 unidisd por cas 25 . _
2 Estenqueidad UME-EHN 1074:2001 suminisiratas de cada '_::U",";ﬂé:;”"* tas ecpeciicariones oe 12 BUNE-EN
Vahulas Caraciorblicas Hidadloas y tipa
neumEicEs Ensayos de lahoraiona
Espasor LUINE-EM IS0 2808:2020 1 UNiCSd por cace 25 | ESpesor minime = 150 micras.
SUMInEiratas de Cad ||z bz izacion oblenkda secs ipa 0 0 1 conlforme is UNE-EN
Aevestida |acharancia UNE-EM IS0 2409:2012 tipa ., 240;21:1'3 ’ pa
1 unidad o probeta de | Ciaslcacian 0o 1 tes 168 homs, conforme 135 normas UNE-
- .
. UNE-EN IS0 82272012 cadafipo de wula | EN 150 4626 23016 3 UNE-EN IS0 4628 5:3016.
Maroadn UNE-EN 1074:5001 o5 unidaes | M2/CE00 VEIDIE ¥ QUTE0SMT, CONIIME |25 BSpaciCaciones oel
pliegn
Especicaciones dmemsionales |Enoas UNENEE=;\10:;--2:M - 5 E:umirr ert:-t:e las especiicacionss o2 |a nomma
- 2008 sumInistracss decada |0 oPonden
1| Pares maximos oa manioors tipa
¥y Comprabacion *In siu”
2 .?;_IE Es':mr-"ag Cumglimianto de las especifcaciones dal plego
TrEnsporte ¥ manipuiacion — -
Embaisa Pliega de Condiciones
Menipuiscion Todas las unidades _ S
R No preserizn ningln fipo de dafos y fienan indos los alementios
que o componan
Comprobacion oa estaso y del lnslonamints Cumgiimbanto de 135 speciicacionet osl plege
Homigan Ficha da "Hormigon™ - - Cumplimianto de las especilicaciones oa 1a ficha "Homigon®
|8 ceen Ficha de "Acany” - - Cumplimiasnto de las especificaciones de |a ficha "Acang”
e — Ficiia 02 ~Tubars e i i CUTITISTe G635 Gepeciicasiones 08 12 Nora - TUDara s
Anclates PV C Comugac PV C Eomugacs
& Compronacionas Aepiantac y Nvelacion o2 1a pleza
il = Pliega de Condlcianes Cumglimianto de 135 especificaciones dal plago
Drenzye Comprobacion In s | Todss 1a5 unidades
. ~ i Pliega de Condickones y Cumglimianto de |35 especiicaciones del plego ¥ O 106 pans
Dimensiones miNMes ¥ espaciicacionas de ajecucion ol coras i
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AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
VALVULAS DE ESFERA
Elamenta Comprobacion o ensayo Dmﬁ";;:;ﬁg' = Tipo da Inspacciin Frecuancla Criterio die aceptacien-rachaz o
Existencia die cerificado 3.1, materialas matalicos UME-EN 102042006 Cada suministro cumplimiento da 1as especificacionss dal pliego
Existencia de Ceriificado do Calidad de Producto en wgor emitido por|
Cartiicado de Calidad de Producto, matenales no metalicos Pliago de Condiclones (Crganismao Autorizado o Administracion Compatente, conforma la
Una vez al Inicio ael Nofma comespondienta
1 I Dacumental suministroy cuando cambie|existancia de Cermincane de Calidad 02 Prooucts an wgor emitdo por
Cartiicado de Calidad de |as vavulas UMNE-EMN 1074:200 la procadencia (Organtsmo Autortzado o Aulondad Compolcnta
—
Cartifcano e Calkad de Empresa ISO 9001 150 9001 Existencia de Certificado cla Calidad o Ernprf;—aa anwgor emitido por
(Crganismo Autonzade o Auondsd Compatonte
Rovestido
Control da calldad del revestido Cada suministro cumplimiento da 1as especificacionss dal pliego
Mo existancia de certiicado 3.1, matenales metalcos Fliago de Condiciones 1 unidad por caca 25
Ensayos de laboratorio | suministradas de cada tipo, [Cumplimiento de 1as especificacionss de |2 noma comespondiants
No existancia de Certificado de Calldad de Producto, matanales o N ——— Fo po
N0 Matalicos presion y
Cartficado de Calidad da <0 2001 Cocumental Lna ez al 'T;'D 98 Nexistencia de Certificano de Calidad o EMpresa &n vigor emitido por
Emgresa IS0 9001 umens SUMHRISINe ¥ CUANIQ CAME ~manema Autonizade o Autondad Competente
la procedancia
?;:xa:z"f:; f:ﬁ;"mm @ [Resistencia mecanica
3 Estanqueidad UNE-EN 1074:2001 3 unidades de cada tipo de ?L_nl;»um|_emo da las especificacionas de la noma UNE-EN
Caractorisiicas hidradlicas y Vi o700
Vaulas neumaticas
Espesor UME-EMN IS0 2B08:2020 Ensayos do laboratono 1 unidad por cada 25 Espesor superion al especiicado por el tabricante
suministradas o2 cada tipo, - =
Adnerencia UNE-EN IS0 2409:2013 prasion y diametrg |12 CIASMCACIaN oblenica serd 1po 0.0 1 conforme 12 UNE-EN 150
Rovestidn 2400:2013
1 unidad o probeta e cada |Clasicacion 0 ¢ 1 tras 168 horas, conforme kas nomas UME-EN
Cofmosion = 7- 3 '
UNE-EN IS0 52272012 tipo o2 vahula IS0 4628 2:2016 8 UME-EN [0 4628 52016,
Marcaco UNE-EMN 1074:2001 Todas Ias unigades Marcano visibio y OUradero, Conkmme las espacicaciones del pliego
1 uniad por cada 25
Ranurado suministradas do cada tipo,
prasion y diamatro
1|Tipo da conexion cumplimiento de 135 especiicacionss ol plliego
¥ Recapoion Comprobacion "in situ®
2 .
Transparte Pliago de Condiclonss
Transporte y manipulacion Er":uaf:lg
' Todas las unidades
Manipulacion
Insnaccian wswal Mo presontan ningon tipo de dancs y tionen todos los elementos que
lo componan
Comprobacion del estado y del funcionamignta cumplimiento da las especificacionas dal pliego
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AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD

VALVULAS DE MARIPOSA EMBRIDADAS
El=msnto| Comprobacidn o snsayo Dn\:l.rncm:l:b_\:-'l de Tipo de Irepsccidn Fracusncia Criterio de acaptacitn-rachazo
Helrencia
Existencia de certificado 2.1, materiales metaficos UNE-EN 102042008 Cada suministe  (Cumplimiento de las especificacionss del pliego
Existencia de Certificado de Calidad de Peaducts sn wvigor]
Cettificade da Calidad de Producto, materiales no metdlicos | Plicge d Condiciones mmitido por Orpanisme Auvtciz ado o Administracion
(Competsnite, coniorme la noma comesspondisme
Una vez al inicio del |Existencia de Centificado de Calidad de Prducte on vigor
« | Cetificadn da Calidad de las whulas UNE-EN 107 4: 2001 Documental suministro ¥ ouando |smitido por Orpanismo Aoz ado o Autoridad
cambie la Compedsnite
procedencia
- N Existencia de Certificado de Calidad de Empresa sn vigor]
ﬁﬁ“‘““" de Calidad de Empresa 150 =0 5001 amitida per Orpaniame: Autcr ada o Autcridad
Revestido (Gompetsnte
Control de calidad del reesstido Cada suministro  (Cumplimientc de las espacificacionss del plisgo
5 1, iades o Pliego da Condiciones i ra 5 - —
Mo ecistencia de cerdiicads 3.1, materizles metdlicos iego ordicionss S i 1 :ﬁsp;m::;b Gumplimiento de las especificas de Iz morma
Mo scistencia de Cortifcade de Calidad ds Producio, - cada ling ioormes pondierie
maboriales no motilicos
Certificad Cai de J“'E' :'J_"C'D el Existencia de Certificado de Calidad de Empresa sn vigor]
Certhicadn ce Laldas S0 5001 Decumnental Sumiristro y CUaRdS | i, o Crganismo Autoriz ada o Autoridad
Empresa |50 500 cambie la Com -
Mo existencia de Certificado de procecenem
Vihrulas calidad de las wikulas Aesislencia macinica
2 m— UNE £ 17210 _ |Gumplmientsde o cspeifcaciones e a mema LNE
Carcimboas hdradioas y 1 unidad por zada 25| SN TS
mprmabican suministradas de
Espescr UME-EM S0 28082020 | Ensayos de laboratoda oadia tipo Espasor inal madio = 130 micras
- La clasfcacion chtenida sera fipo U5 1 conforme la UNEH
e Adherencia UNE-EN B0 2402:2013 EN 150 24092013
L [ —— 1 skdac © Probeta | Glasifcacit 0 & 1 tas 168 horas, conforme las nommas
o = : :-..:aml:n % |UNE-EN IS0 4828-2:2018 a UNE-EN 50 4828-5-2018.
Marcada LME-EN 107 4:2001 Todas las uridades, |Marcada visibley duracem, conforme las
mspecificaciones dal plisgo
. UNE-EN 1082-1-2-2008 . -
Bridas nidad por o
. L UME-EN 5502008 Tunidad porcata 25\ isntc d las espacifcaciones de la noma
Especifcacionss di * o p Pp—— suminisiradas de
1A para Sl aSoplamIsTIE UNE EN IS0 5211:2018 cada fipo amespanderi
el actuador
y Hecepaion Comprobacin "in sibu”™
2 Transpostey manipulacion I:nb:.lp'?l;z (Cumplimiento de las especificacionss del pliego
Manipulacién Plisgo de Gondicionss Todas las unidades
I Mo pressntan ningln tipo de dafios y tisnen todos los
sk dzual slemenics que lo compaonen
Comprobacion del estado y del uncicnamienio (Cumplimients da las espacificacionss del plisgo
. ) - . (Cumplimiento de las especificacionss de la ficha
Homigdn Ficha de "Hormiggdn - - “Homigan”
Acero Ficha d= “Acem” - - Cumplimiento d= las especificacionss de la ficha "Acso”™
- Ficha de "Tubera de PV C j j Cumplimiento d= las especificacionss de la ficha
P Tuberia de PVC comagado comugads” Tiberia de PVC comupgada”
; Replanieo y niwdacitn do la pieza
f;“::"““"’”“ - Pliege de Condiciones Cumplimientc de las especifcacionss del pliego
Drenaje Comprobacién Tin situ” | Todas las unidades
. PR . . N Pliego de Condiciones y (Cumplimiento da las espacificacionss del plisgo y de los
Dimensiones minimees y espacificaciones de sjecucitn anos planos comespondisntes

MODERNIZACION DE REGADIO EN LA COLECTIVIDAD DE CUEVAS DEL CAMPO (GRANADA). FASE Il.
(C.R. POZO ALCON, HINOJARES Y CUEVAS DEL CAMPO).

34



AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
VALVULAS DE MARIPOSA RANURADAS
Elemento Comprobacion o ensayo I.'Inc;rr!antamcr- de Tipo de Inspeccion Frecusncia Criterio de aceptacidn-rechazo
eferenca
Existencia de certificado 3.1, materiales metalicos UME-EM 10204:2008 Cada suministro |Cumplimients de las especificaciones del pliego
3 Existencia de Cenificade de Calidad de Producto en vigor
Certificado de Calidad de Producto, materiales no metalicos Pliego de Condiciones lemitido por Organsmo Autorizade o Administracion
Competente, conforme |a noma cormespendiente
Una vez 3 inicio Existencia de Cestificado de Calidad de Producto en vigor
+ | Certificado de Calidad de |as valvulas UNE-EN 1074:2001 Documental del suministro ¥ |emitido por Organismo Autorizado o Autoridad
cuando cambie |a |Competente
procedencia
e P = Existencia de Cenificade de Calidad de Empresa en vigor
Cenificaco de CJI,:S;‘: de Empresa 150 1503001 emitido por Organismo Autorizado o Autoridad
Revestido Competente
Control de calidad del revestido Cada suministro |Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Mo existencia de certficado 3.1, materiales metdlicos Fiiego de Condiciones 3 unidades o Cumplimisnto de las especificacionss de k2 n
. C SpEC orma
Mo exrstencia de Certficado de Calidad de Producto, materiales no Ensayos de laboratario ':im de el‘:nc:;ﬂ?; comespondiente
metilicos pa
Una wez al inicio |_ . . . - .
Cenificade de Calidad de 150 0001 o ok del suministro ¥ En_r_l-it:-ma d; Ce'trﬁcadi ‘:1& Calidad :ﬁéj‘épresa nwigar
Empresa 150 2001 = oCumEnta cuando cambie [a i::rngﬁ:e TGANISMa ARDNZa00 o noaa
Mo existencia de Certficado de calidad procedencia
de las walvulas Resistencia mecanica :
Jumidades de |, - . . _
Estanqueidad UNE-EN 1074:2001 cada fipo de uurrpll_.rr!enh:_ e las especificaciones de la norma UMNE-
2 Caracteristicas vilvula EN 1074:200
) hidradiicas v neumaticas.
Vahiulzs Cuerpor espesor = 20 micras.
Valvulas de 4 3 127 Palanica: espesor medio y minima conforme |a tabla 2 de
Espesor UNE-EM 150 2306:2020 | Ensayos de laboratorio | Junidades o [la norma UNE-EN 150 146180
profetas de cada
Revestido Vavulas de 14 3 20 tipo de walvula  |Espesor superior al especificado por & fabricants
. . La clasficacion obtenida sea tipo 0 o 1 conforme |a UNE-
Adherencia UME-EM 150 2408:202 EN 150 2400-2007
1 unidad o . -
" -. Clasificacion 0 o 1 tras 168 horas, conforme |as nomas
(Cormrasin UNE-EN 150 8227-2017 probeta de oad3 |\ e £ |50 4626-2:2004 3 UNE-EN 150 4623-5:2004.
tipo de valvula
Una vez al inicio
Especificaciones de disefio Fiiego de Condiciones Documental c:i:ucr:::g; T_] Cumplimiento de Las especificaciones del pliego
procedencia
Marcade UNE-EN 1074:2001 Todas las Marc._:dn wisible y duradero, conforme las especificaciones
unigdades. ded pliego
Ranurado 3 unidades de
1 cadatipo, presion
¥ - - y diametro
2|Especificaciones dmensionales Cumplimiento de las especificaciones dal pliego
Recepdion Cemprobacicn "in situ’
. . Transporie Fliego de Condiciones
Transporte y manipulacion Ermbaige
Manpulacion Modas las unidad _ —
Inspeceidn visua No presentan ningun tipe de danos y tienen todos los
elementos que ko compaonen
Comprobacion del esiado y del funcicnamients Cumplimiento de las especificacionss del pliege
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AGRIMENSUR

Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD

VENTOSAS TRIFUNCIONALES

Elemeantol

Comprobecion o ensayo

Documentacian oa
Feferancia

Tipo de repaccion

Frecuencia

Criteno de ecaplacitn-echazo

[V entos =)

Exislencia de certiicado 3.1, malenales melalicos

UNE-EN 102042006

Ceficano de Calidad de Producto, mabedales na
metacos

Plisgo o Condiclanes

Ceridcada de Calidad da las vanlosas

UNE-EN 1074-4-2001

Documaniel

Cerlilcado de Calldad de Empresa 150

Aevestan |0

08001

Conirol de calided del revestido

Mo exisiencia de carificado 3.1, malensies metalicos

Cada suminisiro

Cumplimienta de k3= espaciicacionas el phago

Unavez al inicio del
SUMINSTD ¥ cuando
camiie |3 pracedencia

T T T e e T T T e T e P TOR T T e
30" amibico por Orgenismo Aulenzado o
Adminiziracin Competenta, conforme | nama

onrpsrendignl

Existancia oa Caritcado de Calided de Producto en
wigor amibido por Omgenismo Aulorzado o Aulondad
Competanie

Existancia oa Caritcado da Calioed e Empresa en
wigor amibido por Omenismo Autorizado o Autondad
Competante

Cada suminisiro

Cumplimienta de k3= espaciicacionas oal phago

Pliago de Condiclanes

Ensayoe de lanoetono

1 unided por cads 26
Suminisirates de cada

Cumplimienta de |2 espaciicacionas oa 12 noma

ha =

axiEiencla de G e TOOUCLD, - comespondiants
matanales no matalic lipo. presiny diamed
. Unavez al inicio ol | Existencia de Carifcado de Calided de Empress en
ﬁﬂ';:?; a0 B0 9001 Documeantal SUMINGYD ¥ CUSNAD | WJCF SMibcn por OIEENSMD AUGNZEdD 0 Aonaad
camiie la procegencia | Comipetante
Mo axiziencia de B 1 anic
Certicenn oo caldad oo | RoSISENGa Macanica
85 Wenlosas EslEnquadad 1 unided por cais 26 -
LIME-EN 1074-4-2007 SuministranEs ge cans | UL 08 55 SSpaciicaciines pe a roma
Caraciarsticas neumaticas fipo, presiany dametro| s
2
Fesisienciaa e Efﬁ.
ENieaE DEmel < 500
mm Espesor medo = 20 micras
UNEENED | Ensayes oo isbomtono ;
ESPESCT Iy aninsas memetn =900 mm ZA08:2020 1 urickd por cads 25
Suministrades de cada | Espasor medio » 150 micras
b
Aevestda Pungadoes wa
_ URE-EN EE Ecaﬁlfimﬁﬁisaifuﬂt‘u' :ﬁﬁ g
AdrerEnciE 2409:2013 UME-EN S0 24052013
Clesificacion 0 6 1 tras 168 haras, conforme &=
UNE-EN S0 1 Uk o proeta e e §
Cormsion it cats tpa 5 veoss. [T UNE-EM IS0 452823075 & UNE-EN 150 4523
Marmano UNE-EN 10742001 |Comprobacien “n s | Todes las unidages | Mo oo00 SRR ¥ durecert, confomme &

especiicecionss oel plego

Diseno de purgacores: especilicacionas

Disenio dewentosas: espacilcacionas

Pliago de Condiclanes

Comprabacion "in sRU™
¥ documantel

Bridas

UME-EN 10921-
2:2008

'ahwula de eskera roscada de W

FRcerCion
Trarsparta y EETE
MENpUECION Embeae

|ME.I"I3L|E.I:I5|'I
INEpaccion Weual

Comprobacion del astat y dal unclonamisnto

Pliago de Condiclanes

Comprabacion in siu™

1 unided por cads 26
suministraces de cada
fipo, presian y dlametn

Cumplimienta de k3= espaciicacionas oal phago

Cumplimienta oe 13 espaciicEcionas 02 12 noma
comespondiants

Todas I2= unidadas

Cumplimienta de la espaciicacionss ool phago

o presanien ningun tipo de denes ¥ Uenen lodes los
slamanios gue lo componen

Cumplimienta de la espaciicacionss ool phago
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AGRIMENSUR
Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

DE CALIDAD
INSTALACION PLACAS FOTOVOLTAICAS
Elemento Comprobacion o ensayo Documenmmqn Tipo d_e' Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
de Referencia Inspeccion
Garantia del fabricante del cumplimiento de las ;J:;i:?;ril ;néﬂgnddi Existencia de Garantia en vigor. Cumplimineto del contenido de la
especificaciones del pliego Pliego de cambie |a procedencia garantia con el material suministrado.
= Documental
condiciones
Na existencia de la garantia del fabricante del cumplimiento ) - . h .
COMPONENTES de las especificaciones del pliego Todas unidades Cumplimiento de las especificaciones del pliego
DEL SISTEMA —
GENERADOR- | ni 0 oo Calidad de Empresa IS0 9001, Documental ;T;i:ieszl;' '“éﬂ;’nddi Existencia de Certificado de Calidad en vigor emitido por
TRANSMISOR ’ 2006/95/CE, ) y " |Organismo Autorizado o Administracién Competente
cambie |la procedencia
Fliego de
Inspeceion visual condlcpnes Cnmpromztuon in Todas Ias unidades MNo presentan ningun tipo de dafios y tienen todos los elementos
fanejo situ que lo componen
correspondiente,
Pliego de Desde el inicio del
. conaitiones visual / replanteo hasta el
CIMENTACION [Replanteo / Inspeccidn visual Janejo Documental comlenz_c} dg la Cumplimiento de las especificaciones del pliego vy planos
correspondiente, Ejecucion de
estructuras
Pliego de Desde el inicio del
ESTRUCTURAS cont?i%iones Visual / replanteo hasta el
DE Replanteo / Inspeccidn visual - comienzo de la Cumplimiento de las especificaciones del pliego vy planos
SOPORTACION fanejo Documental elecucion de
correspondiente,
estructuras
INSTALACION DE Mantaje de elementos seqln especificado en el pliego y en Pliego de Visual / Durante la gjecucion del|Informe de la DFO garantizando &l cumplimiento de las
CSMPONENTES el contrato condiciones f Documental montaje y previo a la |especificaciones del pliego y contrato.
§ _ contrato, ITC-40 certificacion final
Orientacion

Cumplimiento de las especificaciones del pliego
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AGRIMENSUR
Consulting de Ingenieria

ANEJO N°21: PROGRAMA DE CONTROL

Agricolas

DE CALIDAD
INSTALACION ELECTRICA DE BAJA TENSION
Elemento Comprobacién o ensayo Documentam.on de Tipo d'e' Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Referencia Inspeccion
Pliego de condiciones, para cada emoresa
Empresa instaladora: Certificado de inscripcion en el RD842/2002, ITC-03 . P Empresa inscrita en Registro y autorizada. Informacion de sede
. ) ) Documental que participe en la . . ) ) ) .
RECEPCION DE [Registro de Empresa Instaladora Autorizada Instaladores instalacion social y categoria requerida para el tipo de instalacion
MATERIALES Y Autorizados stalacio
PERSONAL - — - - - — -
Pliego de condiciones, Existencia de marca de Calidad o Certificado de Calidad en
Equipos y materiales RD842/2002, ITC-13 a Documental Cada envio vigor emitido por Organismo Autorizado o Administracion
ITC-18 Competente
Pliego, RD842/2002,
DOCUMENTACIO - ITC-09 Prescrips Una ez, antes de  [Proyecto firmado por técnico titulado competente. Se adecla a
- Proyecto Técnico Documental . L
N TECNICA generales, ITC-35 Inst comenzar la instalaciéon

las disposiciones reglamentarias y especificas particulares.

PUESTA EN
SERVICIO

Verificacion inicial

Proyecto Técnico,

RD842/02, ITC-05

Verificaciones e
inspecciones

Comprobacion

Una vez, previa a la
puesta en senicio
(PES), emision de acta
de verificacion

La empresa instaladora efectla ensayos previos a la PES

Informe final de la Instalacion

Proyecto Técnico,

RD842/02, ITC-05

Verificaciones e
inspecciones

Comprobacion

Una vez, al acabar las
obras. Emisién de
Certificado de la
Instalacién y Certificado
fin de obra en su caso.

Caracteristicas de la linea, Informe favorable de las
verificaciones, OCA en su caso,
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