
SECCIÓN A

685,55

686,8

681,88

684,55

683,15

687,45

682,35

2

1
3

4

10

51 1
6

78
9

11

12 13 14

15
16

17

18

11

9   Válvula de retención de clapeta partida DN 100 mm PN 16 atm tipo wafer

11  Carrete de desmontaje DN 100 mm PN 16 atm
12  Pieza pantalón DN 100 mm PN 16 atm ; e=3.6 mm
13   Caudalímetro electromagnético DN 100 mm  PN 16 atm
14   Válvula de compuerta manual DN 50 mm  PN 16 atm

16  Filtro de anillas limpieza automática para 11 l/s, 200 micras
17  Cuello de cisne 45° acero DN 100 mm PN 16 atm ; e=3.6 mm

1   Compuerta mural con cabezal desmultiplicador, tablero acero inox. AISI-316L de 1x1 m.
2  Reja de desbaste automática de cadenas paso útil entre barrotes 15 mm.
3   Polipasto de cadena 1T. recorrido de gancho 6.50 m.
4   Cuchara bivalva electrohidráulica 300 litros capacidad
5   Filtro de cadenas rotativo tipo panel con tela metálica, paso de malla 2 mm. Q= 11 l/s

7   Carrete de acero  DN 100 e=3.6 mm, L= 0.50 m.
8   Ventosa trifuncional aguas sucias DN50 mm + válvula de compuerta embridada  DN 50 mm  PN 16 atm

10  Válvula de compuerta motorizada embridada DN 100 mm PN 16 atm

6   Bomba vertical ; Q=11 l/s; H=25 m.c.a; motor 4 kW n= 1450 r.p.m.( 230-400 V.); 50 Hz

LEYENDA :

18  Brida antitracción  DN 100 mm PN 16 atm

20  Cono de reducción 150-100 mm

15   Válvula de compuerta manual DN 100 mm  PN 16 atm

19  Reactor de lámparas ultravioleta para un caudal nominal de 11,1 l/s PN10 atm

21  Cruz de bridas DN 100 mm PN 16 atm, dimensión según norma EN 545
22  Brida ciega DN 100 mm PN 16 atm, dimensión según norma EN 545
23  Conexión para medidor de turbidez
(*)  Bridas en PN 16 atm según DIN-2576 ó norma UNE equivalente

NOTA:
TODAS LAS PIEZAS ESPECIALES SE REALIZARÁN EN ACERO GALVANIZADO S-275 JR

CALDELERÍA

CHAPA DE ACERO AL CARBONO S-275-JR GRANALLADA
CON TRATAMIENTO GALVANIZADO EN CALIENTE.

ESPESORES :  - HASTA DN 150 mm SEGÚN NORMA ISO / R-65
                          - DESDE DN 175 a DN 300 mm SEGÚN NORMA DIN2458 e= 4 mm
                          - DESDE DN 300 a DN 600 mm SEGÚN NORMA API-5L-GrB e= 6.4 mm
                          - DESDE DN 700 a DN 1000 mm e= 8 mm

TORNILLOS , TUERCAS Y ARANDELAS ACERO 8.8 CINCADO

TORNILLOS DE CABEZA HEXAGONAL SEGÚN DIN 833
TUERCAS SEGÚN DIN 934
ARANDELAS PLANAS SEGÚN DIN 125
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