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Introduccion

Los equipos para la aplicacion de granulado se usan para la distribucion de
fitosanitarios en forma sélida. Los principales componentes son una o varias
tolvas, un dispositivo para el control de la dosificacion y un sistema para la
distribucién del fitosanitario. Hay equipos disefiados para la aplicacion en bandas
y otros para el tratamiento en toda la superficie. Un ejemplo de tratamientos en
bandas son los equipos montados en las sembradoras, que aplican fitosanitario en
forma de granulado en el momento de la siembra. Por otra parte, el tratamiento
de fumigantesal suelo en formagranuladarequiere unadistribucion uniforme del
producto en toda la superficie tratada.

Existen diferentes tipos de equipos para la aplicacion de granulado. Las
variaciones en el disefio dependen de los diferentes sistemas de distribucion, de
la cantidad y el tamafio de las tolvas, del nimero de salidas de producto
fitosanitario y del sistema de accionamiento. La capacidad de las tolvas suele
variar de 30 a 150 I, aunque pueden ser mayores en equipos de gran anchura de
trabajo. En algunos equipos para la aplicacion de granulado en toda la superficie
la anchura puede alcanzar los 24 m.

Los equipos para la aplicacion de granulado pueden ir montados en la parte
frontal o posterior del vehiculo de traccion (tractor, quad, todo terreno, etc.) o
estar instalados sobre otras maquinas, como las sembradoras.

Sembradora con distribuidores de granulado



Requerimientos generales antes
de la inspeccion
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El operador deberd estar presente en la inspeccion



| General

El operador debera estar presente en la inspeccion. Los defectos visibles y otros
defectos conocidos se deben reparar antes de la inspeccion.

Elequipode inspeccion se debe revisar, y en su caso calibrar, de forma periddica.
Los certificados y otros documentos de calibracion deben estar disponibles.

Actuacion del inspector

El inspector no iniciara la inspeccion hasta que el operador esté presente y se
hayan reparado los defectos visibles.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

El operador esté presente y se han reparado los defectos ‘/
visibles antes de la inspeccién.

El operador no esta presente. x
No se han reparado los defectos visibles antes de la

inspeccion.




La inspeccion se debe realizar en un lugar donde se evite el riesgo de
contaminacidn de las personasy del entorno
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Il Lugar de inspeccion

La inspeccién se debe realizar en un lugar donde se evite el riesgo de
contaminacion de las personas y del entorno. Para asegurar la repetitividad de las
medidas se tiene que minimizar la influencia de las condiciones externas, como
la lluvia o el viento.

Nota: se deben seguir las regulaciones locales referentes a la poluciony a la
contaminacion de las aguas.

Actuacion del inspector

El inspector debera asegurarse de que el lugar donde se realiza la inspeccion
no supone un riesgo de contaminacion para el entorno o terceras personas.
Debe tener en cuenta también que las condiciones externas no afectan al
resultado de la inspeccion.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

No hay riesgo de contaminacion y no hay influencia de \/
las condiciones externas en el resultado de Ila

inspeccion.

Hay riesgo de contaminacion del entorno o de las ¥
personas.

Las condiciones externas pueden influir en el resultado

de la inspeccion.
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Toma de fuerza sin proteccion
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I11 Preinspeccion

Se tiene que realizar unainspeccién preliminar por parte del inspector para evitar:
-incidentes que puedan resultar en riesgos para la salud del inspector.
-pérdida de tiempo por realizar medidas en equipos con defectos evidentes.

Actuacién del inspector

El inspector realizard una inspeccion preliminar del equipo de aplicacién y
observard si hay o no defectos evidentes que aconsejen seguir con la
inspeccion o si se pueden producir situaciones de riesgo para su salud, como
por ejemplo elementos maviles sin proteccion.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

El inspector no detecta defectos evidentes que ‘/
desaconsejan seguir con la inspeccién y comprueba
gue no hay riesgo para su salud.

El inspector detecta defectos evidentes que aconsejan v
no seguir con la inspeccién.

El inspector comprueba que corre peligro durante la
inspeccion.
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No se debe realizar la inspeccion de equipo que presenten residuos en su interior
0 en su exterior
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IV Limpieza

El equipo de aplicacion debe estar limpio. La limpieza hace referencia tanto a la
parte interna del equipo, como a las tolvas, y a las superficies externas, con
especial atencion a las areas de contaminacion a las que el inspector puede estar
expuesto durante la inspeccion.

Actuacion del inspector

El inspector comprobara si todos los elementos interioresy exteriores de la
maquina estan limpios, con especial atencién a aquellas zonas contaminadas a
las que el inspector se puede ver expuesto.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

El equipo de aplicacién esta limpio tanto en su interior ‘/
COmo en su exterior.

El equipo de aplicacion no esta limpio en su interior. X
El equipo de aplicacion no esta limpio en su exterior.
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Toma de fuerza con proteccién y cadena correctas

La proteccion de la toma de fuerza presenta defectos importantes. Las
transmisiones de la potencia no presentan las debidas protecciones
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V Partes moviles

Todos los dispositivos necesarios para la proteccion del operador deben estar en
correcto estado. Cuando sea posible y no interfiera en la funcion del aplicador, €l
acceso a otras partes moviles se debe evitar con dispositivos especificos de
proteccion para prevenir cualquier riesgo para el inspector.

Actuacion del inspector

El inspector comprobaré que existen y funcionan correctamente tanto los
dispositivos de proteccion como cualquier elemento de la transmision.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

Las protecciones de los elementos moviles y de la \/
transmision de la potencia funcionan correctamente.

Las protecciones de los elementos mdviles y de la X
transmision de la potencia no funcionan
correctamente.
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Lasconduccionesde la transmision oleohidraulica se encuentran en buen estado
y no presentan fugas

Las conducciones de la transmision oleohidraulica no se encuentran en buen
estado
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VI Transmision oleohidraulica

No deben existir fugas de aceite del sistema de transmision oleohidraulica. Las
mangueras no deben presentar dobleces excesivos ni muestras de abrasion por
contacto con las superficies circundantes. No deben presentar tampoco signos de
excesivo desgaste superficial, cortes o grietas. Las conducciones rigidas deben
estar fijadas y no presentar sefiales de corrosion u otros dafios.

Actuacion del inspector

El inspector comprobara si hay fugas en el sistema oleohidraulico de la
transmision y si las conducciones flexibles y rigidas se encuentran en buen
estado.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

Las conducciones de la transmisidn oleohidraulica s \/
encuentran en buen estado y no presentan fugas.

Las conduccionesde la transmision oleohidraulicano X
se encuentran en buen estado.

Las conducciones de la transmision oleohidraulica
presentan fugas.
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El inspector debe comprobar que el bastidor y los otros elementos estructurales
se encuentran en buen estado

X

El bastidor o los otros elementos estructurales presentan muestras significativas
de corrosién
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V11 Bastidor y elementos estructurales

Todas las partes de la estructura deben estar en buen estado, sin deformaciones
permanentes, muestras de corrosiéon u otros defectos que puedan afectar a su

rigidez o a la estabilidad del equipo de aplicacion.

Actuacion del inspector

El inspector comprobara que el bastidor y todos los elementos estructurales

estan en buen estado.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

El bastidor y los otros elementos estructurales se
encuentran en buen estado.

v

El bastidor o los otros elementos estructurales no se
encuentran en buen estado.

El bastidor o los otros elementos estructurales
presentan deformaciones permanentes.

El bastidor o los otros elementos estructurales
presentan muestras significativas de corrosion.

El bastidor o los otros elementos estructurales
presentan otros defectos que afectan a la resistencia
del equipo.

X
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Las partes mdviles plegables, tales como el marcador, se mantienen aseguradas
en la posicion plegada

Las partes moéviles plegables, tales como el marcador, no se mantienen
aseguradas en la posicion plegada y se encuentran deformadas
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V111l Elementos plegables

Las partes moviles plegables deben quedar aseguradas en la posicion plegada.

Actuacion del inspector

El inspector comprobara que las partes moviles plegables se mantienen
aseguradas cuando estan en la posicion plegada.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

Las partes moviles plegables se mantienen \/
aseguradas en la posicion plegada.

Las partes moviles plegables no se mantienen X
aseguradas en la posicién plegada.
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Inspeccion
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El equipo no presenta fugasen las tolvas, en las conducciones, ni en ninguna otra
parte

El equipo presenta fugas
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1. Fugas

Fugas estaticas

Con el equipo parado se debe comprobar que no existen fugas de ninguna parte
de la maquina.

Fugas dinamicas

Cuando el equipo esta en funcionamiento:
- No debe haber fugasen ninguna parte de las conducciones de la maquina.
- No debe haber fugas en los sistemas de dosificacion presentes en la
maquina.
- No debe haber fugas en ninguna otra parte de la maquina

Actuacion del inspector

El inspector buscara posibles fugas en depésitos, bombas, conducciones
asociadas, o en cualquier otro elemento del equipo. Ademas, con el equipo en
funcionamiento y con todos los distribuidores aplicando, se comprobara que
el producto fitosanitario no impacta con ninguna parte del equipo.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

No se detectan fugas en las tolvas, en las \/
conducciones, ni en ninguna otra parte del equipo de

aplicacion.

Se detectan fugas en las tolvas. X
Se detectan fugas en las conducciones.

Se detectan fugas en algun otro elemento del equipo.
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Lastolvasestaninstaladascorrectamentey lasjuntasajustan correctamente. Las
tolvas no presentan defectos ni obstrucciones aparentes

En el interior de la tolva se encuentraselementos que impiden el funcionamiento
correcto del agitador. Las tolvas presentan defectos aparentes
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2. Tolva(s)

2.1. Estado de la tolva(s)

Ninguna de las tolvas del equipo debe presentar defectos como agujeros,
grietas, etc. Todas las tolvas han de estar correctamente instaladas en el equipo
y las juntas deben ajustar correctamente.

Actuacion del inspector

Se comprobara que todas las tolvas del equipo de aplicacion estén instaladas
de forma adecuada y que las juntas de las conexiones ajusten correctamente.
Las tolvas no deben presentar defectos visibles como perforaciones o grietas.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

Las tolvas estan instaladas correctamente y las juntas \/
ajustan correctamente.

Las tolvas no presentan defectos aparentes.
Las tolvas no estan instaladas correctamente y las X
juntas no ajustan correctamente.

Las tolvas presentan defectos aparentes.
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Lastapasde lastolvasestanenbuen estado, se adaptas bien sin deformaciones
y no pueden abrirse de forma involuntaria

X

La tapa de la tolva puede abrirse de forma involuntaria y se encuentra cerrada
incorrectamente
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2.2. Tapa(s)

La tapa de todas y cada una de las tolvas de la maquina debe adaptarse bien y

estar en buen estado sin deformaciones.

La tapa de la tolva no debera poder abrirse de forma involuntaria.

Actuacién del inspector

Se comprobara que la tapa se adapte bien a latolvay que esté en buen estado
y sin deformaciones. También se comprobara que no pueda abrirse de forma

involuntaria.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

La tapa esta en buen estado y se adapta bien sin
deformaciones.
La tapa no puede abrirse de forma involuntaria.

v

La tapa no esta en buen estado o no se adapta bien.
La tapa puede abrirse de forma involuntaria.

X
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Es posible vaciar la tova sin usar herramientas especiales, recogiendo el
contenido sin contaminar al operador y sin que suponga un riesgo para el medio
ambiente. La tolva dispone de una ventana de vaciado

La ventana de vaciado no se cierra correctamente y se puede
producir salida incontrolada del granulado
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2.3. Vaciado de la tolva(s)

Debe ser posible vaciar la tolva(s) sin usar herramientas especiales ni desmontar
componentes del equipo. Se debe poder recoger el contenido de la tolva sin
contaminar ni al operador ni al medio ambiente.

Actuacion del inspector

Se comprobarad que es posible vaciar facilmente la tolva, recogiendo el
contenido sin riesgo de contaminacion del operador ni del medio ambiente.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

Es posible vaciar la tolva sin usar herramientas ‘/
especiales, o con las herramientas que aporte el
fabricante y que se deberan llevar a la inspeccion,
recogiendo el contenido sin contaminar al operador y
sin que suponga un riesgo para el medio ambiente.

No es posible vaciar la tolva sin usar herramientas X
especiales.

No es posible recoger el contenido sin contaminar el
medio ambiente.

No es posible recoger el contenido sin que suponga
un riesgo potencial de contaminacion al operador.
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A la tolva se puede acceder de forma segura
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2.4. Accesibilidad de la tolva(s)

Cada una de las tolvas debe ser accesible de forma segura para el operario.

Actuacion del inspector

Se comprobara que el operario puede acceder de forma segura a la tolva, o

tolvas, del equipo de aplicacion.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

La tolva es accesible de forma segura.

v

La tolva no es accesible de forma segura.

X
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Los dispositivos de agitacion se encuentran en buen estado y funcionan
correctamente

Los dispositivos de agitacion se encuentran en mal estado
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2.5. Agitacion

Si existe un dispositivo de agitacion en la tolva(s), éste debe funcionar
correctamente.

Actuacion del inspector

Se comprobara que el dispositivo de agitacion para evitar el apelmazamiento
del producto dentro de la tolva funciona correctamente.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

Los dispositivos de  agitacion  funcionan \/
correctamente.
Los dispositivos de agitacion no funcionan X
correctamente.
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Dispositivo de vaciado de la tolva abierto.

; :

Dispositivo de vaciado de la tolva cerrado.
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2.6. Dispositivo cerrado de transferencia de producto fitosanitario

Si existe, el dispositivo cerrado de transferencia debe estar instalado de acuerdo
con las especificaciones del fabricante y estar correctamente alineado. Las juntas
deben estar presentes y en buen estado.

Actuacién del inspector

En el caso en que el equipo de aplicacion disponga de un dispositivo cerrado
de transferencia de producto fitosanitario se comprobara que éste esté
correctamente instalado y alineado. Se prestara especial atencion a la presencia
y al estado correcto de las juntas.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

El dispositivo cerrado de transferencia esta \/
correctamente instalado y las juntas estan presentes y
en buen estado.

El dispositivo cerrado de transferencia no esta X
correctamente instalado.

El dispositivo cerrado de transferencia no dispone de
las juntas 0 no estan en buen estado.
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Distintos dispositivos de regulacion de la dosis en perfecto estado
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3. Sistemas de medida, controles y sistemas de regulacion

3.1. Dosificadores

El sistema de accionamiento de los dosificadores, incluida la transmision, tiene
que funcionar correctamente y no presentar defectos visibles.

El mecanismo para desconectar el accionamiento, si existe, debe estar operativo.
El mecanismo del dosificador (rueda dentada, cilindro, etc.) tiene que funcionar
de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

La apertura del dosificador se tiene que corresponder con las especificaciones del
fabricante.

El material de los dosificadorestiene que ser compatible con el producto aplicado.

Actuacién del inspector

En los equipos de aplicacion de granulado, es frecuente que el mecanismo de
dosificacion esté accionado por una rueda motriz de la propia maquina, con lo
que la cantidad de producto aplicada se mantiene proporcional a la velocidad
de avance (velocidad de giro variable). Se comprobara que todo el dispositivo
funciona correctamente y no presenta defectos visibles. La parte interna del
mecanismo, como la rueda dentada, también debe estar en buen estado. En el
caso de sistemas de regulacién de apertura variable, se comprobara que la
aperturamaxima, intermediay minimacorresponden a las especificaciones del
fabricante. EI material de fabricacion de los dosificadores debe ser compatible
con el producto aplicado.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

El sistema de accionamiento de los dosificadores, incluida latransmision, ‘/
funciona correctamente y no presenta defectos visibles.

El mecanismo para desconectar el accionamiento esta operativo.

El mecanismo del dosificador (rueda dentada, cilindro acanalado, etc.)
funciona de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

La apertura del dosificador se corresponde con las especificaciones del
fabricante.

El material de los dosificadores es compatible con el producto aplicado.

El sistema de accionamiento de los dosificadores, incluida la x
transmision, no funciona correctamente y presenta defectos visibles.

El mecanismo para desconectar el accionamiento no esta operativo.

El mecanismo del dosificador (rueda dentada, cilindro acanalado, etc.)
no funciona de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

La apertura del dosificador no corresponde con las especificaciones del
fabricante.

El material de los dosificadores no es compatible con el producto
aplicado.
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Los dispositivos de control funcionan correctamente, todos los mandos son
accesibles desde el puesto de control de la maquina y se pueden abriry cerrar
simultdneamente

Distintos dispositivos de dosificacion para fitosanitarios granulados en funcién
de su granulometria.
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3.2. Dispositivos de control (accesibilidad y cierre simultaneo)

Los dispositivos de control del equipo deben funcionar correctamente. Los
dispositivos de control necesarios durante la aplicacion deben poder accionarse
desde la posicion del operador. Debe ser posible abrir y cerrar simultdneamente

todos los distribuidores de producto.

Actuacion del inspector

Se comprobara que todos los dispositivos de control funcionan correctamente
y que todos los mandos necesarios durante la aplicacion son accesibles desde
el puesto de control de la maquina. También se comprobara si se pueden abrir
y cerrar simultaneamente todos los distribuidores de producto o, en su caso,
que no sale producto cuando la rueda de accionamiento no esta accionando
(aunque el dispositivo de apertura y cierre no esté accionado por el operador)

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

Los dispositivos de control del equipo funcionan
correctamente.

Los dispositivos de control necesarios durante la
aplicacion se pueden accionar desde la posicion del
operador.

Es posible la aperturay el cierre simultaneo de todos
los distribuidores de producto.

v

Los dispositivos de control del equipo no funcionan
correctamente.

Los dispositivos de control necesarios durante la
aplicacion no se pueden accionar desde la posicion
del operador.

No es posible la aperturay el cierre simultaneo de
todos los distribuidores de producto.
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Las conducciones estan montadas para que no se acumule producto en su
interior. Las conducciones no presentan dobleces excesivos, ni corrosion o
abrasion, ni su superficie esta excesivamente desgastada

Las conducciones presentan dobleces excesivos
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4. Conducciones rigidas y flexibles

Las conduccionesno deben presentar un desgaste evidente ni estar excesivamente
dobladas. No deben tener defectos visibles, como cortes o grietas. Deben estar
instaladas de forma que se evite el riesgo de dafios o acumulaciones de producto
en su interior.

Las conducciones entre la salida del dosificador y los distribuidores no deben
estar obstruidas.

Actuacion del inspector

Se comprobarad que las conducciones no presentan dobleces excesivos ni
corrosion o abrasion por contacto con las superficies circundantes. También
revisard que las conducciones no presenten defectos tales como un desgaste
excesivo de la superficie ni cortes. Las conducciones deben estar montadas de
forma que no se acumule producto en su interior. Hay que detectar también
posibles obstrucciones entre la salida del dosificador y los distribuidores.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

Las conducciones no presentan dobleces excesivos, ‘/
ni corrosion o abrasion, ni su superficie esta
excesivamente desgastada.

Las conducciones no presentan riesgo de
acumulacion de producto en su interior.

Las conducciones entre la salida del dosificador y los
distribuidores no estan obstruidas.

Las conducciones presentan dobleces excesivos, X
corrosion o abrasion, o su superficie esta
excesivamente desgastada.

Las conducciones presentan riesgo de acumulacion
de producto en su interior.

Las conducciones entre la salida del dosificador y los
distribuidores estan obstruidas.
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Los dispositivos de salida del producto de distribucion estan en buen estado
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Esquema de aplicador de granulado con salidas en forma de cola de pez
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5. Sistema de aplicacién (tubos, colas de pez, discos, etc.)

La separacion entre los dispositivos de aplicacion y el objetivo del tratamiento se
debe poder regular de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

Los dispositivos de salida del producto como tubos o discos de distribucion han
de estar en buen estado.

Enel caso de salidas en formade colade pez, los conductos internoshan de poder
ajustarse de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

Actuacion del inspector

Se comprobaréd que la distancia entre los dispositivos de aplicacion y el
objetivo del tratamiento, que normalmente es el suelo, se puede ajustar de
acuerdo con las especificaciones del fabricante. Todos los dispositivos de
salida del producto deben estar en buen estado. En el caso de salidas en forma
de cola de pez, los conductos internos de estos dispositivos han de poder
ajustarse para conseguir una distribucion correcta del producto.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

La separacién entre los dispositivos de aplicacion y \/
el objetivo del tratamiento se puede regular de
acuerdo con las especificaciones del fabricante.

Los dispositivos de salida del producto han de estar
en buen estado.

En el caso de salidas en forma de cola de pez, los
conductos internos se pueden ajustar de acuerdo con
las especificaciones del fabricante.

La separacion entre los dispositivos de aplicacion y X
el objetivo del tratamiento no se puede regular de
acuerdo con las especificaciones del fabricante.

Los dispositivos de salida del producto no estan en
buen estado.

En el caso de salidas en forma de cola de pez, los
conductos internos no se pueden ajustar de acuerdo
con las especificaciones del fabricante.
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6. Distribucion

6.1. Uniformidad de distribucién del producto

La cantidad de producto aplicada por cada una de las salidas no debe desviarse
+10% del valor medio de todas las salidas.

Actuacion del inspector

Para comprobar la uniformidad de distribucién del producto es necesario
disponer de unas bolsas o recipientes para recoger el granulado en cada una de
las salidas. La medida de la cantidad de producto aplicada no debe realizarse
con producto fitosanitario, sino con un material de caracteristicas similares,
gue no presente riesgos para el operario. Se recomiendacel uso de sepiolita, por
los buenos resultados obtenidos en ensayos de comparacion con otros
materiales. Las principales caracteristicas de este producto son: dureza 2 en la
escala de Mohs, densidad 0,818 kg/m?y tamafio de los granulos < 2mm.
También se puede usar granulado de caucho, aunque tiene el inconveniente de
que en algunos casos se adhiere a las paredes de la tolva y los conductos. Otro
producto que ha dado buenos resultados en algunas inspecciones es la arena
de silice filtrante.

La medida debe realizarse durante el tiempo equivalente a una longitud de
tratamiento de 100 m, o en su caso, durante el tiempo que permita recoger un
minimo de 100 g de producto por salida. El equipo debe ajustarse de acuerdo
con las instrucciones del fabricante. En el caso de sistemas de distribucion con
asistencia de aire, el material debe recogerse en un recipiente que no obstruya
el flujo de aire.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

La cantidad de producto aplicada por cada una de las ‘/
salidas no se desvia mas de un 10% del valor medio
de todas las salidas.

La cantidad de producto aplicada por cada una de las X
salidas se desvia mas de un 10% del valor medio de
todas las salidas.
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Conjunto de probetas para controlar que el sistema de distribucién neumatica
aplica una dosis uniforme

Sepiolita
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6.2. Sistema de distribucidon neumatica

En caso de estar presente, el sistema de distribucién neumatica debe estar en
buen estado y funcionar correctamente.

Actuacion del inspector

Se debe comprobar que el ventilador funciona correctamente, que los alabes
no estan dafiados y que la velocidad de giro y la presion de aire disponible se
ajusta a las especificaciones del fabricante. El dispositivo Venturi del sistema
de distribucion debe ser operativo y no presentar obstrucciones. Las salidas de
producto deben estar situadas correctamente de acuerdo con el disefio del
equipoy se comprobaraque laalturade trabajo se pueda ajustar correctamente.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

El sistema de distribucion neumatica esta en buen \/
estado y funciona correctamente.

El sistema de distribucion neumatica no esta en buen X
estado o no funciona correctamente.
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Equipo de aplicacién centrifugo para aplicar granulado en toda la

superficie.
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Multiples salidas para el granulado cuya posicion y orientacion deben ser
adecuadas para aplicar en todo el ancho de trabajo.

52



7. Requerimientosadicionales para equipos de aplicacion en

toda la superficie

7.1. Sistema de distribucion

El nimero de salidas (colas de pez, discos de distribucion, etc.) y su posicion y
orientacion deben ser adecuados para cubrir toda la anchura de aplicacion.

Actuacioén del inspector

El inspector comprobar el nimero de salidas del sistema de distribucion, su
posicién y su orientacidn, de tal forma que todo ello permita una correcta

aplicacion en toda la superficie de trabajo.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

El nimero de salidas (colas de pez, discos de
distribucién, etc.) y su posicién y orientacion son
adecuados para cubrir toda la anchura de aplicacion.

v

El ndmero de salidas (colas de pez, discos de
distribucion, etc.) y su posicién y orientacién no son
adecuados para cubrir toda la anchura de aplicacion.

X
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Sistema de distribucién y tubos en buen estado.

Maquina de aplicacion de granulado con disco de distribucion y detalle del
disco.
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7.2. Discos de distribucion

Los discos de distribucion deben estar en buen estado y funcionar correctamente.
Los mecanismos de apertura y cierre deben funcionar de acuerdo con las

instrucciones del fabricante.

Los tubos de descarga del granulado sobre los discos deben estar instalados

correctamente.

En el caso de discos rotativos, el sistema de accionamiento (por ejemplo, motor

eléctrico) debe funcionar correctamente.

Actuacion del inspector

Enlos equipos provistos de discos de distribucion de granulado, se comprobara
que estén en buen estado, y que no presentan obturaciones. Los mecanismos
para la aperturay cierre del producto deben poderse ajustar de acuerdo con las
instrucciones del fabricante. Los tubos que conducen el granulado a los discos
deben estar instalados de acuerdo con las instrucciones del fabricante y no
deben presentar obturaciones que impidan la circulacion del producto. Si los
discos de distribucién son rotativos, se comprobara que giran correctamente y

que el dispositivo de accionamiento funciona adecuadamente.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

Los discos de distribucion estan en buen estado y
funcionan correctamente.

Los mecanismos de aperturay cierre funcionan de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Los tubos de descarga del granulado sobre los discos
estan instalados correctamente.

En el caso de discos rotativos, el sistema de
accionamiento (p.e. motor eléctrico) funcionan
correctamente.

v

Los discos de distribucion no estan en buen estado y
no funcionan correctamente.

Los mecanismos de apertura y cierre no funcionan de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Los tubos de descarga de granulado sobre los discos
no estan instalados correctamente.

En el caso de discos rotativos, el sistema de
accionamiento (p.e. motor eléctrico) no funciona
correctamente.
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Aplicacion de granulado correctamente distribuida

Aplicacion de granulado incorrectamente distribuida

Bandejas situadas de forma equidistante en toda la anchura de trabajo para
comprobar la distribucion transversal.
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7.3. Distribucion transversal

La desviacion de la cantidad de producto aplicada a ambos lados de la maquina
no debe ser superior a +15%.

Actuacion del inspector

La medida de la distribucion transversal de producto se realizara recogiendo
el producto aplicado en bandejas situadas de forma equidistante en toda la
anchura de trabajo. Si la cantidad de producto recogido en una pasada no es
suficiente para el célculo correcto de la distribucion, se realizardn mas pasadas
con el equipo funcionando en las mismas condiciones de trabajo. Una vez
medido el peso de producto recogido en cada bandeja, se comprobara que la
distribucién a derecha e izquierda se ajusta al requerimiento establecido. Este
ensayo permite también estimar la anchurade trabajo del equipo de aplicacion.
Esta informacion es importante para evitar la aplicacion de producto
fitosanitario fuera de la zona de tratamiento.

Resultados de la verificacion

Estado Valoracion

La desviacion de la cantidad de producto aplicada a \/
ambos lados de la maquina no es superior a £15%.

La desviacion de la cantidad de producto aplicada a X
ambos lados de la méaquina es superior a +15%.
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